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1 Intended use

Intended purpose

Permanent extraoral bonding of structures made from lithium
disilicate glass-ceramic, zirconium oxide or PMMA on bonding bases
made from titanium/titanium alloy for the fabrication of implant-
supported hybrid restorations for the replacement of single teeth.

Patient target group
Adult patients with dental implants

Intended users / Special training

- Dentists (chairside fabrication of restorations)

- Dental laboratory technicians (fabrication of restorations in the
dental laboratory)

- No special training required.

Use
For dental use only.

Description

Multilink Hybrid Abutment is a polymer-based dental luting composite
(extraoral self-curing) designed for the permanent cementation of
structures made from lithium disilicate glass-ceramic, zirconium oxide
or PMMA on bonding bases made from titanium/titanium alloy for the
fabrication of hybrid abutments or hybrid abutment crowns.

Technical specifications
Classification acc. to IS0 4049

- Type2/Class1
- Polymer-based dental luting material (extraoral self-curing)

Shades
HO 0 (High Opacity)

Working time

The working and curing times depend on the ambient temperature.
Once Multilink Hybird Abutment has been dispensed from the automix
syringe, the following times apply:

At room temperature
23°C +1°C (73 °F 2 °F)

Working time approx. 2 min

Curing time

(including working time) approx. 7 min

The working and curing times become shorter at higher temperatures,
while they become longer at lower temperatures.

Mixing ratio
Multilink Hybrid Abutment is always dispensed from the automix
syringe in the optimum ratio.

Indications
Partial edentulism in the anterior and posterior region

Areas of application:

Permanent extraoral bonding of structures made from lithium
disilicate glass-ceramic, zirconium oxide or PMMA to bonding bases
made from titanium/titanium alloy for the fabrication of implant
supported hybrid restorations for the replacement of single teeth.

Contraindications

The product is contraindicated

- forintraoral luting;

- if the stipulated working technique cannot be applied;

- if the patient is known to be allergic to components of
Multilink Hybrid Abutment.

Limitations of use

Multilink Hybrid Abutment should be processed at room temperature.
Low(er) temperatures may cause difficulty in dispensing and mixing
the material and may prolong the working and curing time.

Side effects
Systemic side effects are not known. In individual cases, allergic
reactions to individual components have been reported.

Interactions

- Phenolic substances (e.g. eugenol, wintergreen oil) inhibit
polymerization. Consequently, the application of products
containing these components, e.g. mouth rinses and temporary
cements, must be avoided.

- Disinfectants with an oxidative effect (e.g. hydrogen peroxide)
may interact with the initiator system, which in turn may impair
the curing process. Therefore, do not disinfect the preparation
using oxidative agents.

Clinical benefit

- Reconstruction of chewing function
- Restoration of esthetics

Composition

Barium glass, Bis-EMA, titanium oxide, ytterbium trifluoride, HEMA, Bis-
GMA, UDMA, Si-Zr mixed oxide, barium aluminium fluorosilicate glass,
silicon dioxide

The total content of inorganic filler is approx. 36 vol%.
Particle size of inorganic fillers: between 015 um and 7.6 um
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Usage

For more detailed information also refer to the Instructions for
Use of the products used in conjunction with Multilink Hybrid
Abutment.

Preparation of the bonding base (e.g. Viteo® Base Ti)

The bonding base should be prepared according to the

instructions of the manufacturer.

The bonding base is cleaned in an ultrasonic bath or with a

steam cleaner and then dried with blown air.

The bonding base is screwed to the model analog.

The structure is placed on the bonding base and the relative

position is marked with a waterproof pen. This makes it easier

to attain the correct relative end position when the parts are

assembled at a later stage.

The emergence profile of the bonding base must not be

blasted or modified in any way!

If the manufacturer recommends that the contact surfaces

be sandblasted, observe the following procedure:

- Apply hard modelling wax to protect the emergence profile,

since this type of material is easy to remove later on.

Also seal the screw channel with wax.

Carefully blast the bonding area surface according to the

instructions of the manufacturer.

- Use an instrument and a steam jet for cleaning. Make sure to
remove any wax residue meticulously.

Clean the base in an ultrasonic bath or with a steam cleaner

and then dry it with blown air.

After the bonding surface has been cleaned, it must not be

contaminated under any circumstances as this would impair

the bond.

Apply a suitable bonding agent for titanium (e.g. Monobond

Plus) on the cleaned bonding surfaces and allow to react for

60 s. After the reaction time, dry the remaining residue with

water- and oil-free air.

Seal the screw channel with a foam pellet or wax.

The bonding surface must not be contaminated in the process.

If using a Viteo Base Ti, insert the Viteo Screw Channel Pin into

the screw channel of the titanium base. The Channel Pin can

be shortened with a scalpel.

Preparation of the structures

made from lithium disilicate glass-ceramics

(e.g. IPS e.max® CAD/Press)

The ceramic structure must not be blasted when it is prepared

for cementation.

Clean the ceramic structure in an ultrasonic bath or with a

steam cleaner and then dry it with blown air.

After the bonding surface has been cleaned, it must not be

contaminated under any circumstances as this would impair

the bond.

Wax can be applied to protect the outer surfaces and the

glazed areas.

There are two options to prepare the bonding surface:

a) Etch the bonding surface with 5% hydrofluoric acid (IPS
Ceramic etching gel) for 20 s. Subsequently, thoroughly rinse
the bonding surface under running water and then dry it
with oil-free air. Apply a silane-containing bonding agent
(e.g. Monobond Plus) to the cleaned bonding surface and
allow to react for 60 s. After the reaction time, dry the
remaining residue with water- and oil-free air.

b) Apply Monobond Etch & Prime® on the bonding surface using
a microbrush and scrub it into the surface for 20 s. Allow to
react for another 40 s. Then thoroughly rinse off Monobond
Etch & Prime with water and dry the restoration with a strong
stream of water- and oil free air for approximately 10 seconds.
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made from zirconium oxide (Zr0,)

In order to facilitate its handling, attach the ceramic structure
to a holder (e.g. microbrush) before blasting it.

Protect the outer surfaces of the ceramic structure with a
coating of wax.

In order to better control the blasting procedure, colour the
bonding surface with a permanent marker.

Carefully blast the bonding surface of the ceramic structure
according to the instructions of the manufacturer.

Clean the ceramic structure with a steam cleaner or in an
ultrasonic bath.

After the bonding surface has been cleaned, it must not be
contaminated under any circumstances as this would impair
the bond.

Apply a suitable bonding agent for zirconium oxide (e.g.
Monobond® Plus) on the cleaned bonding surfaces and allow to
react for 60 s. After the reaction time, dry the remaining
residue with water- and oil-free air.

made from PMMA (e.g. Telio® CAD A16)

In preparation for adhesive cementation, apply an MMA-based
light-curing conditioner on the bonding surface of the Telio
CAD structure.

For more detailed information please also refer to the
Instructions for Use of the conditioner.

Cementation with Multilink Hybrid Abutment

Have the cleaned and conditioned components (ceramic
structure, titanium bonding base) ready at hand for
cementation.

The subsequent cementation procedure must be carried out
quickly and without interruption. The working time of Multilink
Hybrid Abutment is approx. 2 min at 23°C /73 °F (£1°C /2 °F).
As a general rule, a new mixing tip is attached to the Multilink
Hybrid Abutment syringe prior to each use.

Apply a thin layer of Multilink Hybrid Abutment directly from
the mixing tip to the bonding surface of the bonding base and
the bonding surface of the ceramic or PMMA structure.

Leave the mixing tip on the automix syringe until the next use.
The remaining cement polymerizes in the tip and functions as
aseal.

Place the structure on the base in such a way that the position
markings are aligned.

Press the parts lightly and evenly together and check the
correct relative position of the components (transition bonding
base/structure).

Subsequently, tightly press the components together for 5 s.
Carefully remove excess in the screw channel, e.g. with a
microbrush or brush, using rotary movements.

Important: Do not remove circular excess cement before
curing has started, i.e. 3 minutes after mixing. Use a suitable
instrument for this purpose (e.g. Le Cron). Secure the
components in place using light pressure.

Apply glycerine gel (e.g. Liquid Strip) to the cementation joint
to prevent the formation of an inhibition layer. The glycerine
gel must be applied cautiously to avoid blending it with or
displacing the composite. The gel must be left on the
cementation joint until polymerization is complete.

Next, the composite cement is left to auto-polymerize
completely within 7 min.

Important: Do not move the components until Multilink Hybrid
Abutment has completely cured. Secure them in place using
e.g. diamond-coated tweezers.

After completion of the auto-polymerization, rinse off the
glycerine gel with water.

Cautiously polish the cementation joint with rubber polishers
at low speed (< 5,000 rpm) to avoid overheating

Remove any remaining cement residue in the screw channel
with suitable rotating instruments.

Steam clean the restoration.



3  Safety notes

- Inthe case of serious incidents related to the product,
please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclar.com and
your responsible competent authority.

- The current Instructions for Use are available in the download
section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclar.com).

- Explanation of the symbols: www.ivoclarcom/elFU

- The Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) can be
retrieved from the European Database on Medical Devices
(EUDAMED) at https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

Warnings

- Observe the Safety Data Sheet (SDS) (available in the download
section of the Ivoclar Vivadent AG website www.ivoclar.com).

- Prevent any contact of uncured materials with the skin/mucous
membrane and eyes.

-  Uncured material may cause slight irritation and may lead to a
sensitization against methacrylates.

- Commercial medical gloves do not provide protection against the
sensitizing effect of methacrylates.

Disposal information
Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding
national legal requirements.

Residual risks

Users should be aware that any dental intervention in the oral cavity
involves certain risks.

The following clinical residual risks are known:

- Failure of the adhesive bond

4  Shelf life and storage

- Storage temperature 2-28 °C (36—-82 °F)

- Store automix syringe with mixing tip attached after use.

- Do not use the product after the indicated date of expiration.
- Expiry date: see information on syringes and packages.

Before use, visually inspect the packaging and the product for
damage. In case of any doubts, please contact Ivoclar Vivadent AG
or your local dealer.

5  Additional information

Keep material out of the reach of children!
Not all products are available in all countries.

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according
to the Instructions for Use. Liability cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the
Instructions or the stipulated area of application. The user is responsible for testing the material for its
suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.

ivoclar.com
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Hybrid-Abutment Hybrid-Abutment-Krone

Krone Struktur
Struktur
Klebebasis Klebebasis

1 Bestimmungsgemadsse Verwendung

Zweckbestimmung

Extraorales, definitives Verkleben von Strukturen aus Lithium-
Disilikat-Glaskeramik, Zirkoniumoxid oder PMMA auf Klebebasen aus
Titan/ Titanlegierung zur Herstellung Implantgetragener Hybrid-
Versorgungen zum Ersatz von Einzelzahnen.

Patientenzielgruppe
Erwachsene Patienten mit Zahnimplantaten

Bestimmungsgemasse Anwender / Besondere Schulung
- Zahnarzt (Herstellung der Restauration, chairside)

- Zahntechniker (Herstellung der Restauration, labside)
- Keine besondere Schulung erforderlich

Verwendung
Nur flr den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

Multilink Hybrid Abutment ist ein polymer-basiertes zahnarztliches
Befestigungscomposite (extraoral selbsthartend) fur die definitive
Verklebung von Strukturen aus Lithium-Disilikat-Glaskeramik,
Zirkoniumoxid oder PMMA auf Klebebasen aus Titan/Titan-legierung
zur Herstellung eines Hybrid-Abutments oder einer Hybrid- Abutment-
Krone.

Technische Daten

Klassifizierung nach IS0 4049

- Typ2 Klasse

- polymer-basiertes zahnarztliches Befestigungscompaosite
(extraoral selbsthartend).

Farben
HO 0 (hohe Opazitat)

Verarbeitungszeit

Die Verarbeitungs- und Aushartungszeit sind abhangig von der
Umgebungstemperatur. Sobald Multilink Hybrid Abutment aus der
Automixspritze ausgedrickt wird, gelten folgende Zeiten:

Raumtemperatur 23 °C £1°C

Verarbeitungszeit ca.2min

Aushartungszeit

(inkl. Verarbeitungszeit) ca.7min

Bei hoherer Temperatur verkidrzen sich Verarbeitungs- und Ausharte-
zeit, bei tieferer Temperatur verlangern sie sich.

Mischverhaltnis
Durch Ausdriicken der Automixspritze wird Multilink Hybrid Abutment
stets im optimalen Verhaltnis angemischt.

Indikationen
Partielle Zahnlosigkeit im Front- und Seitenzahnbereich

Anwendungsgebiete:

Extraorales, definitives Verkleben von Strukturen aus Lithium-
Disilikat-Glaskeramik, Zirkoniumoxid oder PMMA auf Klebebasen aus
Titan / Titanlegierung zur Herstellung Implantgetragener Hybrid-
Versorgungen zum Ersatz von Einzelzahnen.

Kontraindikationen

Der Einsatz ist kontraindiziert

- flr die intraorale Anwendung;

- wenn die vorgeschriebene Anwendungstechnik nicht maglich ist;

- beierwiesener Allergie gegen in diesem Produkt enthaltene
Inhaltsstoffe.

Verwendungsbeschrankungen

Multilink Hybrid Abutment soll zur Verarbeitung Raumtemperatur
aufweisen. Tiefe(re) Temperaturen kénnen kann das Auspressen und
Mischen erschweren sowie die Verarbeitungs- und Aushartungszeit
verlangern.

Nebenwirkungen
Systemische Nebenwirkungen sind nicht bekannt. In einzelnen Fallen
wurden allergische Reaktionen auf Einzelkomponenten beschrieben.

Wechselwirkungen

- Phenolische Substanzen (z. B. Eugenol, Wintergriingl) inhibieren
die Polymerisation. Daher sollten Produkte, die diese Komponenten
enthalten, z. B. Mundspullésungen und provisorische Zemente,
nicht verwendet werden.

- Oxidativ wirkende Desinfektionsmittel (z. B. Wasserstoffperoxid)
konnen mit dem Initiatorsystem wechselwirken, wodurch die
Aushartung beeintrachtigt wird. Daher die Praparation nicht
oxidativ desinfizieren.

Klinischer Nutzen

- Wiederherstellung der Kaufunktion
- Wiederherstellung der Asthetik

Zusammensetzung

Bariumglas, Bis-EMA, Titanoxid, Ytterbiumtrifluorid, HEMA, Bis-GMA,
UDMA, Si-Zr-Mischoxid, Barium-Aluminium-Fluorosilikatglas,
Siliziumdioxid.

Gesamtgehalt an anorganischem Fliller ca. 36 Vol%.

Partikelgrosse der anorganischen Fullstoffe: zwischen 015 und 7.6 um.
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Anwendung

Flr detaillierte Hinweise beachten Sie bitte auch die separaten
Gebrauchsinformationen der mit Multilink Hybrid Abutment
verwendeten Produkte.

Vorbereitung der Klebebasis (z. B. Viteo® Base Ti)

Zur Bearbeitung der Klebebasis Hinweise des Herstellers

beachten.

Klebebasis im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler

reinigen und anschliessend trocken blasen.

Klebebasis auf ein Modellanalog aufschrauben.

Struktur auf die Klebebasis setzen und die Lagebeziehung

zueinander mit einem wasserfesten Stift anzeichnen. Dies

erleichtert beim spaterfolgenden Zusammenfugen der Teile,
die korrekte Lagebeziehung in Endposition zueinander zu
erreichen.

Das Emergenzprofil der Klebebasis darf weder gestrahlt noch

anderweitig bearbeitet werden!

Sofern Abstrahlen der Klebeflache seitens des Herstellers

empfohlen wird, folgendes Vorgehen beachten:

- Zum Schutz des Emergenzprofils wird hartes Modellierwachs
aufgetragen, da sich dieses anschliessend leicht entfernen
lasst.

- Schraubenkanal ebenfalls mit Wachs verschliessen.

- Vorsichtiges Abstrahlen der Klebeflache nach Hersteller-
angaben.

- Reinigung mittels Instrument und Dampfstrahler. Unbedingt
darauf achten, dass das gesamte Wachs griindlich entfernt
ist.

Klebebasis im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler

reinigen und anschliessend trocken blasen.

Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der

Klebeflache zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beein-

flusst.

Einen Haftvermittler fur Titan (z. B. Monobond Plus) auf die

gereinigte Klebeflache auftragen und 60 Sekunden einwirken

lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden Uberschuss mit
wasser-/0lfreier Luft trocken blasen.

Schraubenkanal mit einem Schaumstoffpellet oder Wachs

verschliessen.

Darauf achten, dass die Klebeflache nicht verunreinigt wird.

Bei der Viteo Base Ti den Viteo Screw Channel Pin in den

Schraubenkanal einsetzen. Die Lange des Channel Pins kann

mit einem Skalpell gekirzt werden.

Vorbereitung der Struktur

aus Lithium-Disilikat-Glaskeramik (z. B. IPS e.max® CAD/Press)

Die Keramikstruktur zur Vorbereitung fir die Verklebung nicht

abstrahlen.

Die Keramikstruktur im Ultraschallbad und mittels Dampf-

strahler reinigen und anschliessend trocken blasen.

Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der

Klebeflache zu vermeiden, da dies die Klebung negativ

beeinflusst.

Zum Schutz der Aussenflachen bzw. der glasierten Bereiche

kann Wachs aufgetragen werden.

Zur Vorbereitung der Klebeflache gibt es zwei Optionen:

a) Klebeflache mit 5%igem Flusssauregel (IPS Ceramic Atzgel)
fr 20 Sekunden atzen. Anschliessend Klebeflache mit
fliessendem Wasser griindlich abspulen und mit 6lfreier Luft
trocknen. Einen silanhaltigen Haftvermittler (z. B. Monobond
Plus) auf die gereinigte Klebeflache auftragen und
60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den
verbleibenden Uberschuss mit wasser-/lfreier Luft trocken
blasen.

b) Monobond Etch & Prime® mit einem Microbrush auf die
Klebeflache auftragen und danach fir 20 Sekunden
einreiben. Anschliessend weitere 40 Sekunden einwirken
lassen. Danach Monobond Etch & Prime grindlich mit Wasser
abspulen und die Restauration mit einem starkem Strom
wasser-/0lfreier Luft fiir etwa 10 Sekunden trocknen.
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aus Zirkoniumoxid (Zr0,)

Die Keramikstruktur zur einfacheren Handhabung vor dem
Strahlen auf einem Tréager fixieren (z. B. Microbrush).

Zum Schutz der Aussenflachen der Keramikstruktur Wachs
auftragen.

Zur besseren Kontrolle des Strahlvorgangs kann die Klebeflache
vor dem Abstrahlen mit einem Permanentmarker bemalt
werden.

Die Klebeflache der Keramikstruktur vorsichtig nach Hersteller-
angaben abstrahlen.

Reinigen der Keramikstruktur mit Dampfstrahler oder im
Ultraschallbad.

Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der
Klebeflache zu vermeiden, da dies die Klebung negativ
beeinflusst.

Einen Haftvermittler fr Zirkoniumoxid (z. B. Monobond® Plus)
auf die gereinigte Klebeflache auftragen und 60 Sekunden
einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden
Uberschuss mit wasser-/dlfreier Luft trocknen.

aus PMMA (z. B. Telio® CAD A16)

Zur Vorbereitung fir die Verklebung einen lichthartenden
Konditionierer auf MMA-Basis auf die Klebeflache der Telio
CAD-Struktur auftragen.

Fir detaillierte Hinweise beachten Sie bitte die separate
Gebrauchsinformation des Konditionierers.

Verklebung mit Multilink Hybrid Abutment

Die zu verklebenden Komponenten (Struktur, Klebebasis)
gereinigt und konditioniert bereitlegen.

Die nachfolgende Klebung muss rasch und ohne Unter-
brechung durchgefiihrt werden. Die Verarbeitungszeit

des Multilink Hybrid Abutment betragt bei 23 °C (+ 1°C)

ca. 2 Minuten.

Grundsatzlich vor jeder Verklebung eine neue Mischkanule auf
die Multilink Hybrid Abutment-Spritze aufsetzen.

Multilink Hybrid Abutment direkt aus der Mischkandle dinn auf
die Klebeflache der Klebebasis als auch auf die Klebeflache
der Keramik oder PMMA-Struktur applizieren.

Aufgesetzte Mischkanule bis zu nachsten Verwendung auf der
Automixspritze lassen, da das Material in der Kantle poly-
merisiert und als Verschluss dient.

Struktur Uber der Basis ausrichten, so dass die Lage-
Markierungen Ubereinander stehen.

Unter gleichmassigem leichten Anpressdruck die Teile
zusammenfihren und korrekte Lagebeziehung in Endposition
kontrollieren (Ubergang Basis/Struktur).

Anschliessend die Objekte fir 5 Sekunden fest aneinander
pressen.

Uberschiisse im Schraubenkanal vorsichtig, z. B. mit einem
Microbrush oder Pinsel, mit einer drehenden Bewegung
entfernen.

Achtung: Den zirkuldaren Compositeiiberschuss erst in der
Anhartephase 3 Minuten nach dem Anmischen mit einem
geeigneten Instrument (z. B. Le Cron) entfernen. Dabei die
Teile durch leichten Druck fixieren.

Auftrag eines Glyceringels (z. B. Liquid Strip) auf die Zement-
fuge zur Verhinderung der Bildung einer Inhibitionsschicht.
Glyceringel vorsichtig applizieren, um ein Durchmischen oder
Verdrangen des Befestigungscomposites zu vermeiden. Das Gel
bis zum Ende der Abbindezeit auf der Zementfuge belassen
Danach erfolgt die vollstandige Autopolymerisation des
Befestigungscomposites innerhalb von 7 Minuten.

Wichtig: Bis zum Abschluss der Aushartung von Multilink
Hybrid Abutment die Objekte nicht bewegen und in der Lage
bewegungsfrei fixieren z. B. diamantierte Pinzette.

Nach Abschluss der Autopolymerisation das Glyceringel mit
Wasser abspulen

Zementfuge vorsichtig mit Gummipolierern bei geringen
Drehzahlen (< 5'000 U/min) polieren, um Uberhitzung zu
vermeiden.

Falls im Schraubenkanal Rickstande des Befestigungsmaterials
sind, diese mit geeigneten rotierenden Instrumenten entfernen.
Reinigung mittels Dampfstrahler.



3  Sicherheitshinweise

- Beischwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem
Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website:
www.ivoclarcom und lhre zustandige Gesundheitsbehorde.

- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der
Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt www.ivoclarcom

- Erkldrung der Symbole: www.ivoclarcom/elFU

- Der Kurzbericht Uber Sicherheit und klinische Leistung (Summary
of Safety and Clinical Performance - SSCP) kann aus der
Europaischen Datenbank fiir Medizinprodukte (EUDAMED) unter
https://ec.europa.eu/tools/eudamed abgerufen werden.

- Basic-UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

Warnhinweise

- Sicherheitsdatenblatter (SDS) beachten (auf der Website der
Ivaclar Vivadent AG www.ivoclarcom im Downloadcenter
hinterlegt).

- Kontakt von unausgehartetem Material mit Haut/Schleimhaut
und Augen vermeiden.

- Nicht ausgehartetes Material kann leicht reizend wirken und zu
einer Sensibilisierung auf Methacrylate flihren.

- Handelsubliche medizinische Handschuhe schitzen nicht vor
Sensibilisierung auf Methacrylate.

Entsorgungshinweise
Restbestande sind gemass den nationalen gesetzlichen
Bestimmungen zu entsorgen.

Restrisiken

Anwendern sollte bewusst sein, dass bei zahnarztlichen Eingriffen in
der Mundhohle generell gewisse Risiken bestehen.

Folgende bekannte klinische Restrisiken bestehen:

- Verlust des adhasiven Verbundes

4  Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Lagertemperatur 2-28 °C

- Zum Verschluss der Automixspritze nach Gebrauch die benutzte
Mischkandile aufgesteckt lassen.

- Produkt nach Ablauf nicht mehr verwenden.

- Verfalldatum: siehe Hinweis auf Spritze bzw. Verpackung.

Verpackung und Produkt vor der Anwendung auf Unversehrtheit
Uberprufen. Im Zweifel kontaktieren Sie die Ivoclar Vivadent AG oder
Ihren lokalen Vertriebspartner.

5  Zusétzliche Informationen

Fir Kinder unzuganglich aufbewahren!
Nicht alle Produkte sind in allen Landern verfiigbar!

Das Produkt wurde fir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemass Gebrauchsinformation
verarbeitet werden. Fiir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser
Verarbeitung ergeben, Gbernimmt der Hersteller keine Haftung. Dartber hinaus ist der Verwender verpflichtet,
das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fur die
vorgesehenen Zwecke zu prifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefthrt sind.

ivoclar.com

ivoclar
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Frangais

Couronne transvissée
directement sur I'implant

Pilier implantaire anatomique

Couronne

Structure
Structure

Base de collage Base de collage

1  Utilisation prévue

Destination

Collage extraoral définitif de structures en vitrocéramique au disilicate
de lithium, en oxyde de zirconium ou en PMMA sur des bases de
collage en titane et alliage de titane pour la fabrication de
restaurations hybrides implanto-portées pour le remplacement de
dents unitaires.

Groupes cible de patients
Patients adultes avec des implants dentaires

Utilisateurs prévus / Formation spécifique

- Chirurgiens-dentistes (fabrication de restaurations au fauteuil)

- Prothésistes dentaires (fabrication de restaurations dentaires au
laboratoire de prothése dentaire)

- Pas de formation spécifique requise.

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description

Multilink Hybrid Abutment est un composite de collage dentaire a base
de polyméres (autopolymérisation extraorale) congu pour le
scellement définitif de structures en vitrocéramique au disilicate de
lithium, en oxyde de zirconium ou en PMMA sur des bases de collage
en titane et alliage de titane pour la fabrication de piliers implantaires
anatomiques ou de couronnes transvissées directement sur implants.

Spécifications techniques
Classifications conforme 1SO 4049

- Type2/Classe 1
- Matériau de collage dentaire a base de polymére
(autopolymérisation extraorale)

Teintes
HO 0 (High Opacity)

Temps de travail

Les temps de travail et de polymérisation dépendent de la
température ambiante. Une fois que Multilink Hybrid Abutment a été
extrudé de la seringue automélangeante, les temps suivants
s'‘appliquent:

A température ambiante 23 °C +1°C

Temps de travail environ 2 min

Temps de prise

(temps de travail compris) environ 7 min

Les temps de travail et de polymérisation deviennent plus courts a des
températures plus élevées, alors qu'ils deviennent plus longs a des
températures plus basses.

Rapport de mélange
Multilink Hybrid Abutment est toujours extrudé de la seringue
automélangeante dans des proportions optimales.

Indications
Edentement partiel dans la zone antérieure et postérieure

Domaines d'application :

Collage extraoral définitif de structures en vitrocéramique au disilicate
de lithium, en oxyde de zirconium ou en PMMA sur des bases de
collage en titane et alliage de titane pour la fabrication de
restaurations hybrides implanto-portées pour le remplacement de
dents unitaires.

Contre-indications

Le produit est contre-indiqué

- pourle collage intraoral ;

- silatechnique stipulée ne peut pas étre appliquée ;

- encas dallergie connue du patient a I'un des composants de
Multilink Hybrid Abutment.

Restrictions d'utilisation

Multilink Hybrid Abutment doit étre mis en ceuvre a température
ambiante. Les températures (plus) basses peuvent entrainer des
difficultés pour distribuer et mélanger le matériau et peuvent
prolonger le temps de travail et de polymérisation.

Effets secondaires

Aucun effet secondaire systémigue connu. Dans certains cas isolés,
des réactions allergiques a I'un des composants ont été observées.

Interactions

- Les substances phénoliques (ex. eugénol) inhibent la polyméri-
sation. Lemploi de matériaux contenant de telles substances,
comme les bains de bouche ou les ciments provisoires, est donc
a éviter.

- Le peroxyde d'hydrogene et autres désinfectants ayant un effet
d'oxydation peuvent inhiber le systeme initiateur et compro-
mettre le processus de polymérisation. La préparation ne doit
donc pas étre désinfectée avec des agents oxydants.

Bénéfice clinique
- Lareconstruction de la fonction masticatoire
- Restauration de I'esthétique

Composition

Verre de baryum, Bis-EMA, oxyde de titane, trifluorure d'ytterbium,
HEMA, Bis-GMA, UDMA, oxyde mixte Si-Zr, verre de fluorosilicate de
baryum-aluminium, dioxyde de silicium.

La quantité totale de charge inorganique est d'environ 36 % en vol.
Tailles de particule des charges minérales : comprises entre 0,15 um et
76 um
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Utilisation

Pour des informations plus détaillées, veuillez également
consulter le mode d'emploi des produits utilisés en
combinaison avec Multilink Hybrid Abutment.

Préparation de la base de collage (par exemple Viteo® Base Ti)
La base de collage doit étre préparée en respectant le mode
d'emploi du fabricant.

Nettoyer la base de collage dans un bain a ultrasons ou au jet

de vapeur, puis sécher a la soufflette.

La base de collage est vissée sur le modele analogue.

La structure est placée sur la base de collage et la position

relative est marquée avec un stylo résistant a l'eau. Cela

facilitera le positionnement relatif final des pieces lors de leur
assemblage ultérieur.

Le profil d'émergence de la base de collage ne doit en aucun

cas étre sablé ou modifié !

Si le sablage des surfaces de contact est recommandé par le

fabricant, respecter la procédure suivante :

- Appliguer une cire de modelage dure pour protéger le profil
d'émergence, car ce type de matériau est facile a éliminer
ensuite.

- Sceller également le puits de vis avec de la cire.

- Procéder a un sablage prudent de la surface de collage
conformément aux consignes du fabricant.

- Utiliser un instrument et un jet vapeur pour le nettoyage.
Veillez a éliminer méticuleusement tout résidu de cire.

Nettoyer la base dans un bain a ultrasons ou au jet de vapeur,

puis sécher a la soufflette.

Apres le nettoyage, éviter impérativement toute contamination

de l'interface de collage, celle-ci pouvant étre préjudiciable au

collage.

Appliquer un agent de liaison approprié pour le titane (par

exemple Monobond Plus) sur les surfaces de collage nettoyées

et laisser agir pendant 60 s. Aprés le temps de réaction, sécher
les résidus avec de l'air exempt d'eau et d'huile.

Obturer le puits de vis avec de la cire ou une boulette de

MOuUSSE.

Prendre garde a ne pas contaminer l'interface de collage.

Sivous utilisez une Viteo Base Ti, insérez Viteo Screw Channel

Pin dans le puits de vis de la base en titane. Channel Pin peut

gtre raccourci avec un scalpel.

Préparation des structures

en vitrocéramique au de disilicate de lithium (par ex.

IPS e.max® CAD/Press)

La structure céramique ne doit pas étre sablée lorsqu'elle est

préparée pour le collage.

Nettoyer la structure céramique dans un bain a ultrasons ou au

jet de vapeur, puis sécher a la soufflette.

Aprés le nettoyage, éviter impérativement toute contamination

de l'interface de collage, celle-ci pouvant étre préjudiciable au

collage.

La cire peut étre appliquée pour protéger les extrados et les

zones glacées.

Il'y a deux options pour préparer la surface de collage :

a)Mordancer la surface de collage avec de l'acide
fluorhydrique a 5% (gel de mordangage IPS Ceramic)
pendant 20 s. Rincer ensuite soigneusement la surface de
collage a l'eau courante et la sécher a l'air exempt d'huile.
Appliguer un agent de liaison contenant du silane (par
exemple Monobond Plus) sur la surface de collage nettoyée
et laisser agir pendant 60 s. Aprés le temps de réaction,
sécher les résidus avec de l'air exempt d'eau et d'huile.

b) Appliquer Monobond Etch & Prime® sur la surface de collage
a l'aide d'une microbrush et frotter la surface pendant 20 s.
Laisser agir pendant 40 s supplémentaires. Rincer ensuite
soigneusement Monobond Etch & Prime a I'eau et sécher la
restauration avec un jet d'air puissant exempt d'eau et
d'huile pendant environ 10 secondes.

en oxyde de zirconium (Zr0,)

Afin de faciliter sa manipulation, fixer la structure céramique
sur un support (par exemple, une microbrush) avant de la
sabler.

Protéger les surfaces extérieures de la structure céramique
avec une couche de cire.

Afin de mieux contrdler la procédure de sablage, colorez la
surface de collage avec un margueur permanent.

Procéder a un sablage prudent de la surface de la structure
céramique conformément aux consignes du fabricant.

Nettoyer la structure céramique au jet de vapeur ou dans un
bain a ultrasons.

Apres le nettoyage, éviter impérativement toute contamination
de l'interface de collage, celle-ci pouvant étre préjudiciable au
collage.

Appliguer un agent de liaison approprié pour l'oxyde de
zirconium (par exemple Monobond® Plus) sur les surfaces de
collage nettoyées et laisser agir pendant 60 s. Aprés le temps
de réaction, sécher les résidus avec de l'air exempt d'eau et
d'huile.

en PMMA (par exemple Telio® CAD A16)

En préparation a la polymérisation de I'adhésif, appliquer un
conditionneur de photopolymérisation a base de MMA sur la
surface de collage de la structure Telio CAD.

Pour plus d'informations, se référer au mode d'emploi du
conditionneur.

Assemblage avec Multilink Hybrid Abutment

Les composants nettoyés et conditionnés (structure en
céramique, base de collage en titane) doivent étre préts pour
le collage.

La procédure d'assemblage ultérieur doit étre effectuée
rapidement et sans interruption. Le temps de travail de
Multilink Hybrid Abutment est d'environ 2 minutes a

23 °C (£1°C).

Enregle générale, une nouvelle canule de mélange est fixé sur
la seringue Multilink Hybrid Abutment avant chaque utilisation.
Appliquer une fine couche de Multilink Hybrid Abutment
directement a partir de la canule de mélange sur la surface a
coller de la base de collage ainsi que sur la surface a coller de
la structure en céramique ou en PMMA.

Laisser la canule de mélange vissée sur la seringue auto-
mélangeante jusqu'a la prochaine utilisation. Le matériau
polymérise dans la canule et sert ainsi de bouchon.

Orientez la structure sur la base de maniére a ce que les
marques de position coincident.

Appliquer une légére pression homogéne pour assembler les
pices et contrdler le bon positionnement final (transition base
de collage/structure).

Appuyer ensuite fermement sur les pieces pendant 5 secondes.
Retirer délicatement I'excédent dans le puits de vis, par exemple
avec une micro brossette ou un pinceau, en effectuant un
mouvement circulaire.

Important : Retirer I'excédent de colle uniquement lorsque la
phase de polymérisation a commencé, soit 3 minutes aprés le
début du mélange. Pour cela, utiliser un instrument approprié
(par exemple, Le Cron). Ce faisant, fixer les éléments en
appliquant une légére pression.

Appliquer un gel de glycérine (par ex. Liquid Strip) sur le joint
de colle afin de prévenir la formation d'une couche inhibée. Le
gel de glycérine doit étre appliqué avec précaution afin d'éviter
qu'il ne se mélange au composite ou ne le déplace. Le gel doit
gtre laissé sur le joint de colle jusgu'a la fin du temps de prise.
Ensuite, laisser le composite de collage autopolymériser
complétement en 7 minutes.

Important : Ne pas bouger les composants jusqu'a la prise
compléte de Multilink Hybrid Abutment. Les maintenir en
place par exemple a I'aide de pinces diamantées.

Lorsque I'autopolymeérisation est terminée, rincer le gel de
glycérine a l'eau.

Polir délicatement le joint de collage avec un polissoir en
caoutchouc, a faible vitesse (< 5 000 tr/min) pour éviter toute
surchauffe

S'il reste des résidus dans le puits de vis, les éliminer avec un
instrument rotatif adapté.

Nettoyer la restauration a la vapeur.



3 Informations relatives a la sécurité

- Encasdincident grave lié au produit, veuillez contacter
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site Internet : www.ivoclar.com et les autorités
compétentes.

- Le mode d'emploi actuel est disponible sur la page de télécharge-
ment du site internet Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Explication des symboles : www.ivoclarcom/elFU

- Le Résumé des Caractéristiques de Sécurité et de Performance
Clinique (SSCP) peut &tre consulté dans la base de données
européenne sur les dispositifs médicaux (EUDAMED) a I'adresse
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACEMEQQ3DZ

Consignes de sécurité

- Respecter la Fiche de Données Sécurité (SDS) (disponible sur la
page de téléchargement du site internet lvoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

- Eviter tout contact de matériaux non durcis avec la peau, les
mugueuses et les yeux.

- Le matériau non durci peut provoquer une légére irritation et
conduire a une sensibilité aux méthacrylates.

- Les gants médicaux du commerce n'offrent pas de protection
contre I'effet sensibilisant des méthacrylates.

Informations sur I'élimination
Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux
exigences légales nationales correspondantes.

Risques résiduels

Les utilisateurs doivent étre conscients que toute intervention en
bouche comporte des risques.

Les risques cliniques résiduels suivants sont connus :

- Défaillance de la liaison adhésive

4  Durée de vie et conditions de conservation

- Température de stockage 2-28°C

- Conserver la seringue automeélangeante avec I'embout de
mélange dessus apres utilisation.

- Ne plus utiliser le produit au-dela de la date de péremption

- Date de péremption: voir les informations sur les seringues et les
emballages.

Avant l'utilisation, inspecter visuellement I'emballage et le produit pour
vérifier qu'ils ne soient pas endommagés. En cas de doute, veuillez
contacter Ivoclar Vivadent AG ou votre distributeur.

5 Informations supplémentaires

Ne pas laisser a la portée des enfants !
Tous les produits ne sont pas disponibles dans tous les pays.

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Le produit doit étre mis en ceuvre en
respectant scrupuleusement le mode d'emploi. Les dommages résultant du non-respect de ces prescriptions
ou d'une utilisation a d'autres fins que celles indiquées n'engagent pas la responsabilité du fabricant.
Lutilisateur est tenu de vérifier sous sa propre responsabilité I'appropriation du produit a I'utilisation prévue, et
ce d'autant plus si celle-ci n'est pas citée dans le mode d'emploi.

ivoclar.com

ivoclar



Multilink® Hylbrid
Abutment

[it] Istruzioni d'uso
Materiale di cementazione a base polimerica
(extraorale e autopolimerizzante)

Rx ONLY

C€ 0123
wl

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2023-07-19 / Rev.0

ivoclar

Italiano

Abutment ibrido Corona abutment ibrida

Corona
Struttura

Struttura

Base diincollaggio Base di incollaggio

1 Uso conforme alle norme

Destinazione d'uso

Incollaggio extraorale definitivo di strutture in vertoceramica al
disilicato di litio, ossido di zirconio 0 PMMA su basi di incollaggio in
tianio/lega al titanio per la realizzazione di restauri ibridi supportati da
impianti per la sostituzione di denti singoli.

Categorie di pazienti
Pazienti adulti con impianti dentali

Utilizzatori abilitati conformemente alle norme/Formazione specifica

- Odontoiatri (produzione chairside di restauri)

- Odontotecnici (produzione di restauri in laboratorio
odontotecnico)

- Nessuna formazione specifica richiesta.

Utilizzo
Solo per uso dentale!

Descrizione

Multilink Hybrid Abutment & un cemento composito a base polimerica
(autopolimerizzazione extraorale) per la cementazione definitiva di
strutture in vetroceramica al disilicato di litio, ossido di zirconio o
PMMA su basi di incollaggio in titanio/lega al titanio per la realizzazione
di abutment ibridi o corone abutment ibride.

Specifiche tecniche
Classificazione secondo 1SO 4049

- Tipo2/Classe1
- Cemento a base polimerica (autopolimerizzazione extraorale)

Colori
HO 0 (Elevata opacita)

Tempo di lavorazione

Il tempo di lavorazione e il tempo di polimerizzazione dipendono dalla
temperatura ambiente. Non appena Multilink Hybird Abutment & stato
estruso dalla siringa, valgono i seguenti tempi:

Temperatura ambiente 23 °C +1°C

Tempo di lavorazione ca. 2 min

Tempo di polimerizzazione

. . . ca.7 min
(incluso tempo di lavorazione)

| tempi di lavorazione e indurimento si abbreviano ad una temperatura
maggiore € si allungano in caso di temperatura inferiore.

Rapporto di miscelazione
Multilink Hybrid Abutment viene sempre estruso dalla siringa automix
nel rapporto di miscelazione ottimale.

Utilizzo
Edentulismo parziale nei settori anteriori e posteriori

Campo d'impiego:

Incollaggio extraorale definitivo di strutture in vertoceramica al
disilicato di litio, ossido di zirconio 0 PMMA su basi di incollaggio in
tianio/lega al titanio per la realizzazione di restauri ibridi supportati da
impianti per la sostituzione di denti singoli.

Controindicazioni

L'impiego & controindicato:

- perlincollaggio intraorale;

- gualora non fosse possibile rispettare la tecnica di impiego
prevista;

- incaso diallergia a componenti di Multilink Hybrid Abutment.

Restrizioni d'uso

La lavorazione di Multilink Hybrid Abutment dovrebbe avvenire a
temperatua ambiente Temperature basse/inferiori possono rendere
difficoltosa I'estrusione e la miscelazione del materiale e prolungare i
tempi di lavorazione e indurimento.

Effetti collaterali

Non sono noti effetti collaterali di tipo sistemico. In singoli casi sono
state segnalate reazioni, allergiche a singoli componenti.

Interazioni

- Le sostanze fenoliche (ad es. eugenolo, olio di sempreverdi)
inibiscono la polimerizzazione. Di conseguenza, &€ necessario
evitare I'applicazione di prodotti contenenti questi componenti,
ad es. collutori orali e cementi provvisori.

- |disinfettanti con effetto ossidativo (ad es. il perossido di
idrogeno) possono interagire con il sistema iniziatore,
compromettendo il processo di polimerizzazione.. Pertanto non
disinfettare la preparazione con agenti ossidanti.

Utilita clinica
- Ripristino della funzione masticatoria
- Ripristino dell'estetica

Composizione

Vetri di bario, Bis-EMA, ossido di titanio, trifluoruro di itterbio, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, ossido misto Si-Zr, vetro fluorosilicato di bario e
alluminio, diossido di silicio.

Il contenuto totale di riempitivo inorganico ¢ di ca. 36 vol%.
Dimensioni delle particelle del riempitivo inorganico: fra 0,15 um e 76 um



2  Utilizzo

Per informazioni piu dettagliate consultare anche le istruzioni
per l'uso dei prodotti utilizzati insieme a Multilink Hybrid
Abutment.

Preparazione della base d'incollaggio (p.es. Viteo® Base Ti)

La base d'incollaggio deve essere pretrattata secondo le

indicazioni del produttore.

- Detergere la base d'incollaggio in bagno ad ultrasuoni o con
vaporizzatore, successivamente asciugare con getto d'aria.

- Avvitare la base d'incollaggio sull'analogo del modello.

- Posizionare la struttura sulla base d'incollaggio e segnare la
relativa posizione con un pennarello indelebile. Nella successiva
unione delle parti, questo aiuta ad ottenere la corretta
posizione finale.

- Il profilo di emergenza della base d'incollaggio non deve in
alcun caso essere sabbiato o modificato

- Se il produttore consiglia la sabbiatura della superficie di
incollaggio, procedere come segue:

- Per proteggere il profilo di emergenza si applica cera dura
per modellazione, perché in seguito questa risulta facile da
rimuovere.

- sigillare il canale di avvitamento con cera.

- Sabbiare cautamente I'area di adesione seguendo le
istruzioni del produttore.

- Detersione tramite strumento e vaporizzatore. Prestare
particolare attenzione a rimuovere completamente tutta la
cera.

- Detergere la base in bagno ad ultrasuoni e con vaporizzatore,
successivamente asciugare con getto d'aria.

- Dopo la detersione prestare attenzione ad evitare qualsiasi
contaminazione della superficie di incollaggio, in quanto
potrebbe influire negativamente sull'incollaggio.

- applicare un adesivo per titanio (p.es. Monobond Plus) sulla
superfici di adesione pulite e lasciare agire per 60 secondi.
Dopo il tempo di reazione, eliminare ogni residuo con aria priva
di acqua e olio.

- Chiudere il canale di avvitamento con un pellet in schiuma
espansa o con cera.

- Fare attenzione a non contaminare la superficie di incollaggio
durante il processo.

- Se si utilizza Viteo Base Ti, inserire Viteo Screw Channel Pin nel
canale di avvitamento della base in titanio. La lunghezza del
perno Channel Pin puo essere ridotta con uno scalpello.

2.2 Preparazione delle strutture

2.21 in vetroceramica al disilicato di litio (e.g. IPS e.max®
CAD/Press)

- La struttura ceramica non deve essere sabbiata per la
preparazione all'incollaggio.

- Detergere la struttura ceramica in bagno ad ultrasuoni e con
vaporizzatore, successivamente asciugare con getto d'aria.

- Dopo la detersione prestare attenzione ad evitare qualsiasi
contaminazione della superficie di adesione, in quanto
potrebbe influire negativamente sulla tenuta adesiva.

- Per proteggere le superfici esterne e le aree con glasura si puo
applicare della cera.

- Per la preparazione della superficie di incollaggio ci sono due
possibili opzioni:
a)Mordenzare la superficie di unione con acido fluridrico al 5%

(IPS Ceramic etching gel) per 20 secondi. Successivamente,
sciacquare accuratamente la superficie di unione con acqua
corrente ed asciugare con acqua priva di olio. Applicare un
adesivo contenente silano (p.es. Monobond Plus) sulla super-
ficie di unione detersa e lasciare agire per 60 secondi.
Trascorso il tempo di reazione, eliminare ogni residuo con
aria priva di acqua e olio.

b) Applicare Monobond Etch & Prime® con un microbrush sulla
superficie di adesione e frizionare per 20 scondi. Lasciare
agire per ulteriori 40 secondi. Quindi sciacquare accurata-
mente con acqua Monobond Etch & Prime e asciugare il
restauro con un forte getto d'aria priva di olio e acqua per
10 secondi circa.
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2.3

in ossido di zirconio (Zr0,)

Per facilitare la manipolazione, fissare la struttura ceramica su
un supporto (p.es. Microbrush), prima della sabbiatura.
Applicare della cera per proteggere le superfici esterne della
struttura ceramica.

Per un miglior controllo del processo di sabbiatura, si puo
pitturare preventivamente la superficie di adesione con un
pennello indelebile.

Sabbiare con cautela la superficie di adesione della struttura
ceramica seguendo le istruzioni del produttore.

Detergere la struttura ceramica con vaporizzatore o in bagno
ad ultrasuoni.

Dopo la detersione prestare attenzione ad evitare qualsiasi
contaminazione della superficie di adesione, in quanto
potrebbe influire negativamente sulla tenuta adesiva.
Applicare un adesivo per ossido di zirconio (p.es. Monobond®
Plus) sulle superfici di adesione pulite e lasciare agire per

60 secondi. Dopo il tempo di reazione, eliminare ogni residuo
con aria priva di acqua e olio.

in PMMA (p.es. Telio® CAD A16)

Per la preparazione alla cementazione adesiva, applicare un
condizionatore fotopolimerizzante in MMA sulla superficie di
adesione della struttura in Telio CAD.

Per ulteriori informazioni consultare le Istruzioni d'Uso del
relativo condizionatore.

Cementazione con Multilink Hybrid Abutment

Tenere a portata di mano per la cementazione i componenti
detersi e condizionati (struttura ceramica, base d'incollaggio in
titanio).

La successiva procedura di cementazione deve essere
realizzata rapidamente e senza interruzioni. Il tempo di
lavorazione di Multilink Hybrid Abutment é di circa 2 minuti a
23°C (£ 1°0).

Come regola generale, applicare una nuova cannula di
miscelazione sulla siringa Multilink Hybrid Abutment ad ogni
utilizzo.

Applicare un sottile strato di Multilink Hybrid Abutment
direttamente dalla cannula alla superficie di adesione della
base d'incollaggio e alla superficie di adesione della struttura
in ceramica o PMMA

Lasciare la cannula di miscelazione sulla siringa automiscelante
fino alla successiva applicazione. Il cemento che rimane nella
cannula polimerizza e funziona da tappo di chiusura.
Posizionare la struttura sulla base diincollaggio in modo tale
che le marcature di posizionamento risultino allineate.

Unire le parti esercitando una lieve e omogenea pressione e
controllare il corretto posizionamento dell'una in rapporto
all'altra (area di transizione fra base e struttura ceramica).
Quindi premere forte i componenti per 5 S.

Rimuovere con cura le eccedenze nel canale di avvitamento,
per es. con un microbrush o con un pennellino effettuando un
movimento rotatorio.

Importante: Non rimuovere le eccedenze del cemento prima
dell'inizio della polimerizzazione, ovvero 3 minuti dopo la
miscelazione. Utilizzare a tale scopo un idoneo strumento (ad.
es. Le Cron). Mantenere i componenti in posizione esercitando
una leggera pressione.

Per evitare l'inibizione da ossigeno, ricoprire la fuga cementizia
con gel di glicerina (ad es. Liquid Strip). Applicare con cautela il
gel di glicerina per evitare uno spostamento 0 una miscelazione
con cemento composito. Il gel deve essere lasciato sulla fuga
cementizia finché la polimerizzazione & stata completata.
Successivamente, lasciare che il cemento autopolimerizzi
completamente entro 7 minuti.

Importante: Non muovere i componenti finché Multilink Hybrid
Abutment non &€ completamente polimerizzato. Fissarli e
mantenerli posizionati utilizzando ad es. pinzette diamantate.
Completata la polimerizzazione, rimuovere il gel alla glicerina
con acqua.

Lucidare cautamente la fuga cementizia con gommini per
lucidatura a basso regime di giri (< 5.000 rpm), per evitare il
surriscaldamento

Rimuovere ogni residuo di cemento dal canale di avvitamento
con idonei strumenti rotanti.

Detergere il restauro con vaporizzatore.



3  Avvertenze di sicurezza

- Incaso di eventi gravi verificatisi in relazione al prodotto,
contattare Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sito Internet; www.ivoclarcom e
le autorita sanitarie competenti locali.

- Leistruzioni d'uso aggiornate sono disponibili sul sito
Ivoclar Vivadent AG nella sezione Download (www.ivoclar.com).

- Spiegazione dei simboli: www.ivoclarcom/elFU

- Il Summary of Safety and Clinical Performance (Sintesi relativa
alla Sicurezza e alla Prestazione Clinica - SSCP) put essere
consultato dall'European Database on Medical Devices EUDAMED
(database europeo sui dispositivi medici) al sito https://ec.europa.
eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

Avvertenze

- Rispettare le schede di sicurezza (Safety Data Sheet/SDS)
(disponibili nella sezione download del sito Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

- Evitare qualsiasi contatto di materiale non polimerizzato con la
cute/ le mucose e gli occhi.

- Materiale non indurito pud causare leggere irritazioni e puo
condurre a una sensibilizzazione ai metacrilati.

- | convenzionali guanti medicali in commercio non proteggono da
una sensibilizzazione ai metacrilati.

Avvertenze per lo smaltimento
Scorte rimanenti devono essere smaltite conformemente alle
disposizioni di legge nazionali.

Rischi residui

Gli utilizzatori devono essere consapevoli che negli interventi
odontoiatrici eseguiti nel cavo orale esistono generalmente alcuni
rischi.

Sono noti i seguenti rischi clinici residui:

- Perdita del legame adesivo

4  Avvertenze di conservazione

- Temperatura di conservazione 2-28 °C

- Dopo l'uso, conservare la siringa automiscelante con puntale di
miscelazione attaccato.

- Non utilizzare il prodotto dopo la data della scadenza.

- Datadiscadenza: vedere informazioni su siringhe e confezioni.

Prima dell'uso, ispezionare visivamente I'imballaggio e il prodotto
per individuare eventuali danni. In caso di dubbio, contattare
Ivoclar Vivadent AG o il rivenditore locale autorizzato.

5 Informazioni supplementari

Conservare fuori dalla portata dei bambini!
Non tutti i prodotti sono disponibili in tutti i paesi.

Il prodotto € stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. Il suo impiego deve avvenire solo
seguendo le specifiche Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni
derivanti dalla mancata osservanza delle istruzioni d'uso o da utilizzi diversi dal campo d'impiego previsto per il
prodotto. Lutente pertanto & tenuto a verificare, prima dell'impiego, lidoneita del materiale agli scopi previsti, in
particolare nel caso in cui tali scopi non siano tra quelli indicati nelle istruzioni d'uso.

ivoclar.com

ivoclar
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Pilar hibrido Corona con pilar hibrido

Corona

Estructura
Estructura

Base de adhesion Base de adhesion

1  Uso previsto

Finalidad prevista

Adhesidn extrabucal permanente de estructuras de vceramicas vitreas
de disilicato de litio, 6xido de circonio 0 PMMA sobre bases de adhesion
de titanio/aleacion de titanio para la elaboracion de restauraciones
hibridas implantosoportadas para la sustitucion de dientes individuales.

Grupo objetivo de pacientes
Pacientes adultos con implantes dentales

Usuarios previstos/Formacion especial

- Dentistas (fabricacion de restauraciones en consulta)

- Técnicos de laboratorio dental (fabricacion de restauraciones en
el laboratorio dental)

- No se requiere formacion especial.

Uso
Solo para uso odontoldgico.

Descripcion

Multilink Hybrid Abutment es un composite de cementacion dental a
base de polimeros (autopolimerizable extraoral) disefiado para la
cementacion permanente de estructuras fabricadas de ceramicas
vitreas de disilicato de litio, éxido de circonio o PMMA sobre bases de
adhesidn hechas de titanio/aleacion de titanio para la elaboracion de
pilares hibridos o coronas de pilares hibridos.

Especificaciones técnicas

Clasificacion (segun 1SO 4049)

- Tipo 2/Clase 1

- Material de cementacion dental a base de polimeros
(autopolimerizacion extraoral)

Colores
HO 0 (opacidad alta)

Tiempo de trabajo

Los tiempos de trabajo y de polimerizacién dependen de la temperatura
ambiente. Una vez dispensado Multilink Hybrid Abutment de la jeringa
de automezclado, se aplican los siguientes tiempos:

A temperatura ambiente

23°C+1°C
Tiempo de trabajo aprox. 2 min
Tiempo de polimerizacion aprox. 7 min

(incluido el tiempo de trabajo)

Los tiempos de trabajo y de polimerizacién son menores a
temperaturas mas altas y mayores a temperaturas mas bajas.

Proporcion de mezcla

Multilink Hybrid Abutment siempre se dispensa en una proporcion
optima desde la jeringa de automezclado.

Indicaciones
Edentulismo parcial en la regidn anterior y posterior

Ambitos de aplicacion:

Adhesion extrabucal permanente de estructuras de vceramicas vitreas
de disilicato de litio, ¢xido de circonio o PMMA sobre bases de adhesion
de titanio/aleacidn de titanio para la elaboracion de restauraciones
hibridas implantosoportadas para la sustitucion de dientes individuales.

Contraindicaciones

El producto esta contraindicado

- paralacementacion intrabucal;

- sinose puede aplicar la técnica de trabajo estipulada;

- sisesabe que el paciente es alérgico a cualquiera de los
componentes de Multilink Hybrid Abutment.

Limitaciones de uso

Multilink Hybrid Abutment se debe procesar a temperatura ambiente.
Las temperaturas bajas o mas bajas pueden dificultar la dispensacion
y el mezclado del material y prolongar el tiempo de trabajoy de
polimerizacion.

Efectos secundarios
No se conocen efectos secundarios sistémicos. En casos individuales,
se han notificado reacciones alérgicas a alguno de sus componentes.

Interacciones

- Las sustancias fendlicas (p. ej. eugenol, aceite de gaulteria)
inhiben la polimerizacion. En consecuencia, debe evitarse la
aplicacion de productos que contengan estos componentes, por
ejemplo, enjuagues bucales y cementos temporales.

- Los desinfectantes oxidantes, como el perdxido de hidrdgeno,
pueden interactuar con el sistema de iniciadores, lo gue a su vez
puede perjudicar el proceso de polimerizacion. Por lo tanto, no
desinfecte la preparacion con agentes oxidantes.

Beneficio clinico
- Reconstruccidn de la funcion masticatoria
- Restauracion de la estética

Composicion

Vidrio de bario, Bis-EMA, dxido de titanio, trifluoruro de iterbio, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, dxido mixto Si-Zr, vidrio de fluorosilicato de aluminio y
bario, diéxido de silicio

El contenido total de relleno inorganico es de aprox. un 36 % en
volumen.

El tamafio de las particulas de los rellenos inorganicos varia entre
015 umy 7.6 um.
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Uso

Para obtener informacidén mas detallada, consulte también las
instrucciones de uso de los productos utilizados junto con
Multilink Hybrid Abutment.

Preparacion de la base de adhesidn (p. ej., Viteo® Base Ti)

La base de adhesion de titanio debe prepararse segun las

instrucciones del fabricante.

La base de adhesion se limpia en un bafio de ultrasonidos o con

un limpiador a vapor y, después, se seca con aire a presion.

La base de adhesion se atornilla al modelo analogo.

La estructura se coloca sobre la base de adhesion y se marca la

posicion relativa con un marcador resistente al agua. Esto hara

que sea mas facil alcanzar la posicion final relativa correcta
cuando las piezas se ensamblen en una etapa posterior.

El perfil que sobresale de la base de adhesidn no debe ni

arenarse ni modificarse de ningin modo.

Si el fabricante recomienda arenar las superficies de

adhesidn, se debe seguir este procedimiento:

- Para proteger el perfil que sobresale, se aplica cera dura de
modelado, ya que este tipo de material se puede eliminar
después facilmente.

- Selle también el canal del tornillo con cera.

- Arene con cuidado la zona de adhesion siguiendo las
instrucciones del fabricante.

- Utilice un instrumento y un chorro de vapor para la limpieza.
Asegurese de eliminar meticulosamente cualquier residuo
de cera.

Limpie la base en un bafo de ultrasonidos o con un limpiador

de vapor y seque con aire a presion a continuacion.

Una vez limpia la superficie de adhesidn, no debe contaminarse

bajo ninguna circunstancia, ya que esto afectaria a la adhesion.

Apligue un agente de adhesion adecuado para titanio (p. ej.,

Monobond Plus) sobre la superficie de adhesion limpia y deje

reaccionar durante 60 s. Después del tiempo de reaccion,

seqgue el residuo restante con aguay aire sin aceite.

Selle el canal del tornillo con una bolita de espuma o cera.

Durante el proceso, no debe contaminarse la superficie de

adhesion.

Si utiliza una Viteo Base Ti, inserte el pasador de canal de

tornillo Viteo en el canal del tornillo de la base de titanio.

El pasador de canal se puede acortar con un bisturi.

Preparacion de las estructuras

de ceramicas vitreas de disilicato de litio (por ejemplo,

IPS e.max® CAD/Press)

La estructura ceramica no debe arenarse cuando se prepara

para la cementacion.

Limpie la estructura ceramica en un bafio de ultrasonidos o

con un limpiador de vapor y seque con aire a presion a

continuacion.

Una vez limpia la superficie de adhesion, no debe contaminarse

bajo ninguna circunstancia, ya que esto afectaria a la adhesion.

Puede aplicarse cera para proteger las superficies externas y

las zonas glaseadas.

Hay dos opciones para preparar la superficie de adhesion:

a) Grabe la superficie de adhesion con acido fluorhidrico al 5 %
(gel de grabado IPS Ceramic) durante 20 s. Posteriormente,
enjuague bien la superficie de adhesion con agua corriente
y, luego, séquela con aire sin aceite. Aplique un agente de
adhesion con silano (p. ej., Monobond Plus) a la superficie de
adhesion limpia y deje reaccionar durante 60 s. Después del
tiempo de reaccion, seque el residuo restante con agua'y
aire sin aceite.

b) Apliqgue Monobond Etch & Prime® sobre la superficie de
adhesion con un microcepillo y frételo sobre la superficie
durante 20 s. Deje reaccionar durante otros 40 s. Luego,
enjuague bien Monobond Etch & Prime con agua y seque la
restauracion con una fuerte corriente de agua y aire sin
aceite durante aproximadamente 10 segundos.

222

de dxido de circonio (Zr0,)

Para facilitar su manipulacion, fijar la estructura ceramica a un
soporte (p. ej., microcepillo) antes de arenarla.

Proteja las superficies externas de la estructura ceramica con
una capa de cera.

Para controlar mejor el procedimiento de arenado, coloree la
superficie de adhesidn con un marcador permanente.

Arene con cuidado la zona de adhesidn siguiendo las
instrucciones del fabricante.

Limpie la estructura cerdmica con un limpiador de vapor o en
un bafio de ultrasonidos.

Una vez limpia la superficie de adhesion, no debe contaminarse
bajo ninguna circunstancia, ya que esto afectaria a la adhesion.
Apligue un agente de adhesion adecuado para oxido de
circonio (p. e}, Monobond® Plus) sobre las superficies de
adhesion limpias y deje reaccionar durante 60 s. Después del
tiempo de reaccion, seque el residuo restante con aguay aire
sin aceite.

de PMMA (p. €j., Telio® CAD A16)

En preparacion para la cementacion adhesiva, aplique un
acondicionador de fotopolimerazidn a base de MMA sobre la
superficie de adhesion de la estructura de Telio CAD.

Para informacidn mas detallada, consulte las instrucciones de
uso del acondicionador.

Cementacion con Multilink Hybrid Abutment

Tenga preparados los componentes limpios y acondicionados
(estructura ceramica, base de adhesion de titanio) para la
cementacion.

El procedimiento de cementacion posterior debe llevarse a
cabo de forma rapida y sin interrupciones. El tiempo de
trabajo de Multilink Hybrid Abutment es de aprox. 2 min. a
23°C (+1°0).

Como norma general, antes de cada uso, se coloca una nueva
punta de mezclado en la jeringa de Multilink Hybrid Abutment.
Apligue una capa fina de Multilink Hybrid Abutment directa-
mente con la punta de mezclado a la superficie de adhesion de
la base de adhesion de titanio y a la superficie de adhesion de
la estructura ceramica o estructura de PMMA.

Deje la punta de mezclado en la jeringa de automezclado hasta
el siguiente uso. El cemento restante se polimeriza en la punta
y actua de sellador.

Coloque la estructura sobre la base de forma que las marcas
de posicion queden alineadas.

Presione ambas partes ligera y uniformemente y compruebe la
correcta posicion relativa de los componentes (transicion de
base de adhesidn/estructura).

Posteriormente, presione con firmeza los componentes
durante 5s.

Retire con cuidado el exceso de material del canal del tornillo,
p. ej., con un microcepillo 0 un cepillo, mediante movimientos
rotatorios.

Importante: No elimine los excesos de cemento circundante
antes de que la polimerizacion haya empezado, es decir,

3 minutos después de la mezcla. Utilice un instrumento
adecuado para este fin (por ejemplo, Le Cron). Asegure los
componentes en su lugar mediante una ligera presion.
Aplique gel de glicerina (p. ej,, Liquid Strip) a la junta de
cementacion para evitar que se forme una capa de inhibicion.
El gel de glicerina se debe aplicar con precaucion para gue no
se mezcle con el composite nilo desplace. El gel debe
permanecer sobre la junta de cementacion hasta que se
complete la polimerizacion.

A continuacidn, deje que el composite de cementacion
autopolimerice por completo en 7 min.

Importante: No mueva los componentes hasta que Multilink
Hybrid Abutment se haya polimerizado completamente.
Asegurelos en su lugar usando, por ejemplo, unas pinzas
recubiertas de diamante.

Tras la finalizacion de la polimerizacion, enjuague el gel de
glicerina con agua.

Pula la junta de cementacién cuidadosamente con pulidores
de goma a baja velocidad (<5000 rpm) para evitar sobre-
calentamiento.

Elimine los restos de cemento que gueden en el canal del
tornillo con instrumentos rotativos adecuados.

Limpie la restauracion con vapor.



3 Notas de seguridad

- Encaso de incidentes graves relacionados con el producto,
pongase en contacto con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, sitio web: www.ivoclarcomy con la
autoridad competente responsable.

- Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la
seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- Explicacion de los simbolos: www.ivoclar.com/elFU

- El Resumen sobre seguridad y prestaciones clinicas (SSCP) se
puede obtener de la Base de datos europea sobre productos
sanitarios (EUDAMED) en https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI basico: 76152082ACEMEOQ03DZ

Advertencias

- Siga la ficha de datos de seguridad (FDS) (disponible en la
seccion de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

- Evite el contacto de materiales no polimerizados con la piel, las
mucosas y los 0jos.

- El'material no polimerizado puede causar una ligera irritacion y
provocar una sensibilizacion a los metacrilatos.

- Los guantes médicos convencionales no protegen del efecto
sensibilizante de los metacrilatos.

Informacion para la eliminacion
Las existencias restantes deben eliminarse de acuerdo con la
normativa legal nacional correspondiente.

Riesgos residuales

Los usuarios deben ser conscientes de que cualquier intervencion
dental en la cavidad bucal conlleva ciertos riesgos.

Se conocen los siguientes riesgos clinicos residuales:

- Fallo de la unién adhesiva

4  Vida Gtil y almacenamiento

- Temperatura de almacenamiento 2-28 °C

- Guardar lajeringa de automezclado con la punta de mezclado
colocada después del uso.

- No utilizar el producto después de la fecha de caducidad
indicada.

- Fecha de caducidad: véase informacion en las jeringas y los
envases.

Antes de usar, inspeccionar visualmente el embalaje y el producto
en busca de dafios. En caso de duda, pongase en contacto con
Ivaclar Vivadent AG o con su distribuidor local.

5 Informacion adicional

Mantener el material fuera del alcance de los nifios.
No todos los productos estan disponibles en todos los paises.

El material ha sido desarrollado exclusivamente para su uso en odontologia. El tratamiento deberd realizarse
estrictamente de conformidad con las instrucciones de uso. El fabricante no se hace responsable de los dafios
ocasionados por otros usos o por el incumplimiento de las instrucciones. El usuario es responsable de
comprobar la idoneidad y el uso del material para cualquier fin diferente al explicitado en las instrucciones.

ivoclar.com

ivoclar
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Portugués

Pilar hibrido Coroa de pilar hibrido

Coroa Estrutura
Estrutura

Base de unido Base de uniao

1  Uso pretendido

Finalidade prevista

Cimentagdo extraoral permanente de estruturas confeccionadas em
ceramica vitrea de dissilicato de litio, dxido de zirconio ou PMMA em
bases de unido confeccionadas em titanio/liga de titanio, para a
fabricagdo de restauragdes hibridas implantossuportadas para a
substituigdo de dentes unitarios.

Publico-alvo de pacientes
Pacientes adultos com implantes dentarios

Usuarios pretendidos / Treinamento especial
Dentistas (confecgdo de restauragdes no consultorio)

- Técnicos de laboratdrio de protese (confecgdo de restauragdes
no laboratdrio de prétese)

- Nd&o requer treinamento especial

Uso
Apenas para uso odontoldgico.

Descrigao

0 Multilink Hybrid Abutment é um compdsito de cimentagdo
odontoldgica a base de polimero (autopolimerizagdo extraoral)
destinado a cimentagdo permanente de estruturas confeccionadas
em ceramica vitrea de dissilicato de litio, éxido de zirconio ou PMMA
em bases de unido confeccionadas em titanio/liga de titanio para a
fabricagdo de pilares hibridos ou coroas de pilares hibridos.

Especificagdes técnicas

Classificagdo de acordo com a ISO 4049

- Tipo2/Classe1

- Material para cimentagdo odontolégica a base de polimero
(autopolimerizagdo extraoral)

Cores
HO 0 (alta opacidade)

Tempo de trabalho

0s tempos de trabalho e de polimerizacao dependem da temperatura
ambiente. Uma vez que o Multilink Hybrid Abutment tenha sido
dispensado da seringa automix, 0s seguintes tempos podem ser
aplicados:

Em temperatura ambiente

23°C+1°C
Tempo de trabalho aprox. 2 min
Tempo de polimerizagao aprox. 7 min

(incluindo tempo de trabalho)

Os tempos de trabalho e de polimerizagdo se tornam mais curtos em
temperaturas mais altas, enquanto que se tornam mais longos em
temperaturas mais baixas.

Proporgdo de mistura

0 Multilink Hybrid Abutment é sempre dispensado da seringa automix
na proporgao correta.

Indicagoes
Edentulismo parcial na regido anterior e posterior

Areas de aplicagdo:

Cimentagdo extraoral permanente de estruturas confeccionadas em
ceramica vitrea de dissilicato de litio, 0xido de zircénio ou PMMA em
bases de unido confeccionadas em titanio/liga de titanio, para a
fabricagdo de restauragdes hibridas implantossuportadas para a
substituigdo de dentes unitarios.

Contraindicagoes

0 produto é contraindicado:

- paracimentacdo intraoral;

- seatécnicade trabalho estipulada ndo puder ser aplicada;

- se o paciente for alérgico aos componentes do Multilink Hybrid
Abutment.

LimitagOes de uso

0 Multilink Hybrid Abutment deve ser processado em temperatura
ambiente. Temperaturas mais baixas podem causar dificuldade na
dispensagdo e mistura do material e prolongar o tempo de trabalho e
polimerizagao.

Efeitos colaterais

N&o sdo conhecidos efeitos colaterais sistémicos. Em casos individuais,
foram notadas reag@es alérgicas para alguns componentes.

Interagdes

- Assubstancias fendlicas (p.ex. eugenol, oléo de wintergreen)
inibem a polimerizagdo. Deste modo, 0s materiais que contém
estas substancias, p.ex. enxaguantes bucais e cimentos
temporarios, ndo devem ser usados.

- Osdesinfetantes que tém um efeito oxidante (p.ex. dgua
oxigenada) podem interagir com o sistema de iniciadores e,
assim, podem prejudicar a polimerizagao. Por isso, ndo desinfete
as pegas com agentes oxidantes.

Beneficios clinicos

- Reestabelecimento da fungdo mastigatdria
- Reestabelecimento da estética

Composigdo

Vidro de bario, Bis-EMA, dxido de titanio, trifluoreto de itérbio, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, 6xido misto de Si-Zr, vidro de bario-aluminio-
fluorosilicato, didxido de silicio

0 volume total de particulas inorganicas é de, aproximadamente,
36% vol.

0 tamanho da particula das cargas inorganicas varia entre

015 ume 76 um.
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Aplicagao

Para informagdes mais detalhadas, consultar também as
Instrugdes de Uso dos produtos utilizados associados ao
Multilink Hybrid Abutment.

Preparo da base de unido (por exemplo, Viteo® Base Ti)

A base de unido deve ser preparada de acordo com as

instrugdes do fabricante.

Limpar a base de unido em um banho ultrassénico ou com

vapor e, em seguida, secar com jato de ar.

A base de unido é aparafusada ao modelo analogo.

A estrutura é posicionada na base de unido e a posigdo

correspondente € marcada com uma caneta a prova d'agua.

Isso facilita a obtencao da posicao correspondente final,

quando as partes sdo montadas em um estagio posterior.

0 perfil de emergéncia da base de unido ndo deve ser jateado

ou modificado em hipdtese alguma!

Se o fabricante recomendar que as superficies de contato

sejam jateadas, os seguintes procedimentos devem ser

observados:

- Aplicar cera de modelagem dura para proteger o perfil de
emergéncia, visto que este tipo de material é facilmente
removido posteriormente.

- Selar também o canal do parafuso com cera.

- Jatear cuidadosamente a area da superficie de unido de
acordo com as instrugdes do fabricante.

- Utilize um instrumento e um jato de vapor para limpeza.
Certifique-se de remover a cera meticulosamente.

Limpar a base de unidao em um banho de ultrassom ou com

vapor e entao, secar com jato de ar.

Apds a limpeza, a superficie de unido nao deve ser

contaminada sob qualquer circunstancia, pois isso pode

influenciar negativamente na capacidade de unido.

Aplicar o Monobond Plus na superficie de unido limpa e deixar

reagir durante 60 s. Apds esse periodo, secar qualquer residuo

com ar livre de dgua e dleo.

Apligue um agente de unido adequado para titanio (por

exemplo, Monobond Plus) nas superficies de unido limpas e

deixe reagir por 60 s. Apos o tempo de reagdo, seque o residuo

restante com ar livre de agua e dleo.

Selar o canal do parafuso com uma bolinha de espuma ou

cera.

A superficie de unido ndo deve ser contaminada no processo.

Caso esteja usando um Viteo Base Ti, inserir o Viteo Screw

Channel Pin no canal do parafuso da base de titanio. O pino do

canal pode ser encurtado com um bisturi.

Preparo das estruturas

Confeccionadas em vitroceramicas de dissilicato de litio

(p.ex., IPS e.max® CAD/ Press)

N&o jatear a estrutura ceramica guando estiver preparada para

cimentagado.

Limpar a estrutura ceramica em um banho de ultrassom e com

vapor e entdo, secar com jato de ar.

Apos a limpeza, a superficie de unido ndo deve ser

contaminada sob gualquer circunstancia, pois isso pode

influenciar negativamente a capacidade de unido.

Pode-se aplicar cera para proteger as superficies externas e as

areas com glaze.

Existem duas possibilidades para preparar a superficie de

uniao:

a) Condicionar a superficie de unido com &cido fluoridrico a 5%
(IPS Ceramic Etching Gel) durante 20 s. Em seguida, lavar
completamente a superficie de unido com dgua corrente e
entao, secar com ar livre de 6leo. Aplicar um agente de
unido contendo silano (por exemplo, 0 Monobond Plus) na
superficie de unido limpa e, deixar reagir por 60 s. Apos este
periodo, secar qualquer residuo com ar livre de dagua e oleo.

b) Aplicar o Monobond Etch & Prime com um microbrush na
superficie de unido e esfrega-lo na superficie durante 20 s.
Deixar reagir por outros 40 s. Em seguida, lavar completa-
mente o Monobond Etch & Prime com agua e secar a
restauragdo com um forte jato de ar livre de dgua e dleo,
por aproximadamente 10 segundos.
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Confeccionadas em dxido de zircdnio (Zr0,)

Para facilitar seu manuseio, a estrutura ceramica € fixada a um
suporte (p.ex., Microbrush) antes de ser jateado.

Proteger as superficies externas da estrutura ceramica com
um revestimento em cera.

Para melhor controle do jateamento, a superficie de unido
pode ser pintada com uma caneta permanente.

Jatear cuidadosamente a superficie de unido da estrutura
ceramica de acordo com as instrugdes do fabricante.

Limpar a estrutura cerdmica com vapor ou em um banho de
ultrassom.

Apds a limpeza, a superficie de unido ndo deve ser contaminada
sob gualquer circunstancia, pois isso pode influenciar negativa-
mente a capacidade de unido.

Aplicar um agente de unido adequado para 6xido de zirconio
(p.ex., 0 Monobond® Plus) na superficie de unido limpa e deixar
reagir durante 60 s. Apos esse periodo, secar gualquer residuo
com ar livre de dgua e dleo.

Confeccionadas em PMMA (por exemplo, Telio® CAD A16)

Na preparagao para a cimentagao adesiva, apligue um
condicionador fotopolimerizavel a base de MMA na superficie
de unido da estrutura do Telio CAD.

Para obter informag@es mais detalhadas, consulte também as
Instrugdes de Uso do condicionador.

Cimentagdo com o Multilink Hybrid Abutment

Tenha os componentes limpos e condicionados (estrutura em
ceramica, base de unido em titanio) preparados para a
cimentagao.

0 procedimento de cimentagdo subseqiiente deve ser
realizado rapidamente e sem interrupgdes. 0 tempo de
trabalho do Multilink Hybrid Abutment é de aprox. 2 min.,
a23°C (x1°0C).

Como regra geral, uma ponta de mistura nova € acoplada a
seringa do Multilink Hybrid Abutment, antes de cada uso.
Apligue uma camada fina de Multilink Hybrid Abutment
diretamente através da seringa de mistura nas superficies de
unido da base e da estrutura de ceramica ou de PMMA.

Deixe a ponta de mistura na seringa do Multilink Hybrid
Abutment até o préximo uso. 0 cimento restante polimeriza na
ponta de mistura, exercendo a fungdo de selamento.
Posicione a estrutura na base de modo que as marcas de
posigdo permanegam alinhadas.

Aperte ligeiramente e uniformemente as partes entre si e
confira a posicao relativa e correta dos componentes
(transigdo entre a estrutura e a ceramica).

Em seguida, pressione firmemente o conjunto durante 5 seg.
Remova cuidadosamente o excesso no canal do parafuso, por
exemplo, com um Microbrush ou um pincel, executando
movimentos rotatorios.

Importante: Ndo remova o excesso antes que a polimerizagao
tenha sido iniciada, isto €, 3 minutos apds a mistura. Para isso,
utilize um instrumento de laboratério adequado (p.ex., Le
Cron) e, neste processo, os componentes devem ser mantidos
em posigao, com leve pressdo.

Aplique um gel de glicerina (p.ex. Liquid Strip) na linha de
cimentagado, para prevenir a formagao de uma camada de
inibicdo. 0 gel de glicerina deve ser aplicado para evitar o
deslocamento do compasito. O gel deve ser mantido na linha
de cimentagdo até que a polimerizagdo esteja completa.

A seguir, aguarda-se 7 min para gue 0 compadsito de
cimentagado realize a autopolimerizagao.

Importante: As partes ndo devem ser movidas até que o
Multilink Hybrid Abutment esteja completamente polimerizado.
Elas podem ser imobilizadas, p.ex., com pingas revestidas de
diamante.

Apos a autopolimerizagdo, o gel de glicerina deve ser removido
com 3agua.

A linha de cimentagdo deve ser cuidadosamente polida com
polidores de borracha em baixa velocidade (< 5.000 rpm) para
evitar o aguecimento demasiado.

Qualguer residuo de cimento presente no canal do parafuso
deve ser removido com instrumentos rotatérios adequados.
Arestauragdo deve ser limpa com vapor.



3 Informagdes de seguranga

- No caso de incidentes graves relacionados ao produto, por favor
entre em contato com a Ivoclar, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site: www.ivoclar.com, seu 6rgdo responsavel
competente.

- AslInstrugdes de Uso atuais estdo disponiveis na sessdo de
download do site da Ivoclar (www.ivoclarcom).

- Explicagdes dos simbolos podem ser encontradas em:
www.ivoclarcom/elFU

- 0 Summary of Safety and Clinical Performance (SSCP) pode ser
obtido em European Database on Medical Devices (EUDAMED) no
site: https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

Avisos

- Observe o Safety Data Sheet (SDS) (disponivel na sessdo de
download no site da Ivoclar www.ivoclar.com).

- Evitar o contato do material ndo polimerizado com a pele,
membranas mucosas e olhos.

- 0 material ndo polimerizado pode ter um efeito ligeiramente
irritante e pode promover sensibilizagdo a metacrilatos.

- Asluvas de procedimentos comerciais nao oferecem protegao
contra o efeito de sensibilizagao promovido por metacrilatos.

Informagdes de descarte

Os estoques remanescentes devem ser descartados de acordo com os
requisitos legais nacionais correspondentes.

Riscos residuais

0Os usuarios devem estar cientes de que qualquer intervengdo
odontoldgica na cavidade oral envolve certos riscos.

Alguns desses riscos estao listados abaixo:

Falha da unido adesiva

4  Tempo de prateleira e armazenamento

- Temperatura de armazenamento: 2-28 °C

- Armazene a seringa de automix com a ponta de mistura acoplada
apos 0 uso.

- N&o usar o produto apds a data de validade indicada.

- Prazo de validade: ver a informagao nas seringas e embalagens.

Antes do uso, inspecionar visualmente a embalagem e o produto para
dano. Em caso de duvidas, entre em contato com a Ivoclar ou seu
parceiro comercial local.

5 Informagdes adicionais

Manter fora do alcance das criangas!
Nem todos os produtos estao disponiveis em todos os paises.

0 material foi desenvolvido exclusivamente para uso em odontologia. O processamento deve ser realizado
estritamente de acordo com as Instrugdes de Uso. Responsabilidades ndo podem ser aceitas por danos
resultantes da inobservancia das Instrugdes ou da area de aplicagdo estipulada. 0 usudrio & responsavel por
testar o produto quanto a sua adequagdo e uso para qualquer finalidade ndo explicitamente indicada nas
Instrugdes.

ivoclar.com

ivoclar
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NEIHE)
Hybriddistans Hybriddistanskrona
Kronor Struktur
Struktur
Bondingbas Bondingbas

1  Avsedd anvindning

Avsett andamal

Permanent extraoral cementering av strukturer framstallda i
litiumdisilikatglas-keram, zirconia eller PMMA pa cementeringsbaser
framstallda av titan/titanlegeringar avsedda for framstalining av
implantatunderstodda hybridrestaurationer for ersattning av
singeltander.

Patientmalgrupp
Vuxna patienter med dentala implantat

Avsedda anvandare / Speciell traning

- Tandldkare (klinikframstallda restaurationer)

- Tandtekniska laboratorier (laboratorieframstallda restaurationer)
- Ingen sarskild traning kravs.

Anvandning
Endast for dentalt bruk.

Beskrivning

Multilink Hybrid Abutment ar ett polymerbaserat dentalt
kompositcement (extraoral sjalvhardning) avsett for permanent
cementering av strukturer framstallda i litiumdisilikatglas-keram,
zirconia eller PMMA pa cementeringsbaser av titan/titanlegeringar
avsedda for framstallning hybriddistanser eller hybriddistanskronor.

Tekniska specifikationer

Klassificering enligt ISO 4049

- Typ2/Klass1

- Polymerbaserat dentalt kompositcement (extraoral
sjalv-hardning)

Farger
HO 0 (High Opacity)

Arbetstid
Arbets- och hardtider &r beroende pa omgivande temperatur. Nar

Multilink Hybrid Abutment har tryckts ut ur automixsprutan galler
foljande tider:
Rumstemperatur 23 °C +1°C
Arbetstid

Hardningstid (inkl. arbetstid)

c:a2min
c:a’/min

Arbetstid och hardningstid forkortas vid hogre temperaturer och
forlangs vid lagre temperaturer.

Blandningsférhallande

Multilink Hybrid Abutment trycks alltid ut ur automixsprutan i ratt
blandningsférhallande.

Indikationer
Partiell tandldshet i det anteriora och posteriora omradet

Appliceringsomrdden

Permanent extraoral cementering av strukturer framstallda i
litiumdisilikatglas-keram, zirconia eller PMMA pa cementeringsbaser
framstallda av titan/titanlegeringar avsedda for framstalining av
implantatunderstédda hybridrestaurationer for ersattning av
singeltander.

Kontraindikationer

Produkten ar kontraindicerad

- forintraoral cementering

- omden angivna arbetstekniken inte kan tillampas

- om patienten har en kand allergi mot nagot av de ingdende
materialen i Multilink Hybrid Abutment.

Begransningar i anvandningen

Multilink Hybrid Abutment ska anvandas vid rumstemperatur. Lag/|agre
temperatur kan géra det svart att trycka ut och blanda materialet och
kan forlanga arbets- och hardningstiden.

Biverkningar / sidoeffekter

Systemiska sidoeffekter ar inte kanda. | sallsynta fall har allergiska
reaktioner mot enstaka komponenter rapporterats.

Interaktioner

- Substanser som innehaller fenol (t.ex. eugenol, vintergronolja)
kan hamma polymeriseringen. Darfor ska produkter som
innehaller dessa komponenter, t.ex. munskéljningar och
tempordra cement, inte anvandas.

- Desinfektionsmedel med oxiderande effekt (t.ex. vateperoxid)
kan interagera med initiatorsystemet, vilket i sin tur kan férsamra
hardningen. Desinfektera darfor inte preparationen med
oxiderande medel.

Kliniska fordelar

- Rekonstruktion av tuggfunktion
- Restauration av estetiken

Sammansattning
Bariumglas, Bis-EMA, titanoxid, ytterbiumtrifluorid, HEMA, Bis-GMA,
UDMA, Si-Zr blandoxid, bariumaluminiumfluorsilikat-glas, kiseldioxid

Total andel oorganisk filler ar c:a 36 volyms%.
Storlek pa de oorganiska fillerpartiklarna: mellan 0,15 um och 7.6 um
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Anvandning

For detaljerad information var vanlig och Ias bruks-
anvisningarna for de produkter som anvands i kombination
med Multilink Hybrid Abutment.

21 Preparering av bondingbasen (t.ex. Viteo® Base Ti)
EE Cementeringsbasen ska prepareras enligt tillverkarens

instruktioner.

Cementeringsbhasen rengors i ultraljudsbad eller med jetanga

och bldses torr med luftblaster.

Cementeringsbasen skruvas pa den analoga modellen.

Strukturen placeras pa cementeringsbasen och det relativa

laget markeras med en vattenfast penna. Detta gor det enklare

att bibehalla den ratta relativa slutpositionen nar delarna satts

ihop vid ett senare tillfalle.

Emergensprofilen pa cementeringsbasen far inte blastras eller

andras pa nagot satt!

Om tillverkaren rekommenderar att kontaktytorna

sandblastras, var vanlig gor da enligt féljande:

- Applicera hart modellvax for att skydda emergensprofilen
eftersom detta material ar latt att ta bort senare.

- Forsegla aven skruvkanalen med vax.

- Blastra forsiktigt ytan pa bondingomradet enligt tillverkarens
instruktioner.

- Anvand ett instrument och jetanga for rengoring. Allt vax
maste tas bort noggrant.

Rengor basen i ultraljudsbad eller med jetanga och blas torrt

med luft.

Efter att den bondade ytan har rengjorts, far den under inga

omstandigheter kontamineras, da det skulle férsamra

bondingen.

Applicera ett 1ampligt bondingmedel for titan (t.ex. Monobond

Plus) pa den rena bondingytan och |13t det reagera i 60 s. Efter

reaktionstiden, blases kvarvarande medel bort med olje- och

vattenfri luftblaster.

Forsegla skruvkanalen med en skumpellets eller vax.

Bondingytan far inte kontamineras under arbetet.

Om Viteo Base Ti anvands, satt in Viteo skruvkanalsstift i

skruvkanalen pa titanbasen. Kanalstiftet kan kortas av med en

skalpell.

Preparering av strukturer

framstallda i litiumdisilikatglas-keram (t.ex. IPS e.max®

CAD/Press)

De keramiska strukturerna far inte bldstras om de ar

preparerade for cementering.

Rengor den keramiska strukturen i ultraljudsbad eller med

jetdnga och blas torrt med luftblaster.

Efter att den bondade ytan har rengjorts, far den under inga

omstandigheter kontamineras, da det skulle férsamra

bondingen.

Vax kan appliceras for att skydda de yttre ytorna eller de

glaserade omradena.

Det finns tva satt att forbereda bondingytan:

a) Bondingytan etsas med 5% fluorvatesyra (IPS Ceramic
Etching Gel) i 20 s. Sedan skoljs bondingytan noggrant under
rinnande vatten och torkas med olje-fri luft. Applicera ett
bondingmedel som innehaller silan (t.ex. Monobond Plus) pa
den rena bondingytan och I3t det reagera i 60 s. Efter
reaktionstiden, blases kvarvarande medel bort med olje- och
vattenfri luft.

b) Applicera Monobond Etch & Prime® med en mikroborste pa
bondingytan och gnugga in det i ytan under 20 s. Lat det
reagera i ytterligare 40 s. Skélj sedan bort Monobond Etch &
Prime med vatten och torka med en stark strom av vatten-
och oljefriluftic:a10s.
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framstallda i zirconia (Zr0,)

For att underlatta hanteringen, placeras den keramiska
strukturen pa en hallare (t.ex. Microbrush) innan den bl&stras.
Skydda de yttre ytorna pa den keramiska strukturen med ett
vaxskikt.

For att battre kunna kontrollera blastringen, kan bondingytan
fargas med en permanent markerare.

Blastra forsiktigt bondingytan pa den keramiska strukturen
enligt tillverkarens instruktioner.

Rengor den keramiska strukturen med angrengdrare eller i
ultraljudsbad.

Efter rengoring far bondingytan inte kontamineras pa nagot
satt, da det kan paverka bondingresultaten negativt.
Applicera ett lampligt bondingmedel for zirconia (t.ex.
Monobond® Plus) pa den rena bondingytan och |3t det reagera
i 60 s. Efter reaktionstiden blases kvarvarande medel bort med
olje- och vattenfri luft.

framstallda i PMMA (t.ex. Telio® CAD A16)

For att forbereda for adhesiv cementering, applicera en
MMA-baserad ljus-hdrdande conditioner pa Telio® CAD
strukturens bondingyta.

For mer detaljerad information, var vanlig och 1as
instruktionerna till den conditioner som anvands.

Cementering med Multilink Hybrid Abutment

Ha de rengjorda och konditionerade komponenterna (keramisk
struktur, titan-bonding-bas) fardiga fér cementering.
Féljande cementeringsarbete maste goras snabbt utan
avbrott. Arbetstid for Multilink Hybrid Abutment &r c:a 2 min
vid 23°C (£ 1°C).

Som generell regel ska en ny blandningsspets sattas pa
Multilink Hybrid Abutment innan varje ny anvandning.
Applicera ett tunt skikt Multilink Hybrid Abutment direkt fran
blandningssprutan pa basens bondingyta och pa bondingytan
pa den keramiska strukturen eller PMMA strukturen.

Lat den anvanda blandningsspetsen sitta kvar pa automix-
sprutan tills nasta gang den anvands. Aterstaende cement
kommer harda i spetsen och fungerar som skydd.

Placera strukturen pa basen sa att positionsmarkeringarna star
rakt 6ver varandra.

Pressa delarna Iatt och jamnt mot varandra och kontrollera
komponenternas relativa lage (6vergdngen mellan
cementeringsbas/struktur).

Pressa sedan komponenterna tatt ihop under 5 sekunder.

Ta forsiktigt och noggrant bort dverskott i skruvkanalen,

t.ex. med en mikrobrush eller pensel med roterande rorelse.
Viktigt: Ta inte bort dverskott cirkuldrt innan hardningen har
startat, d.v.s. 3 minuter efter blandning. Anvand ett passande
instrument for detta (t.ex. Le Cron). Satt komponenterna pa
plats med ett latt tryck.

Applicera glyceringel (t.ex. Liquid Strip) pa cementskarvarna
for att forhindra att ett inhibitionsskikt bildas. Glyceringel
maste appliceras med forsiktighet, sd den inte blandas med
eller pressar bort kompositen. Gelen ska sitta pa cementerings-
skarven tills hardningen ar fardig.

Nu far kompositcementet sjalvharda fullstandigt under

7 minuter.

Viktigt: Flytta inte komponenterna forran Multilink Hybrid
Abutment har hardat helt. Satt dem pa plats med hjalp av
t.ex. en diamanttackt pincett.

Efter att sjalv-hardningen ar klar, skélj bort glyceringelen med
vatten.

Polera cementskarven med gummipolerare med Iag hastighet
(<5000 rpm) for att undvika dverhettning.

Ta bort eventuellt cementoverskott i skruvkanalen med
lampliga roterande instrument.

Rengor restaurationen med anga.



3  Sakerhetsinstruktioner

- |'handelse av allvarliga incidenter relaterade till produkten,
var vanlig kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, webbplats: www.ivoclar.com
samt ansvarig behérig myndighet

- Aktuella bruksanvisningar finns att ladda ned pa Ivoclar Vivadent
AGs hemsida (www.ivoclar.com).

- Forklaring pa symboler: www.ivoclarcom/elFU

- Ensammanfattning av sdkerhet och klinisk prestanda (SSCP) kan
hamtas fran den europeiska databasen for medicintekniska
produkter (European Database on Medical Devices EUDAMED) pa
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

Varningar

- Varvanlig och las sékerhetsdatabladet (SDS). (Finns att ladda ned
pa Ivoclar Vivadent AGs hemsida www.ivoclar.com).

- Undvik all kontakt av ohardat material med hud/slemhinnor och
dgon.

- Ohardat material kan ha en latt irriterande verkan och kan leda
till sensibilisering mot metakrylater.

- Vanliga kommersiella medicinska handskar skyddar inte mot
metakrylaters sensibiliserande effekt.

Information om kassering
Aterstaende lager maste kasseras enligt gallande nationella lagkrav.

Kvarstaende risker

Anvéndare maste vara medvetna om att alla ingrepp i munhalan
innebar en viss risk for komplikationer.

Féljande kliniska kvarstaende risker ar kanda:

- Den adhesiva bondingen misslyckas

4  Hallbarhet och férvaring

- Forvaringstemperatur 2-28 °C

- Forvara automix-sprutan med blandningsspetsen sittande kvar.
- Anvand inte produkten efter angivet utgangsdatum.

- Utgangsdatum: se information pa sprutor och férpackning.

Innan materialet anvands inspektera férpackningen visuellt och
kontrollera att produkten inte ar skadad. Vid tveksamheter, var vanlig
kontakta Ivoclar Vivadent AG eller din lokala dentaldepa.

5 Ytterligare information

Férvaras oatkomligt for barn!
Notera att alla produkter €] finns tillgangliga i alla Iander.

Materialet har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga fdlja de givna instruktionerna.
Tillverkaren patager sig inget ansvar for skador uppkomna genom oaktsamhet i att félja bruksanvisningen eller
anvandning utanfor de givna indikationsomradena. Anvandaren ar ansvarig for kontrollen av materialets
lamplighet till annat &ndamal &n vad som finns direkt uttryckt i instruktionerna.

ivoclar.com

ivoclar
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Dansk
Hybridabutment Hybridabutmentkrone
Krone Krone
Inderhaette
Abutment Abutment

1 Tilsigtet anvendelse

Tilsigtet formal

Permanent ekstraoral cementering af restaureringer af lithium-
disilikatglaskeramik, zirconiumoxid eller PMMA pa implantatabutments
af titan/titanlegering ved fremstilling af implantatunderstgttede
hybridrestaureringer til erstatning af enkelte taender.

Patientmalgruppe
Voksne patienter med tandimplantater

Tilsigtede brugere/Saerlig traening

- Tandleger (fremstilling af restaureringer i stolen)

- Tandteknikere (fremstilling af restaureringer pa
dentallaboratorier)

- Ingen yderligere uddannelse pakrasvet.

Brug
Kun til brug i forbindelse med restaurering af taender.

Beskrivelse

Multilink® Hybrid Abutment er en polymerbaseret dental
kompositcement (ekstraoral selvhaerdende) til permanent
cementering af restaureringer fremstillet af lithiumdisilikat
glaskeramik, zirconiumoxid eller PMMA pa implantatabutments
fremstillet af titanium/titaniumlegering ved fremstilling af hybrid
abutments eller hybridabutmentkroner.

Tekniske specifikationer
Klassificering iht. ISO 4049

- Type 2/klasse 1
- Polymerbaseret dentalt cementeringsmateriale (ekstraoral
selvhasrdning)

Farver
HO 0 (hgj opacitet)

Arbejdstid

Arbejds- og haerdetiden afhaenger af omgivelsernes temperatur. Sa
snart Multilink Hybrid Abutment cementen presses ud af automix-
spragjten, geelder fglgende tider:

Ved stuetemperatur
23°C £1°C (73 °F £ 2 °F)

Arbejdstid ca. 2 min
Heerdetid (inklusive ca 7 min
arbejdstid) :

Arbejds- og haerdetiden bliver kortere ved hgjere temperaturer, mens
den bliver lengere ved lavere temperaturer.

Blandingsforhold
Multilink Hybrid Abutment cement bliver blandet i det optimale forhold
ved applicering fra automix-sprgjten.

Indikationer
Delvis tandlgshed i for- og kindtandsomrade

Anvendelsesomrdder:

Permanent ekstraoral cementering af restaureringer af lithium-
disilikatglaskeramik, zirconiumoxid eller PMMA pa implantatabutments
af titan/titanlegering ved fremstilling af implantatunderstgttede
hybridrestaureringer til erstatning af enkelte taender.

Kontraindikationer

Produktet er kontraindiceret:

- tilintraoral cementering

- narden foreskrevne anvendelsesteknik ikke er mulig

- ved kendt allergi over for komponenter i Multilink Hybrid Abutment.

Begraensninger for brug

Multilink Hybrid Abutment cement skal have stuetemperatur, nar det
anvendes. Lave(re) temperaturer kan medfgre problemer med at
dosere og blande materialet og kan forlaeenge arbejds- og haerdetiden.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kendte. | enkelte tilfalde er allergiske
reaktioner over for enkeltkomponenter blevet rapporteret.

Interaktioner

- Phenoler (fx eugenol, vintergrenolie) inhiberer polymeriseringen.
Derfor bgr produkter, der indeholder disse komponenter, fx
mundskyllevaesker og provisoriske cementer, ikke benyttes pa
tanden forud for og samtidig med cementen.

- Oxidative desinfektionsmidler (fx hydrogenperoxid) kan
interagere med initiatorsystemet, hvilket kan resultere i en
forringelse af haerdeprocessen. Derfor ma praeparatet ikke
desinficeres med oxidative midler.

Klinisk fordel
- Rekonstruktion af tyggefunktion
- Restaurering af aestetik

Sammensatning

Bariumglas, Bis-EMA, titaniumoxid, ytterbiumtrifluorid, Bis-EMA, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, Si-Zr blandet oxid, barium-aluminium fluorosilikatglas,
siliciumdioxid

Det samlede volumenindhold af uorganiske fyldstoffer er ca. 36 vol %.
Partikelstarrelsen af de uorganiske fyldstoffer: mellem 0,15 um og 7.6 um
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Brug

For narmere oplysninger se 0gsa brugsanvisningen for de
produkter, der anvendes i forbindelse med Multilink Hybrid
Abutment.

Klargering af abutment (fx Viteo® Base Ti)
Abutment skal klarggres i henhold til producentens vejledning.

Abutment renggres i et ultralydsbad eller med damprens og

tarres herefter med trykluft.

Abutment skrues pa model analogen.

Restaureringen anbringes pa abutment, og den korrekte

placering markeres med en vandfast pen. Det ger det

nemmere at placere komponenterne korrekt, nar delene

samles senere.

Abutment overfladens profil, der bergrer slimhinden ma ikke

sandblases eller endres pa nogen made!

Hvis producenten anbefaler, at kontaktfladerne sandblzeses,

skal falgende fremgangsmade overholdes:

- Pafar hard modelvoks for at beskytte profilen, da denne type
materiale nemt kan fjernes senere.

- Forsegl 0gsa skruekanalen med voks.

- Sandblzes forsigtigt bindingsfladerne i henhold til
producentens vejledning.

- Brug et instrument og dampspray til renggring. Sgrg for at
fjerne eventuelle voksrester omhyggeligt.

Renggr titaniumbasen i et ultralydsbad eller med damprens,

0g ter den derefter med trykluft.

Nar bindingsfladen er rengjort, ma den under ingen

omstandigheder forurenes, da det vil forringe bindingen.

Pafgr et egnet bindemiddel til titan (fx Monobond Plus) pa de

rengjorte bindingsflader, og lad det reagere i 60 sekunder. Efter

reaktionstiden tgrres restmaterialet med vand- og oliefri luft.

Forsegl skruekanalen med skumpellet eller voks.

Bindingsfladen ma ikke forurenes i lgbet af processen.

Hvis man bruger Viteo Base Ti, indsaettes Viteo skruekanalstift i

titaniumsbasens skruekanal. Kanalstiften kan forkortes med en

skalpel.

Klarggring af strukturerne

fremstillet af lithiumdisilikat glaskeramik

(fx IPS e.max® CAD/Press)

Keramikstrukturen ma ikke sandblaeses, nar den er klargjort til

cementering.

Rengar keramikstrukturen i et ultralydsbad eller med

damprens, og tgr den derefter med trykluft.

Nar bindingsfladen er rengjort, ma den under ingen

omstandigheder forurenes, da det vil forringe bindingen.

Voks kan pafgres for at beskytte de udvendige overflader og de

glaserede flader.

Der findes to mader at klargere bindingsoverfladen:

a) Ats kontaktfladen med 5 % flussyre (IPS Ceramic etching gel)
i 20 sekunder. Derefter skylles bindingsoverfladen grundigt
med rindende vand, og tarres herefter med oliefrit luft.
Pafgr et silanholdigt bindemiddel (fx Monobond Plus) pa den
rengjorte kontaktflade, og lad det reagere i 60 sekunder.
Efter reaktionstiden tarres restmaterialet med vand- og
oliefri luft.

B) Pafar Monobond Etch & Prime® pa kontaktoverfladen med
en mikrobgrste, og gnub det ind i overfladen i 20 sekunder.
Lad det reagere i endnu 40 sekunder. Herefter skylles
Monobond Etch & Prime grundigt af med vand, og tar
restaureringen med en staerk luftstrem fri for olie og vand i
ca. 10 sekunder.
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fremstillet af zirconiumoxid (Zr0,)

For at lette handteringen skal den keramiske krone fastgeres til
en holder (fx en mikrobgrste), far den bliver sandblasst.

Beskyt de udvendige overflader af keramikkonstruktionen med
et vokslag.

For bedre at styre sandblassningsproceduren farves bindings-
overfladen med en permanent marker.

Sandblass forsigtigt bindingsoverfladen pa den keramiske
konstruktion i henhold til producentens vejledning.

Rengar keramikkonstruktionen med damprenggring eller i et
ultralydsbad.

Nar bindingsfladen er rengjort, ma den under ingen
omstaendigheder forurenes, da det vil forringe bindingen.
Pafar et egnet bindemiddel til zirkoniumoxid (fx Monobond
Plus) pa de rengjorte bindingsflader, og lad det reagere i

60 sekunder. Efter reaktionstiden tarres restmaterialet med
vand- og oliefri luft.

fremstillet af PMMA (fx Telio® CAD A16)

Som forberedelse til den adhaesive cementering pafares en
MMA-baseret lyshaerdende atsgel pa bindingsfladen pa Telio
CAD-konstruktionen.

For mere detaljerede oplysninger henvises 0gsa til
brugsanvisningen til atsgelen.

Cementering med Multilink Hybrid Abutment

Hold de rensede og konditionerede komponenter (keramisk
restaurering, titaniumbasen) klar til cementering.

Den efterfglgende cementeringsprocedure skal udfares
hurtigt og uden afbrydelser. Arbejdstiden for Multilink Hybrid
Abutment er cirka 2 min ved 23 °C (1°C).

Som hovedregel skal der saettes en ny blandespids pa
Multilink Hybrid Abutment-sprgjten far hver brug.

Pafgr et tyndt lag Multilink Hybrid Abutment direkte fra
blandesprgjten pa implantatabutmentets bindingsflade og
den keramiske PMMA-strukturs bindingsflade.

Blandespidsen skal forblive pa automix-sprgjten indtil nseste
anvendelse. Den resterende cement polymeriserer i spidsen og
fungerer som en forsegling.

Anbring konstruktionen pa abutment pa en sadan made, at
markeringerne sidder ud for hinanden.

Tryk delene sammen med et let og jaevnt tryk, og se efter,om
komponenternes relative placering er korrekt (overgang
mellem abutment og konstruktion).

Derefter trykkes komponenterne sammen i 5 sek.

Fjern forsigtigt overskydende materiale i skruekanalen, fx med
en mikrobgrste eller bgrste vha. roterende bevaegelser.
Vigtigt: Fjern ikke overskydende cirkulert cement, for
haerdning er startet, dvs. 3 minutter efter blanding. Brug et
velegnet instrument til dette formal (fx Le Cron). Hold
komponenterne pa plads med et let tryk.

Pafar glyceringel (fx Liquid Strip) pa cementspalten for at
undga dannelse af inhiberingslag. Glyceringelen skal pafares
forsigtigt for at undga, at den blandes med kompositmaterialet
eller fortraenger det. Gelen skal forblive pa cementspalten
indtil polymeriseringen er afsluttet.

Derefter skal kompositcementen haerde kemisk i 7 minutter.
Vigtigt: Flyt ikke komponenterne, for Multilink Hybrid
Abutment er fuldsteendig hardet. Hold dem fx pa plads med
diamantbelagte pincetter.

Efter fuldferelse af autopolymiseringen skylles glyceringelen af
med vand.

Polér forsigtigt cementspalten med gummipolere ved lav
hastighed (< 5.000 o/m) for at undga overopvarmning

Fjern eventuelle cementrester i skruekanalen med velegnede
roterende instrumenter.

Rens restaureringen med damp.



3  Sikkerhedsoplysninger

- ltilfeelde af alvorlige haendelser, hvor produktet indgar, skal
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, website: www.voclar.com, og den ansvarlige
kompetente tilsynsmyndighed kontaktes.

- Den aktuelle brugervejledning kan downloades i afsnittet
Download pa Ivoclar Vivadent AG's website (www.ivoclarcom).

- Forklaring af symbolerne: www.ivoclar.com/elFU

- Sammenfatning af sikkerhed og klinisk brug (SSCP) kan hentes
fra den europaiske database over medicinsk udstyr (EUDAMED)
pa https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Grundlzeggende UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Advarsler

- Overhold Safety Data Sheet (SDS) (kan downloades pa
Ivoclar Vivadent AG's hjemmeside www.ivoclar.com).

- Undga at uhaerdet materiale kommer i kontakt med
hud/slimhinder og gjne.

- Uhaerdet materiale kan virke let irriterende og fordrsage
sensibilisering mod methacrylater.

- Kommercielle, medicinske handsker yder ikke beskyttelse mod
methacrylaters sensibiliserende virkning.

Oplysninger om bortskaffelse
Resterende beholdning skal bortskaffes ifalge galdende nationale
regler og lovkrav.

Restrisici

Brugere skal vaere opmasrksomme p3, at enhver behandling i
mundhulen kan medfgre bivirkninger.

De felgende kliniske bivirkninger er kendte:

- Manglende adhasiv binding

4  Holdbarhed og opbevaring

- Opbevaringstemperatur 2-28 °C

- Opbevar automix-sprgjten med blandingsspidsen pasat efter
brug.

- Produktet ma ikke anvendes efter den angivne udlgbsdato.

- Udlgbsdato: se oplysninger pa sprajter og emballager.

Undersgg pakken og produktet visuelt for skader fgr brug. | tilfelde af
tvivl bedes du kontakte Ivoclar Vivadent AG eller din lokale forhandler.

5  Yderligere oplysninger

Opbevares utilgengeligt for barn!
Ikke alle produkter fas i alle lande.

Materialet er udelukkende udviklet il brug til restaurering af taender/erstatning af manglende tander.
Bearbejdning skal udfares i ngje overensstemmelse med brugsanvisningen. Producenten patager sig intet
ansvar for skader, som skyldes forkert brug eller manglende overholdelse af brugsanvisningen. Brugeren er
forpligtet til at teste produkterne for deres egnethed og anvendelse til formal, der ikke er udtrykkeligt anfert i
brugsanvisningen.

ivoclar.com

ivoclar
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1  Kayttokohteet

Kayttotarkoitus

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikasta, zirkoniumoksidista tai PMMA:sta
valmistettujen suun ulkopuolisten rakenteiden pysyva sementointi
titaanista tai titaaniseoksesta valmistettuihin jatkeisiin implanttikan-
toisien hybridirestauraatioiden valmistamiseksi yksittaisen luonnon-
hampaan korvaamiseen.

Kohderyhma
Aikuispotilaat, joilla on hammasimplantteja

Kayttajat/koulutusvaatimukset

- hammaslaakarit (restauraatioiden valmistus vastaanotolla)

- hammasteknikot (restauraatioiden valmistus
hammaslaboratoriossa)

- eierityisia koulutusvaatimuksia.

Kaytto
Vain hammaslaaketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

Multilink Hybrid Abutment on polymeeripohjainen
kiinnitysyhdistelmamuovi (suun ulkopuolinen itsekovetteinen), joka on
suunniteltu litiumdisilikaatti-lasikeramiikasta, zirkoniumoksidista tai
PMMA:sta valmistettujen rakenteiden pysyvaan sementointiin jatkeisiin,
jotka on valmistettu titaanista tai titaaniseoksesta hybriditukien tai
hybriditukikruunujen rakentamista varten.

Tekniset tiedot

Luokitus 1SO 4049:n mukaisesti

- tyyppi 2/ luokka1

- polymeeripohjainen hampaiden sidostusmateriaali (suun
ulkopuolinen itsekovetteinen).

Savyt
HO 0 (korkea opaakkisuus)

Tyostamisaika

Tyaskentely- ja kovettumisajat riippuvat ympariston lampétilasta. Kun
Multilink Hybrid Abutment -sementti on annosteltu automix-ruiskusta,
noudatetaan seuraavia aikoja:

Huoneldampétila noin 23 °C +1°C

Tyostamisaika Noin 2 minuuttia

Kovettumisaika

(ml. tyostamisaika) Noin 7 minuuttia

Tydstamis- ja kovettumisajat ovat lyhyemmat korkeammissa
lampatiloissa ja pidemmat alhaisemmissa lampatiloissa.

Sekoitussuhde

Multilink Hybrid Abutment sekoittuu aina optimaalisessa suhteessa
automix-ruiskusta.

Indikaatiot
Osittainen hampaattomuus etu- ja takahammasalueella

Kayttoalueet:

Litiumdisilikaatti-lasikeramiikasta, zirkoniumoksidista tai PMMA:sta
valmistettujen suun ulkopuolisten rakenteiden pysyva sementointi
titaanista tai titaaniseoksesta valmistettuihin jatkeisiin implanttikan-
toisien hybridirestauraatioiden valmistamiseksi yksittaisen luonnon-
hampaan korvaamiseen.

Kontraindikaatiot

Tuote on vasta-aiheinen

- intraoraaliseen kiinnitykseen

- jos maaritetyn kayttotekniikan kayttaminen ei ole mahdollista

- jos potilaan tiedetaan olevan allerginen Multilink Hybrid Abutment
-sementin ainesosille.

Kayttorajoitukset

Multilink Hybrid Abutment -sementtia kaytetdaan huoneenlampoisena.
Alhaisemmat lampotilat voivat vaikeuttaa materiaalin annostelua ja
sekoitusta ja pidentaad tyostamis- ja kovettumisaikaa.

Haittavaikutukset
Systeemisia haittavaikutuksia ei tunneta. Yksittaisissa tapauksissa on
raportoitu allergisia reaktioita jollekin ainesosalle.

Yhteisvaikutukset

- Fenoliset aineet (esim. eugenoli, talvikkidljy) estavat polymeri-
saatiota. Sen vuoksi naita ainesosia sisaltavia tuotteita, kuten
suuhuuhteluliuoksia ja valiaikaissementtejd, ei saa kdyttaa.

- Oksidoivat desinfiointiaineet (esim. vetyperoksidi) saattavat
reagoida haitallisesti initiaattorijarjestelman kanssa, mika taas voi
heikentaa kovettumista. Ala sen vuoksi desinfioi preparoitua
hammasta oksidoivilla aineilla.

Kliiniset hyodyt
- purentatoiminnan palauttaminen
- estetiikan paraneminen.

Koostumus

Bariumlasi, Bis-EMA, titaanioksidi, ytterbiumtrifluoridi, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, Si-Zr-sekaoksidi, bariumalumiinifluorosilikaattilasi,
silikonidioksidi

Epdorgaanisten fillereiden kokonaisosuus on n. 36 tilavuus-%.
Epaorgaanisten tayteaineiden hiukkaskoko: 0,15-76 um.
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Kaytto

Tarkempia tietoja saat myos Multilink Hybrid Abutment
-sementin kanssa kaytettavien tuotteiden kayttoohjeista.

Jatkeen esikasittely (esim. Viteo® Base Ti)
Jatke tulee kasitella valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Jatke puhdistetaan ultradanikylvyssa tai hdyrypesurilla ja

kuivataan sitten paineilmalla.

Jatke ruuvataan mallin analogiin.

Rakenne asetetaan jatkeen paalle ja oikea asema merkitaan

vedenkestavalla kynalla. Ndin oikea asema I6ytyy helposti, kun

osat yhdistetaan myohemmassa vaiheessa.

Jatkeen ienrajaprofiilia ei saa hiekkapuhaltaa tai muuttaa

millaan tavalla!

Jos valmistaja suosittelee kontaktipintojen hiekkapuhallusta,

on noudatettava seuraavaa menettelya:

- lenrajaprofiili suojataan kovalla muotoiluvahalla, koska se on
helppo poistaa myohemmin.

- Sulje my0s ruuvikanava vahalla.

- Hiekkapuhalla sidostettava alue huolellisesti valmistajan
ohjeiden mukaisesti.

- Kayta puhdistukseen instrumenttia ja hoyrypesua. Varmista,
ettd vahajaamat poistetaan huolellisesti.

Jatke puhdistetaan ultradanikylvyssa tai hoyrypesurilla ja

kuivataan sen jalkeen paineilmalla.

Sidostuspinnan puhdistuksen jalkeen sita ei saa kontaminoida,

koska se voi heikentaa sidosta.

Applikoi sopivaa sidosainetta (esim. Monobond Plus)

puhdistetulle sidostuspinnalle ja anna aineen reagoida 60

sekuntia. Vaikutusajan jalkeen kuivaa mahdolliset jaamat

paineilmalla, joka ei sisalla vetta tai dljya.

Sulje ruuvin kanava vaahtomuovilla tai vahalla.

Sidostuspinta ei saa kontaminoitua prosessin aikana.

Jos kaytdssa on Viteo Base Ti, aseta Viteo-ruuvikanavapuikko

titaanijatkeen ruuvikanavaan. Kanavapuikkoa voi lyhentaa

skalpellin avulla.

Rakenteiden valmistelu

Kun materiaali on litiumdisilikaatti-lasikeramiikka

(esim. IPS e.max® CAD/Press)

Keraamista rakennetta ei saa hiekkapuhaltaa, kun se

valmistellaan sementointia varten.

Keraaminen rakenne puhdistetaan ultradanikylvyssa tai

hoyrypesurilla ja kuivataan sen jalkeen paineilmalla.

Puhdistuksen jalkeen sidostuspinta ei saa missaan tapauksessa

kontaminoitua, koska tama voi vaikuttaa haitallisesti

sidostustulokseen.

Vahaa voidaan levittaa suojaamaan ulkopintoja ja lasitettuja

alueita.

Sidostuspinnan valmisteluun on kaksi vaihtoehtoa:

a) Etsaa sidostuspintaa 5-prosenttisella fluorivetyhapolla (IPS
Ceramic Etching Gel) 20 sekuntia. Huuhtele sidostuspinta
sitten hyvin juoksevan veden alla ja kuivaa oljyttémalla
paineilmalla. Applikoi silaania sisaltavaa sidosainetta (esim.
Monobond Plus) puhdistetulle sidostuspinnalle ja anna
aineen reagoida 60 sekuntia. Vaikutusajan jalkeen kuivaa
mahdolliset jaamat paineilmalla, joka ei sisalla vetta tai dljya.

b) Levitd Monobond Etch & Prime® mikropensselilld (esim.
Microbrush) sidostusalueelle ja hiero sitd pintaan 20
sekunnin ajan. Anna sen reagoida viela 40 sekunnin ajan.
Huuhtele sitten huolellisesti Monobond Etch & Prime pois
vedella ja kuivaa restauraatio voimakkaalla vesihoyrylla ja
oljyttéomalla paineilmalla noin 10 sekunnin ajan.
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Kun materiaali on zirkoniumoksidi (Zr0,)

Keraamisen rakenteen kasittelyn helpottamiseksi kiinnita se
pidikkeeseen (esim. Microbrush) ennen sen hiekkapuhallusta.
Suojaa keraamisen rakenteen ulkopinnat vahakerroksella.
Merkitse hiekkapuhallettava sidostusalue huopakynalla.
Hiekkapuhalla keraamisen rakenteen sidostusalue huolellisesti
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

Puhdista keraaminen rakenne héyrypesurilla tai ultradanikylvyssa.
Puhdistuksen jalkeen sidostuspinta ei saa missaan tapauksessa
kontaminoitua, koska tdman voi vaikuttaa haitallisesti
sidostustulokseen.

Applikoi zirkoniumoksidille sopivaa sidosainetta (esim.
Monobond® Plus) puhdistetulle sidostuspinnalle ja anna aineen
reagoida 60 sekuntia. Vaikutusajan jalkeen kuivaa mahdolliset
jaamat paineilmalla, joka ei sisalla vetta tai oljya.

Kun materiaali on PMMA (esim. Telio® CAD A16)

Valmistele adhesiivinen sementointi applikoimalla MMA-
pohjaista valokovetteista kasittelyainetta Telio CAD -rakenteen
sidostuspinnalle.

Lue lisatietoja kasittelyaineen kayttoohjeista.

Sementointi Multilink Hybrid Abutment -sementilla
Puhdistetut ja esikasitellyt komponentit (keraaminen rakenne,
titaanista valmistettu jatke) asetetaan valmiiksi sementointia
varten.

Seuraavaksi tehtdava sementointi on tehtdva nopeasti ja
keskeytyksetta. Multilink Hybrid Abutment -sementin
ty6stamisaika on noin kaksi minuuttia 23 °C:n (x1°C)
lampétilassa.

Uusi sekoituskarki kiinnitetaan Multilink Hybrid Abutment
-ruiskuun aina ennen kayttoa.

Levita ohut kerros Multilink Hybrid Abutment -sementtia
suoraan sekoituskarjesta jatkeen sidostuspinnalle ja
keraamisen tai PMMA-rakenteen sidostuspinnalle.

Jata sekoituskarki automix-ruiskuun seuraavaan kayttokertaan
saakka. Jaljelle jaanyt sementti polymeroituu karkeen ja toimii
tulppana.

Aseta rakenne jatkeelle niin, etta asentomerkit ovat
kohdakkain.

Paina osia kevyesti ja tasaisesti yhteen ja tarkista niiden oikea
sijainti (siirtyma jatkeen ja rakenteen valilla).

Paina komponentteja tiukasti yhteen viiden sekunnin ajan.
Poista ylimaarainen aine ruuvikanavasta varovasti pyorittavin
liikkein esim. Microbrush- tai muulla harjalla.

Tarkeaa: Ylimaaraa ei saa poistaa, ennen kuin kovettuminen
on alkanut, ts. 3 minuutin kuluttua sekoittamisesta. Kayta
tahan tarkoitukseen sopivaa instrumenttia (esim. Le Cron), ja
pida osia paikallaan painamalla niita kevyesti.

Levita glyseriinigeelia (esim. Liquid Strip) sementoituun
liitokseen, jotta siihen ei synny happi-inhibitiokerrosta.
Glyseriinigeeli on levitettava varovasti, jotta se ei sekoitu
yhdistelmamuoviin tai siirra sita pois liitossaumasta. Geeli on
jatettava sementtisaumaan, kunnes polymerisaatio on
taydellinen.

Taman jalkeen komposiittisementin annetaan autopoly-
merisoitua taydellisesti 7 minuutin ajan.

Tarkeaa: Osia ei saa liikuttaa ennen kuin Multilink Hybrid
Abutment -sementti on kokonaan kovettunut. Osia voidaan
pitaa paikallaan esim. timanttipaallystetyilla pinseteilla.

Kun polymerisaatio on tapahtunut, huuhtele glyseriinigeeli pois
vedella.

Kiillota sementtiliitos huolellisesti kumikiillotuskarjilla
alhaisella nopeudella (< 5 000 rpm) kuumentumisen
valttamiseksi.

Ruuvikanavassa olevat sementtiylimadrat poistetaan sopivalla
pyorivalla instrumentilla.

Puhdista restauraatio hoyrypesurilla.



3 Turvallisuushuomautukset

— Jos tuotetta kaytettaessa ilmenee vakavia haittatapahtumia, ota
yhteytta Ivoclar Vivadent AG -yhtioon, osoite Bendererstrasse 2,
9494 Schaan, Liechtenstein, ja verkkosivusto www.ivoclarcom,
seka paikallisiin terveysviranomaisiin.

- Voimassa olevat kayttdohjeet ovat ladattavissa Ivoclar Vivadent AG:n
verkkosivustolta (www.ivoclar.com).

- Kaytettyjen symbolien selitykset: www.ivoclarcom/elFU

- Turvallisuutta ja kliinista suorituskykya koskeva yhteenveto
(Summary of Safety and Clinical Performance, SSCP) voidaan
noutaa eurooppalaisesta laakinnallisten laitteiden tietokannasta
(EUDAMED) osoitteesta https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Yksilollinen UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Varoitukset

- Noudata voimassa olevaa kdyttoturvallisuustiedotetta (SDS),
joka on ladattavissa Ivoclar Vivadent AG -yhtidn verkkosivustolta
(www.ivoclarcom).

- Esta kovettumattoman materiaalin paasy iholle, limakalvoille tai
silmiin.

- Kovettumaton materiaali saattaa aiheuttaa lievaa arsytysta ja
metakrylaateille herkistymisen.

- Kaupallisesti saatavat, Iadketieteelliseen kayttoon tarkoitetut
kasineet eivat suojaa metakrylaattien herkistavalta vaikutukselta.

Havittaminen
Jaljelle jaava materiaali on havitettava voimassa olevien paikallisten
saaddsten mukaisesti.

Jaannaosriskit

Kayttajan on syyta tietdq, etta suussa tehtaviin toimenpiteisiin liittyy
tiettyja riskeja.

Mahdollisia jaannosriskeja ovat esimerkiksi seuraavat:

- Sidosaineen irtoaminen.

4 Kayttoika ja sailytys

- Sailytyslampaotila 2-28 °C

- Sailyta Automix-ruisku sekoituskarki kiinnitettyna kayton jalkeen.

- Al3 k8yt3 tuotetta ilmoitetun viimeisen kayttopaivimaaran
umpeuduttua.

- Viimeinen kayttopaiva: katso ruiskujen ja pakkausten merkinnat.

Tarkasta pakkaus ja tuote silmamaaradisesti ennen kayttoa vaurioiden
varalta. Jos sinulla on kysyttavaa, ota yhteytta Ivoclar Vivadent AG
-yhtioon tai paikalliseen jalleenmyyjaan.

5 Lisatietoja
Pida materiaali poissa lasten ulottuvilta!
Kaikkia edella mainittuja tuotteita ei myyda kaikissa maissa.

Tama tuote on tarkoitettu ainoastaan hammasladketieteelliseen kayttdon. Tuotetta tulee kasitella tarkasti
kayttdohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa niistd vahingoista, jotka johtuvat siitd, ettd kdyttohjeita tai
ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteiden soveltuvuuden testaaminen tai kdyttaminen
muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttajan vastuulla.

ivoclar.com

ivoclar
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Norsk

Hybrid-abutment Hybrid-abutment-krone

Krone Struktur
Struktur

Sementeringsflate Sementeringsflate

1  Tiltenkt bruk

Formal

Ekstraoral, endelig sementering av strukturer av litiumdisilikat-
glasskeram, zirkoniumoksid eller PMMA pa sementeringsflater av titan/
titanlegering til fremstilling av implantatstgttede hybridrestaureringer
til erstatning av enkelttenner.

Pasientmalgruppe
Voksne pasienter med tannimplantater

Patenkt bruker/spesiell opplaering

- Tannleger (fremstilling av restaureringen, hos tannlegen)

- Tannteknikere (fremstilling av restaureringer pa laboratoriet)
- Ingen spesiell opplaering ngdvendig

Anvendelse
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse

Multilink® Hybrid Abutment er en polymerbasert dental sementerings-
kompositt (ekstraoralt selvherdende) for endelig sementering av
strukturer av litiumdisilikatglasskeram, zirkoniumoksid eller PMMA pa
sementeringsflater av titan/titanlegering til fremstilling av en hybrid-
abutment eller en hybrid-abutment-krone.

Tekniske data
Klassifisering iht. ISO 4049

- Type 2 klasse 1
- polymerbasert dentalt sementeringskompositt (ekstraoralt
selvherdende).

Farger
HO 0 (hay opasitet)

Bearbeidingstid

Bearbeidings- og herdetiden avhenger av omgivelsestemperaturen.
Sa snart Multilink Hybrid Abutment presses ut av den automatiske
blandespreyten, gjelder fglgende tider:

Romtemperatur 23 °C +1°C

Bearbeidingstid ca.2min

Herdetid (inkl. bearbeidingstid) ca.7min

Ved hgyere temperaturer forkortes arbeids- og herdetidene, ved lavere
temperaturer forlenges de.

Blandingsforhold
Nar Multilink Hybrid Abutment presses ut av den automatiske
blandespreyten, blandes det alltid i optimalt forhold.

Indikasjoner
Partiell tannlgshet i det anteriore og posteriore omradet

Bruksomrdder:

Ekstraoral, endelig sementering av strukturer av litiumdisilikat-
glasskeram, zirkoniumoksid eller PMMA pa sementeringsflater av titan/
titanlegering til fremstilling av implantatstgttede hybridrestaureringer
til erstatning av enkelttenner.

Kontraindikasjoner

Bruken er kontraindisert

- forintraoral anvendelse;

- hvis foreskrevet bruksteknikk ikke er mulig;

- vedkjent allergi mot noen av innholdsstoffene i dette produktet.

Bruksbegrensninger

Multilink Hybrid Abutment skal ha romtemperatur ved bearbeiding.
Lave(re) temperaturer kan gjgre den vanskeligere & klemme ut og
blande og kan gke bearbeidings- og herdetiden.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kjent. | enkelte tilfeller er det beskrevet
allergiske reaksjoner mot enkeltkomponenter.

Vekselvirkninger

- Fenolholdige stoffer (feks. eugenol, vintergrannolje) hemmer
polymeriseringen. Derfor bgr produkter som inneholder disse
komponentene, f.eks. munnskyllevasker og provisoriske sementer,
ikke brukes.

- Desinfeksjonsmidler med oksidativ virkning (feks.
hydrogenperoksid) kan ha vekselvirkninger med initiatorsystemet,
noe som kan pavirke herdingen negativt. Derfor skal prepareringen
ikke desinfiseres oksidativt.

Klinisk nytte

- Gjenoppretting av tyggefunksjonen
- Gjenoppretting av estetikken

Sammensetning

Bariumglass, bis-EMA, titanoksid, ytterbiumtrifluorid, HEMA, bis-GMA,
UDMA, Si-Zr blandingsoksid, barium-aluminium-fluorsilikatglass,
silisiumdioksid.

Totalt innhold av anorganisk fyllstoff ca. 36 vol-%.

Partikkelstarrelsen til det anorganiske fyllstoffet: mellom 0,15 og 76 um.
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Bruk

Fglg ogsa de separate bruksanvisningene til produktene som
anvendes sammen med Multilink Hybrid Abutment for
detaljerte instruksjoner.

Forberedelse av sementeringsflaten (f.eks. Viteo® Base Ti)
Ved bearbeiding av sementeringsflaten skal anvisningene fra
produsenten fglges.
Rengjar sementeringsflaten i ultralydbad eller dampapparat og
blas den deretter tarr.
Skru sementeringsflaten pa en analog modell.
Sett strukturen pa sementeringsflaten og merk av posisjonene
i forhold til hverandre med en vannfast penn. Dette gjgr det
enklere & oppna det korrekte posisjonsforholdet for den
endelige posisjonen ved den pafglgende sammenfgyningen av
delene.
Blgtvevslinjen pa sementeringsflaten skal verken sandblases
eller bearbeides pa noen annen mate!
Dersom sandblasing av kontaktflatene anbefales av
produsenten skal falgende fremgangsmate brukes:
- For & beskytte blztvevsllnjen paferes hard modelleringsvoks,
da den er lett a fjerne etterpa.
- Skruekanalen skal lukkes med voks pa samme mate.
- Sandblas kontaktflaten forsiktig i henhold til produsentens
anvisninger.
- Rengjer med instrument og dampapparat. Veer helt sikker pa
at absolutt all voks er fjernet.
Rengjgr sementeringsflaten i ultralydbad eller dampapparat og
blas den deretter tarr.
Etter rengjgring ma enhver kontaminering av kontaktflaten
ubetinget unngas, da dette har negativ innvirkning pa
sementeringen.
Pafar en bonding for titan (feks Monobond Plus) pa de
rengjorte kontaktflatene og la den virke i 60 sekunder. Etter
virketiden skal det gjenvaerende overskuddet blases tgrt med
vann-/oljefri luft.
Lukk skruekanalen med en skumstoffpellet eller voks.
Pass pa at kontaktflatene ikke forurenses.
Hvis det brukes en Viteo Base Ti, skal det settes inn en Viteo
Screw Channel Pin i skruekanalen. Lengden pa Channel Pin-en
kan forkortes med en skalpell.

Klargjgring av strukturen

av litiumdisilikatglasskeram (f.eks. IPS e.max® CAD/Press)

Ikke sandblas den keramiske strukturen som klargjgring til

sementering.

Rengjgr den keramiske strukturen i ultralydbad og med

dampapparat og blas den deretter tarr.

Etter rengjgring ma enhver kontaminering av kontaktflaten

unngas, da dette har negativ innvirkning pa sementeringen.

For a beskytte de utvendige flatene eller de glaserte omradene

kan det paferes voks.

Det finnes to muligheter for klargjgring av kontaktflatene:

a) Ets kontaktflaten i 20 sekunder med 5 % flussyregel (IPS
Ceramic etsegel). Spyl deretter av kontaktflaten grundig
med rennende vann og tark med oljefri luft. Pafgr en
silanholdig bonding (feks Monobond Plus) pa de rengjorte
kontaktflatene og la det virke i 60 sekunder. Etter virketiden
skal det gjenvaerende overskuddet blases tert med vann-/
oljefri luft.

b) Pafgr Monobond Etch & Prime® pa kontaktflaten med en
mikrobgrste og gni det inn i 20 sekunder. La det deretter
virke i ytterligere 40 sekunder. Spyl deretter Monobond Etch
& Prime grundig av med vann og terk restaureringen med
kraftig vann-/oljefri luftstrem i omtrent 10 sekunder.
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av zirkoniumoksid (Zr0,)

For enklere handtering festes den keramiske strukturen pa en
holder (feks. mikrobgrste) far sandblasing.

Pafgr voks for & beskytte de utvendige flatene pa den
keramiske strukturen.

For bedre kontroll under sandblasingsprosessen kan kontakt-
flaten males med en permanenttusj far sandblasingen.
Sandblas kontaktflaten til den keramiske strukturen forsiktig i
henhold til produsentens anvisninger.

Rengjar den keramiske strukturen med dampapparat eller i
ultralydbad.

Etter rengjgring ma enhver kontaminering av kontaktflaten
unngas, da dette har negativ innvirkning pa sementeringen.
Pafar en bonding for zirkoniumoksid (feks Monobond Plus) pa
de rengjorte kontaktflatene og la den virke i 60 sekunder. Etter
virketiden skal det gjenvaesrende overskuddet tarkes med vann-/
oljefri luft.

av PMMA (f.eks. Telio® CAD A16)

Pafar en lysherdende kondisjonering pd MMA-basis pa
kontaktflaten til Telio CAD-strukturen for a forberede
sementeringen.

Se den separate bruksanvisningen for kondisjoneringen for
detaljerte instrukser.

Sementering med Multilink Hybrid Abutment

Legg fram de rengjorte og klargjorte komponentene (struktur,
sementeringsflate) som skal sementeres.

Den pafglgende sementeringen ma gjennomfares hurtig og
uten avbrytelser. Bearbeidingstiden til Multilink Hybrid
Abutment er ca. 2 minutter ved 23 °C (x 1°C).

Prinsipielt skal man alltid sette pa en ny blandekanyle pa
Multilink Hybrid Abutment-sprgyten fgr hver sementering.
Appliser Multilink Hybrid Abutment direkte fra blandekanylen
tynt pa kontaktflaten til sementeringsflaten og pa
kontaktflaten til porselens- eller PMMA-strukturen.

La blandekanylen sitte pa automix-sprayten til neste bruk, da
materialet i spissen polymeriserer og fungerer som en kork.
Rett inn strukturen over flaten, slik at plasserings-
markeringene star overfor hverandre.

Far delene sammen med jevnt, lett presstrykk og kontroller
korrekt stilling i endeposisjonen (overgang basis/struktur).
Press deretter objektene fast mot hverandre i b sekunder.
Fjern overskudd i skruekanalen forsiktig, feks. med en
mikrobgrste eller pensel, med en roterende bevegelse.

0BS: Fjern det sirkuleere komposittoverskuddet forst i
herdefasen 3 minutter etter blanding, med et egnet
instrument (f.eks. Le Cron). Fikser da delene med lett trykk.
Pafar en glyserolgel (feks. Liquid Strip) pa sementfugen for a
forhindre at det dannes et inhibisjonssjikt. Pafar glyserolgel
forsiktig for @ unnga a blande eller fortrenge sementerings-
kompositten. La gelen ligge pa sementfugen til herdetiden er
over

Deretter fglger den fullstendige selvpolymeriseringen av
sementeringskomposittet i lgpet av 7 minutter.

Viktig: Fram til avsluttet herding av Multilink Hybrid Abutment
skal ikke objektene beveges, og de fikseres bevegelsesfritt i
stilling, f.eks. med en diamantpinsett.

Etter at selvpolymeriseringen er avsluttet, ma glyserolgelen
skylles med vann

Poler sementfugen forsiktig med gummipolerere ved lave
turtall (< 5000 o/min), for & unnga overoppheting.

Hvis det er rester av sementeringsmaterialet i skruekanalen,
ma det fjernes med egnede roterende instrumenter.
Rengjaring med dampapparat.



3  Sikkerhetsanvisninger

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet,
skal du ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, nettside: www.ivoclarcom og lokal
helsemyndighet.

- Den aktuelle bruksanvisningen finnes i nedlastingssenteret pa
nettsiden til Ivoclar Vivadent AG, www.ivoclar.com

- Symbolforklaringer: www.ivoclarcom/elFU

- Sammendraget om sikkerhet og klinisk ytelse (Summary of Safety
and Clinical Performance - SSCP) er tilgjengelig fra European
Medical Devices Database (EUDAMED) pa https://ec.europa.eu/
tools/eudamed.

- Basic-UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

Advarsler

- Felg sikkerhetsdatabladene (SDS) (finnes i nedlastingssenteret pa
nettsiden til lvoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Unnga kontakt mellom uherdet materiale og hud/slimhinner og
gyne.

- Uherdet materiale kan vaere mildt irriterende og fare til
sensibilisering overfor metakrylater.

- Vanlige medisinske hansker beskytter ikke mot sensibilisering
overfor metakrylater.

Anvisninger for avfallshandtering
Restbeholdninger skal avfallshandteres i henhold til nasjonale lover og
forskrifter.

Restrisiko

Brukeren ma vaere bevisst pa at tannlegeinngrep i munnhulen generelt
kan medfgre en viss risiko.

Det finnes folgende kliniske restrisikoer:

- Tap av adhesiv binding

4  Holdbarhet og oppbevaring

- Lagringstemperatur 2-28 °C

- For & lukke den automatiske blandesprgyten etter bruk, kan du la
den brukte blandekanylen forbli pa.

- Ikke bruk produktet etter utlgpsdatoen.

- Utlgpsdato: Se opplysning pa spreyte eller emballasje.

Kontroller fgr bruk at emballasjen og produktet er uskadet. Hvis du er i
tvil, kontakt Ivoclar Vivadent AG eller din lokale salgspartner.

5 Ytterligere informasjon

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Ikke alle produkter er tilgjengelige i alle land!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma bearbeides i henhold til bruksanvisningen.
Produsenten patar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. | tillegg er brukeren forpliktet til pd eget ansvar a kontrollere at materialet egner seg og kan
brukes til de tiltenkte formalene, spesielt hvis disse ikke er oppgitt i bruksanvisningen.

ivoclar.com

ivoclar
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Nederlands
Hybride abutment Hybride abutmentkroon
Kroon Structuur
Structuur
Hechtbasis Hechtbasis

1 Beoogd gebruik

Beoogd doel

Permanente extra-orale hechting van structuren gemaakt uit
lithiumdisilicaat glaskeramiek, zirkoniumoxide of PMMA op
hechtingsbasissen van titanium/titaniumlegering voor de
vervaardiging van implantaat gedragen hybride restauraties ter
vervanging van afzonderlijke tanden.

Patiéntendoelgroep
Volwassen patiénten met tandheelkundige implantaten

Beoogde gebruikers / speciale training

- Tandartsen (vervaardiging aan de stoel van restauraties)

- Tandtechnici tandheelkundig laboratorium (vervaardigen van
restauraties in het tandheelkundig laboratorium)

- Geen speciale training nodig.

Gebruik
Uitsluitend voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

Multilink Hybrid Abutment is een tandheelkundig bevestigings-
composiet (extra-oraal zelfuithardend) op basis van polymeer voor het
permanent cementeren van structuren van lithiumdisilicaat
glaskeramiek, zirkoniumoxide of PMMA op hechtbases van titanium/
titaniumlegering voor de vervaardiging van hybride abutments of
hybride abutmentkronen.

Technische specificaties

Classificatie volgens ISO 4049

- Type2/klasse 1

- Tandheelkundig bevestigingsmateriaal (extra-oraal
zelfuithardend) op basis van polymeer

Tinten
HO 0 (hoge opaciteit)

Verwerkingstijd

De verwerkings- en uithardingsduur zijn afhankelijk van de omgevings-
temperatuur. Zodra Multilink Hybrid Abutment uit de automixspuit is
gespoten, gelden de volgende tijden:

Bij kamertemperatuur
23°C+1°C

Verwerkingstijd ongeveer 2 min.

Uithardingstijd (inclusief

verwerkingstijd) ongeveer 7 min.

De verwerkings- en uithardingstijden worden korter bij hogere
temperaturen en langer bij lagere temperaturen.

Mengverhouding
Multilink Hybrid Abutment wordt altijd in de optimale verhouding uit de
automixspuit gespoten.

Indicaties
Gedeeltelijk edentulisme in de anterieure en posterieure regio

Toepassingsgebieden:

Permanente extra-orale hechting van structuren gemaakt uit
lithiumdisilicaat glaskeramiek, zirkoniumoxide of PMMA op
hechtingsbasissen van titanium/titaniumlegering voor de
vervaardiging van implantaat gedragen hybride restauraties ter
vervanging van afzonderlijke tanden.

Contra-indicaties

Het product is gecontra-indiceerd

- voor intra-orale bevestiging;

- wanneer de voorgeschreven toepassingstechniek niet mogelijk is;

- als bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de
bestanddelen van Multilink Hybrid Abutment.

Beperkingen van het gebruik

Multilink Hybrid Abutment moet worden verwerkt bij kamer-
temperatuur. Lage(re) temperaturen kunnen problemen veroorzaken
bij het doseren en mengen van het materiaal en kunnen de
verwerkings- en uithardingstijd verlengen.

Bijwerkingen

Er zijn geen systematische bijwerkingen bekend. In uitzonderlijke
gevallen zijn allergische reacties op afzonderlijke componenten van
het materiaal beschreven.

Interacties

- Fenolachtige stoffen (bijv. eugenol, wintergroenolie) remmen de
polymerisatie. Maak daarom geen gebruik van producten die
dergelijke componenten bevatten, zoals mondspoelmiddelen of
tijdelijk cement.

- Desinfectiemiddelen met een oxiderende werking (bijv.
waterstofperoxide) kunnen een interactie aangaan met het
initiatorsysteem, wat het uithardingsproces kan belemmeren.
Desinfecteer het preparaat daarom niet met oxiderende
middelen.

Klinisch voordeel
- Reconstructie van de kauwfunctie
- Herstel van esthetiek

Samenstelling

Bariumglas, Bis-EMA, titaniumoxide, ytterbiumtrifluoride, HEMA, Bis-
GMA, UDMA, gemengd Si-Zr-oxide, bariumaluminium-fluorosilicaatglas,
siliciumdioxide

Het totale gehalte aan anorganische vulstoffen bedraagt circa

36 volumeprocent.

Deeltjesgrootte van anorganische vulstoffen: tussen 015 um en 7,6 um
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Gebruik

Raadpleeg voor meer gedetailleerde informatie ook de
gebruiksaanwijzing van de producten die worden gebruikt in
combinatie met Multilink Hybrid Abutment.

Prepareren van de hechtbasis (bijv. Viteo® Base Ti)

De hechtbasis dient te worden geprepareerd overeenkomstig

de instructies van de fabrikant.

De hechtbasis wordt gereinigd in een ultrasoon bad of met een

stoomreiniger en wordt vervolgens gedroogd met een

luchtstroom.

De hechtbasis wordt aan het analoog model geschroefd.

De structuur wordt op de hechtbasis geplaatst en de relatieve

positie wordt aangeduid met een watervaste stift. Hierdoor is

het eenvoudiger om de juiste relatieve eindpositie te bereiken
wanneer de onderdelen in een later stadium in elkaar worden
gezet.

Het emergentieprofiel van de hechtbasis mag op geen enkele

manier worden gezandstraald of gewijzigd!

Volg de volgende procedure als de fabrikant aanbeveelt om

de contactoppervlakken te zandstralen:

- Breng harde modelleerwas aan om het emergentieprofiel te
beschermen, aangezien dit soort materiaal later eenvoudig
verwijderd kan worden.

- Dicht het schroefkanaal ook af met was.

- Zandstraal het oppervlak van het hechtgebied voorzichtig
overeenkomstig de instructies van de fabrikant.

- Gebruik een instrument en een stoomstraal voor het
reinigen. Zorg ervoor dat resten was uiterst zorgvuldig
worden verwijderd.

Reinig de basis in een ultrasoon bad of met een stoomreiniger

en droog de basis vervolgens met een luchtstroom.

Nadat het hechtoppervlak is gereinigd, mag het onder geen

voorwaarde worden verontreinigd, omdat dit de hechting kan

belemmeren.

Breng een geschikt hechtmiddel voor titanium (bijv. Monobond

Plus) aan op de gereinigde oppervlakken van de hechting en

laat het geheel gedurende 60 seconden reageren. Droog na de

reactietijd resterend residu met water- en olievrije lucht.

Maak het schroefkanaal dicht met een schuimpellet of met

Wwas.

Het hechtoppervlak mag tijdens dit proces niet worden

verontreinigd.

Plaats bij gebruik van een Viteo Base Ti de Viteo Screw Channel

Pinin het schroefkanaal van de titaniumbasis. De Channel Pin

kan worden ingekort met behulp van een scalpel.

Prepareren van de structuren

gemaakt van lithiumdisilicaat glaskeramiek

(bijv. IPS e.max® CAD/Press)

De keramiekstructuur mag niet worden gezandstraald tijdens

het prepareren voor cementering.

Reinig de keramiekstructuur in een ultrasoon bad of met een

stoomreiniger en droog de structuur daarna met een

luchtstroom.

Nadat het hechtoppervlak is gereinigd, mag het onder geen

voorwaarde worden verontreinigd, omdat dit de hechting kan

belemmeren.

Om de buitenste oppervlaktes en de geglazuurde gebieden te

beschermen kan was worden aangebracht.

Er zijn twee opties om het hechtoppervlak te prepareren:

a) Ets het hechtoppervlak gedurende 20 seconden met
5% fluorwaterstofzuur (IPS Ceramic Etching Gel). Spoel het
hechtoppervlak vervolgens grondig af onder stromend water
en droog het vervolgens met olievrije lucht. Breng een
silaanhoudend hechtmiddel (bijv. Monobond Plus) aan op
het gereinigde hechtoppervlak en laat het geheel
gedurende 60 seconden reageren. Droog na de reactietijd
resterend residu met water- en olievrije lucht.

B)Breng met een microborstel Monobond Etch & Prime® aan
op het hechtoppervlak en borstel het middel gedurende
20 seconden in het oppervlak. Laat het geheel nog eens
40 seconden reageren. Spoel Monobond Etch & Prime
vervolgens grondig weg met water en droog de restauratie
gedurende ongeveer 10 seconden met een krachtige straal
olievrije lucht.
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gemaakt van zirkoniumoxide (Zr0,)

Om de hantering te vergemakkelijken, moet de keramische
structuur op een houder (bijv. microborstel) worden bevestigd
vOOr het zandstralen.

Bescherm de buitenoppervlakken van de keramiekstructuur
met een coating van was.

Kleur het hechtoppervlak met een permanente marker om de
zandstraalprocedure beter te beheersen.

Zandstraal het oppervlak van het hechtgebied voorzichtig
overeenkomstig de instructies van de fabrikant.

Reinig de keramiekstructuur met een stoomreiniger of in een
ultrasoon bad.

Nadat het hechtoppervlak is gereinigd, mag het onder geen
voorwaarde worden verontreinigd, omdat dit de hechting kan
belemmeren.

Breng een geschikt hechtmiddel voor zirkoniumoxide (bijv.
Monobond® Plus) aan op de gereinigde hechtvlakken en laat
60 seconden reageren. Droog na de reactietijd resterend residu
met water- en olievrije lucht.

gemaakt van PMMA (bijv. Telio® CAD A16)

Breng ter voorbereiding op adhesieve cementering een
lichtuithardende conditioner op MMA-basis aan op het

hechtoppervlak van de Telio CAD-structuur.

Raadpleeg voor meer gedetailleerde informatie ook de
gebruiksaanwijzing van de conditioner.

2.3 Cementering met Multilink Hybrid Abutment

Leg de gereinigde en geconditioneerde componenten
(keramiekstructuur, titanium hechtbasis) klaar voor
cementering.

De hieropvolgende cementeringsprocedure moet snel en
zonder onderbreking worden uitgevoerd. De verwerkingstijd
van Multilink Hybrid Abutment is ongeveer 2 minuten bij
23°C(x1°C).

In het algemeen wordt voor elk gebruik een nieuwe mengtip op
de Multilink Hybrid Abutment-spuit bevestigd.

Breng direct vanuit de mengtip een dunne laag Multilink Hybrid
Abutment aan op het hechtoppervlak van de hechtbasis en het
hechtoppervlak van de keramiekstructuur.

Laat de mengtip op de automixspuit zitten tot het volgende
gebruik. Het resterende cement polymeriseert in de tip en
fungeert als afdichting.

Plaats de structuur zodanig op de basis dat de positie-
markeringen met elkaar zijn uitgelijnd.

Druk de delen licht en gelijkmatig op elkaar en controleer de
juiste relatieve positie van de componenten (overgang
hechtbasis/structuur).

Druk de delen vervolgens gedurende 5 seconden stevig op
elkaar.

Verwijder overtollig materiaal in het schroefkanaal zorgvuldig,
bijv. met een (micro-)borsteltje, in een roterende beweging.
Belangrijk: Verwijder overtollig circulair cement niet voordat
het uitharden is begonnen, bijv. 3 minuten na het mengen.
Gebruik voor dit doel een geschikt instrument (bijv. Le Cron).
Zet de componenten vast met lichte druk.

Breng glycerinegel (bijv. Liquid Strip) aan op de cementerings-
naad om te voorkomen dat zich een inhibitielaag vormt. De
glycerinegel moet voorzichtig worden aangebracht om te
voorkomen dat deze zich met het composiet vermengt of deze
verdringt. De gel moet op de cementeervoeg blijven zitten tot
de polymerisatie is voltooid.

Hierna kan het composietcement binnen 7 minuten
automatisch worden gepolymeriseerd.

Belangrijk: Verplaats de componenten niet tot de

Multilink Hybrid Abutment volledig is uitgehard.

Zet ze vast met bijv. een diamant-gecoat pincet.

Spoel de glycerinegel, nadat de polymerisatie is voltooid,

af met water.

Polijst de cementnaad voorzichtig met rubberen
polijstinstrumenten op lage snelheid (<5 000 tpm) om
oververhitting te voorkomen

Verwijder resterend cementresidu in het schroefkanaal met
geschikte roterende instrumenten.

Reinig de restauratie m.by. stoom.



3 Veiligheidsaanwijzingen

- Ingeval van ernstige incidenten die verband houden met het
product verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar
Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclar.com en de verantwoordelijke bevoegde
instantie.

- De huidige gebruiksaanwijzing is beschikbaar in het
downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- Uitleg van symbolen: www.ivoclarcom/elFU

- De samenvatting van de veiligheid en klinische prestaties
(Summary of Safety and Clinical Performance - SSCP) is te
downloaden van de Europese database voor medische

hulpmiddelen (EUDAMED) via https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basis-UDI-DI: 761562082ACEME003DZ

Waarschuwingen

- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht (beschikbaar in
het downloadgedeelte van de website van Ivoclar Vivadent AG,
www.ivoclarcom).

- Voorkom dat niet-uitgeharde materialen in contact komen met
de huid/slijmvliezen of de ogen.

- Niet-uitgehard materiaal kan lichte irritatie veroorzaken en kan
leiden tot sensibilisering voor methacrylaten.

- Inde handel verkrijgbare medische handschoenen bieden geen
bescherming tegen het sensibiliserende effect van
methacrylaten.

Informatie over weggooien
Restvoorraad moet worden afgevoerd volgens de geldende landelijke
wettelijke vereisten.

Restrisico's

Gebruikers moeten zich ervan bewust zijn dat elke tandheelkundige
interventie in de mondholte bepaalde risico's met zich meebrengt.
De volgende klinische restrisico's zijn bekend:

- Mislukken van de hechting

4  Houdbaarheid en bewaren

- Temperatuur bij opslag: 2-28 °C

- Sla automix-spuiten na gebruik op met de mengtip erop
bevestigd.

- Gebruik het product niet na de aangegeven vervaldatum.

- Vervaldatum: raadpleeg de informatie op de spuiten en de
verpakking.

Controleer de verpakking en het product voor gebruik visueel op
beschadiging. Raadpleeg in geval van twijfel Ivoclar Vivadent AG of uw
plaatselijke dealer.

5 Aanvullende informatie

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Niet alle producten zijn in alle landen beschikbaar.

Dit materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de
gebruiksaanwijzing worden uitgevoerd. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of
door verkeerd gebruik, kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is ervoor
verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor toepassingen die
niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld staan

ivoclar.com

ivoclar
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EAANVIKA
YBpdiko atriplypa Ttedpavn uBpldikol otnpiypatog
Jtecdavn Amokatdotaon
Amokatdotaon

JuykoMoupevn Baan YuykoMouUpevn Bdon

1 NpoPAenopevn xprion

NpoBAemopevn edappoyn

MoVLLN €EWOTOUATIKA CUYKOANGCN QITOKATAOTATE WY aTto
UCQAOKEQAULKO DUrtupLtikoU AiBiou, o€eidio {ipkoviou ) PMMA oe
OUYKOMOUEVEG BACELC ATIO TITAVIO/KQALLA TITAVIOU YLaL TNV KATAOKEUN
ETIELDUTEUUATIKWY UBPIDIKWY ATIOKATACTATEWY YLa TNV
QAVTIKATAOTAON MEUOVUWUEVWY DOVTLWV.

Oudda aoBeviv-atoxog
EvnAlkeg aoBeveic e odovTika spudutelata

MpoPAentopevol xpnoteg / EWBIKA ekmaideuon

- 0dovrtiatpot (KATaoKEUT ATIOKATAOTACEWY 0TO 000VILATPELD)

—-  00ovtoteyvitee (KATAOKEUT ATIOKATAOTACEWY OTO 0DOVIOTEXVIKO
£pYaoTpLo)

- Aev anatteital 101kn exmaideuan.

Xpnon
Movo yia 03oVTLATPLKY XPron.

Mepypadn

To Multilink Hybrid Abutment ival pia odovtiatpikr pnTtvwdng kovia
TIOAUPLEPLKAC BAong (AUTOTIOAUHEPLIOUEVN EEWOTOUATIKA),
OoXeDLAOEVN YLOL TN LOVLLLN GUYKOANGN 0D0VTIKWY ATOKATAOTATE WY
KOTOOKEUAOUEVWV aTIO UGAOKEPALLIKO DItupLTikoU ABiou, o€eidio
{ipKoviou  PMMA, gg 0UYKOMOUEVER BATELG artd TITAVIO/KP AU
TLTAVIOU, YOl TNV KATAOKEUT UBPDKWY OTNPLYHATWY N 0TEDAVUIV
UBPLOKWY OTNPLYUATWY.

Texvikég tpodlaypadeg

Ta&wvopnon kata IS0 4049

- Tumog 2 / Katnyopia 1

—  PoOKOMNTIKO 000VTLATPLKO UALKO TIOAULLEPLKNC BAoNC
(QUTOTIOAUPEPLIOIEVO EEWOTOATIKA)

Amoxpwoelg
HO 0 (High Opacity)

Xpovog gpyaciag

0L xpovol epyaoiag Kal TTOAUEPLOUOU EEQPTWVTAL ATTO TN
BepLoKpAOia TOU TIEPLBANOVTOC XWPEOU. ALECWC LETA TN XOPNYNon
Tou Multilink Hybird Abutment armoé tn cUptyya QUTOUATNG AVAUELENG,
LoxUouv oL akdAouBol xpovol:

Y Beppokpaoia dwpatiou
23°C+1°C (73 °F+2°F)

Xpovog epyaoiag TIEP. 2 ANETITA
XpOvog TIOAUUEPLOLLOU
(oupmepAapBavouévou Tou | TIEp. 7 AETTTA

xpoOvou epyaotac)

0L xpovol epyaciac Kal TTOAUUEPLOMOU [LELWVOVTAL 0€ UPNAOTEPEC
Beppokpaaieg, eviy augavovtal o€ Xapun\otepeg Beppokpaaieq.

Avahoyia avapegng
To Multilink Hybrid Abutment xopnyeital Tavtote amo tn cuplyya
auTOUATNG AvAUELENg oty WOavikr avaioyia.

Evdeielg
Meptkr vwdotnta otnv tpdabLa Kat ottiiodia TtepLoxn

[eptoxeg edpapuoyng:

MoVLUN €EWOTOUATIKA CUYKOAANGN QTTOKATAOTACEWY ATo
UQNOKEQAULKO OUTtupLTikoU AlBiou, o€eidio {ipkoviou 1) PMMA oe
OUYKOMOUILEVEC BACELC ATIO TITAVLO/KP LA TITAVIOU YLaL TNV KATAOKEUN
ETEUPUTEUUATIKWY UBPLDIKWY ATIOKATAOTATEWY Yid TV
AVTIKATAOTAON EUOVWHUEVWYV DOVTIWV.

Avtevdeifelg

To Ttpoidv avtevdsikvutal

= yla evOOOTOUATIKN) GUYKOAANGN,

- €Qv N TIPOYPAUUATIOUEVN TEXVIKN £pyaciag dev umopet va
XpnotuomotnBe,

- o€ meplmTwon yvwatng aMepyiag Tou agBevoug o ouoTatika
Tou Multilink Hybrid Abutment.

Neploplopoi atn xprnon

To Multilink Hybrid Abutment mtpeTel va Bpioketal o Bepuokpacia
dwpartiou yla va uttoBAnBel o eme€epyaonia. XapunAeg ) XaunAOTePEQ
BeproKpaaiec Umopel va TIPoKAAETOUV DUCKOALCL 0T DLAVOLLA Kall
AVAUELEN TOU UMKOU Kall TTOPEL va Ttapateivouv Tov Xpovo epyaatiag
KLl TIOAULLEPLOILOU.

Napevépyeleg

Agv €lval yVWOTEG CUSTNLATIKER TTIAPEVEPYELEG. 2€ [LELOVWIEVES
TIEPUTTWOELC, £XOUV avadePBEL aAEQYIKEG avTIOPATELC O€ ETILLEQOUC
OUOTATIKA.

ANNAemdpAOELQ

- Qawolkeg ouoieg (Try. suyevoln, Ehato ywABepiac) avaxattilouv
TOV TIOAULEQLOUO. ZUVETIWIC, TIPETTEL VAL ATtodEVYETAL N XPNoN
TPOIOVTWY, TL.X. OTOUATOTAULATA KAL TIPOCWPLVER KOVIEG, TTOU
TIEPLEXOUV TETOLEG OUODLEQ.

- AmoAupavTika pe ofedwtkn dpaon (M. urtepoeidio Tou
udpPOoYOVOU) UTTOPEL vaL AMNAETIOPACOUY E TO CUOTNUA
€KKLVNONC, TO OTTOLO LLE TN OELPA TOU UTIOPEL VOl ETTNPEACEL TN
Oladikaoio TIOAUMEQLOMOU. YUVETIUIG, TO TIAPAOKEUATLEVO DOVTL
Oev TIPETIEL VA ATTOAUMALVETAL LE 0EEDWTIKOUG TIAPAYOVTEC.

KAviko 0delog

- AToKataoTaon LaonTKAC Asttoupyiag
- AoBnTikr) amokataotaon

TUvBeon

Baplouxog uahog, Bis-EMA, o€idio tou Titaviou, TptdBopidlo tou
uttepBiou, HEMA, Bis-GMA, UDMA, Lieikto o€gidio Si-Zr, Ba-Al-
dBoplomuptTikr) UaAog, OloEeidlo Tou TTupLTiou.

To GUVOAIKO TIEPLEXOEVO TWV AVOPYAVWY EVIOXUTIKUWY 0UGLWV £lvat
Ttepimou 36% K.0.
MgyeB0og KOKKWY avopyavwy eVIOXUTIKWY: LETAEU 015 pm Kat 76 um
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Xpiion

[la Teploodtepeg TANPodopieg avatpests, miong, otic 0dnyleg
Xpriong Twv TPOIOVTWY TIOU XPNOLLOTIOOUVTAL € OUVOUAOUO
e to Multilink Hybrid Abutment.

Napaokeun} TNg ouykoAAoupevng Baang (r.x. Viteo® Base Ti)

H ouykoMoULLevn Béon Ba TpemeL va apaokeuadstal

oUPd WV LE TIC 0dNnyleQ TOU KATAOKEUAOTH.

H ouykoA\ouUpevn Bdon kaBapidetal og AouTpd UTIEPNXWV 1) LE

OUOKEUN QTUOU KAl 0TN CUVEXELQ OTEYVWVETAL UE pEUUA OEPQL

H ouykoA\oUpEevn BAon KOXMWVETAL € €pyA0TNELAKO AVAAOYO.

H amokataotaon TomoBeTeital aTn GUYKOMOULLEVN BAoN KAl N

OXETIKN B€0n onuadevetal e adlaBpoxo Lapkadopo. Autd

OLEUKOAUVEL TNV €TTiTEUEN TNG 0pBNC TEAKNAC OXETIKNG B€ang,

OTAV CUVAPONOYOUVTOL TCL OTOLKELCL OE ETIOLLEVO OTADLO.

To tpodiA avaduong tng ouykoMouuevng Baong dev Ba

TIPETIEL VAL QLLLLLOBOAELTAL 1) VO TPOTIOTIOLELTAL LLE OTIOLOVONTIOTE

TpoTo!

Av 0 KATAOKEUAOTNG auotr’]vsl va appoBolouvratl ot

£m¢avsl£q enadng, tpeite tnv akoéAoudn dadikaoia:
- Edpapuodate okANpo KepL XUTWV yla my npoomma ToU
TpodiA avaduong, adou To UAKO autod propest va adatpebet
€UKoAa o€ DEUTEPOD XPOVO.

- Ydpayiote emiong to kavaAl Tng Bidag e kepl.

~ AUUOBOANOTE TIPOOEKTIKA TNV €TIPAVELD TNG TIEPLOXNG
OUYKOANGNG oUdwVa LE TIQ 00NYLEQ TOU KATAOKEUAOTH.

— [la Tov KaBapLopo XPNOULOTIOLOTE £va pYAAEL0 Kal L
OUOKEUN aTpoU. BeBalwBeite ot £xeTe adalpeael
OXONOOTIKA TUXOV UTIOAELLaTa KepLou.

KaBapiote Tn BAon o€ AoUTPO UTIEPAXWV I LLE CUOKEUN ATUOU

KOl 0TN OUVEXELO OTEYVWOTE UE PEUUA AEPQL.

Adou kaBaploTel n eTidavela cuyKOANONG, OV Ba TTPETIEL va

HoAuVBEeL g kapia epimtwan, 010TL Ba emnpeaatei n

OUYKOAMNON.

Edapuodote KatdAANAO GUYKOAMNTIKO TIAPAYOVTA YLa TLITAVLO

(r.x. Monobond Plus) otic kaBaplopeves st Aaveles

OUYKOMNNONC Kal adnoTe To va avidpacel yLlo

60 DeutepoAemtta. AdoU TIEpAaEL 0 XPOVog avtidpaong,

OTEYVWOTE TO UTIOAELLLLLATA e a€pa EAEUBEPO Uypaoiac Kal

ehaliou.

Ydpayiote 10 kavaAl tng Ridag e Buoua armd appuwdeg UAIKO

1 KepL.

H e avela ouykdoMnong 0gv Ba TIpETEL va LOAUVETAL KATA TN

dladikaotia.

Av xpnotuotoleite tn Viteo Base Ti, eloaydyete Tnv kapdida

Viteo Screw Channel Pin oto kavaAt tng Bidag tng Baong amod

Ttavio. H kapdida uropet va BpayuvBel e vuoTtepL

Mpostollasia TwWy amoKataoTacswy

amno UaAOKEPAUIKO durtupttikoU AiBiou

(rt.x. IPS e.max® CAD/Press)

H kepapikn amokataotaon dev Ba TIPETEL va aoBoAeitay,

OTaV TIPOETOLUAJETAL YIA TN GUYKOAANGN.

KaBapiote TNV KEPALLIKN ATIOKATACTAON 0E AOUTPO UTIEPHXWV N

ILE OUOKEUN OTHOU KAl 0TN OUVEXELQ OTEYVWOTE [LE PEUMA AEPa.

Adou kaBaploTel n emidavela cuykOAAnaong, Bev Ba TpETEL va

LOAUVBEL o€ Kapia tepimtwaon, d10TL Ba emnpeaaotel n

OUYKOAANON.

MTopelte va ToToBETOETE KEPL yLa TNV TIPooTasia Twy

€EWTEPIKWY ETILHAVELWV KAL TWV EHUAAWILEVWV TIEPLOXWIV.

Yrtdipxouv OUO €TTIIAOYEQ YLa TNV TIPOETOILACIA TNG ETILPAVELAQ

OUYKOMNONGC:

@) ADPOTIONOTE TNV EMLDAVEL CUYKOMNGONG Le udpodBopIkd
0€U 5% (IPS Ceramic Etching Gel) yia 20 deutepOAeTTa. Sn
OUVEXELQ, EETTAUVETE TNV ETILPAVEL CUYKOMNONG e adBovo
TPEXOULEVO VEPO Kal AKOAOUBWG OTEYVWOTE UE agpa
eAeUBepo ehalou. EGaPUOOTE OUYKOMNTIKO TIAPAYOVTA TTIOU
TEpLEXEL ohavio (Tt.x. Monobond Plus) otnv kaBaplopévn
ETILPAVELD CUYKOANONG Kol adprioTE To va avtdpaosL yia
60 deutepolemta. Adou TepAoel 0 XpOvog avtidpaaong,
OTEYVWOTE TA UTIOAELLATA LE agpa eAeUBEPO Uypaoiag kal
ehalou.

B)Edapuoote to Monobond Etch & Prime® otnyv smuddvela
OUYKOANGNC XPNOLULOTIOLWIVTAS microbrush kat tpllte to
pEoa oty emdavela yia 20 deutepoAeTtta. AGroTe To va
avtdpaost yia 40 srimheov DSUTEPOAETITAL 2T OUVEXELQ,
EemAUveTe KaAd to Monobond Etch & Prime (e vepo kat
OTEYVWOTE TNV ATIOKATACTAON He dUvaTO peUpa agpa
e\eUBepo uypaoiag kat ehaiou yia epimou 10 DeuTEPOAETTTOL
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amno o€eidio Yipkoviou (Zr0,)

Ma va OLEUKOAUVETE TOV XELPLOUO TNG, TIPOOAPUOTTE TNV
KEPALKT QToKATAoTAoN 0€ ouykpatntpa (TL.. microbrush)
TPV TNV AUUOBGANGN.

MPOoOTATEYTE TIQ EEWTEPIKER ETUDAVELEQ TNG KEPALKAC
amoKaTAoTaoNC KEe eTkAAuN KePLoU.

la Tov KAAUTEPO EAEYX0 TNG AUUOBOANONG, XPWHATIOTE TNV
ETILPAVELL CUYKOANNONG KE aveEitno Lapkadopo.
AUUOBOANOTE TIPOOTEKTIKA TNV TIIHAVELA TUYKOAMNONG TNG
KEPALKNC ATIOKATAOTAONG, CULPWVA LE TIG 00NYieg Tou
KOTOOKEUAOTH.

KaBapiote TNV KEPALLIKY ATTOKATACTACN UE CUOKEUN atuoU f o€
AOUTPO UTIEPNXWV.

Adou kaBaploTel n emidavela ouykoAnong, dev Ba TPETEL va
LOAUVBEL o€ Kapia epimtwaon, 01Tt Ba eNPeaoTel N
OUYKOANGN.

Edapuodaote kKatdAnAo cUyKOAANTIKO TIapAyovTa yia o&eidio
{pkoviou(try. Monobond® Plus) oTic kaBapLOUEVES ETUDAVELEG
OUYKOANONG Kat adnate To va avtdpaael yia 60 DEUTEPOAETTTIA.
AdoU TIEpACEL 0 XPOVOG avTidpaong, OTEYVWaTE Ta
uTtoAeippaTa he agpa eAeUBepo uypaoiag Kat ehaiou.

artd PMMA (r.x. Telio® CAD A16)

Katd tnv mpostolpacia yia Tn 6UyKOANGon Le pntivwdn Kovia,
edapudoTe evav tapdyovta poetolaciag pe Baosn MMA otnv
ETILPAVELA CUYKOANNONG TG arokatdotaong Telio CAD.

M AETITOUEPEDTEPER TTANPOPOPIEQ AVATPEETE €TTIONG OTIQ
00nyiec xprong Tou TtapayovTa TPosTolaciac.

TuykOAAnan pe Multilink Hybrid Abutment

Exete ta kaBaplopéva Kal TIPOETOLLAOUEVA ETILLEPOUC OTOIXELQ
(kepayikn arokatdotaon, BAon ouyKOMNONC TLtaviou) £tolpa
YLl GUYKOAANGN.

H diadikaacia ouykoAAnong mou akoAouBei Ba Tpémel va
TIPAYUATOTIOLELTAL YPryopa Kat Xwpig diakortr). 0 xpovog
epyaoiag tou Multilink Hybrid Abutment ival mepinou 2 Aemta
otoug 23 °C (£1°C).

()¢ YeVIKOG Kavovag, £vVa VED pUYXOC avauELEne TottoBeTeital
otn ouplyya Multilink Hybrid Abutment mtplv amo kaBe xpron.
Edapuoote va Aemto otpwa Multilink Hybrid Abutment
areuBeiac amo To pUYX0G AvAUELENG OTNV TG AVELL
OUYKOANGONC TNG GUYKOMOUEVNG BAong Kat atnv sridaveia
OUYKOAANONG TNG KEPALIKNAG amoKataotaong 1 tng
arnokataotacng amné PMMA

AdAOTE TO PUYXOG AVAUELENG 0TN oUpPLYYa AUTOMATNG
QAVAUELENG LEXPL TNV ETIOUEVN XPaN. H UTIOAEWTTOEVN Kovia
TIOAULLEPLLETAL OTO PUYXOC Kol AsLToupyel we adpayion.
ToToBETAOTE TNV ATIOKATACTACN TIAVW 0TN BAon, £T0L WOTE oL
evDelEelg Beong va elval eUBUYPAUULOLLEVER.

Migote ehadpd Kat opodopopda Ta EMLEPOUC OTOIXELD LETAEY
TOUG Kat EAEYETE av elval opBr n OXETIKA LETAEU Toug Bean
(0pLo oUYKOMNOUWEVNG BAONG/ATOKATACTAONG).

Katotiy, iéote duvata ta oTolKela LeTa&U Toug via

5 DeUTEPOAETITAL

ATIOLOKPUVETE TIPOOEKTIKA TLG TIEPIOTELEC ATIO TO KAVAAL TNG
Bidag Ue TTEPIOTPODIKER KIVATELG, XPNOLLOTIOLWVTAG,

TL.X., microbrush r) TiveAdkL.

INUavTiko: Mnv anopakpUVETE TIG TEPIOOELEG Koviag
KUKAOTEPWIC TIPLY EEKLVATEL 0 TIOAUREPLOKOG, DNA. 3 Amtd
HETA TNV avapei§n. Xpnotpomotote katdAAnAo gpyaleio yia
Tov okotd auto (r.x., Le Cron). Aodaliote ta otowkeia otn
B¢on toug pe eEhadpd mican.

Edappoaote veAn yAukepivng (., Liquid Strip) ota 6pla tne
OUYKOANONG YIa Va [NV oXNUATiotel {wvn avaoTtoAng tou
TIOAULLEPLOMOU. H yEAN YAUKEPLVNG TIPETTEL va e apUoleTal e
TIPOOOXN yla va armodeuxBel N avapelEn tng We tn ouvBeTn
pNTivn 1 N €KTOTILON TNG. H YEAN TIPETEL va TIapaElVEL 0TO OPLO
OUYKOANONG €WG 0TOU 0AoKANPwBEL 0 TIOAUHEPLOUOC.
Katoriy, adnote tn pntviudn Kovia va AUTOTIOAULLEPLOTEL
TIANPWC YLal 7 AETTTAL

INUavTiKe: Mn LETAKLVEITE Ta EMIUEPOUG OTOLXELQ LEXPL VA
ToAupepLatel TANPwg to Multilink Hybrid Abutment.
Aodaliote ta atn B£on TOUg, XPNOLOTIOLWVTAG, TL.X., AaBida
UE DLAMaVIOKOKKOUG.

AdoU 0AoKANPWBEL 0 AUTOTIOAULEPLOUOC, EETTAUVETE TN YEAN
YAUKEPIVNG LE VEPOD.

JTA\BWOTE TIPOCEKTIKA TO 0PLO OUYKGAANONG,
XPNOLLOTIOLWVTAG EAACTIKA OTIABWONG LE XapnAn Taxutnta
(<5000 rpm), wate va anodeuxBei urtepBéppavon
ATIOOKPUVETE TIG TIEPLOOELEC Koviag amo To kaval Tne Bidag
e KatdAnAa Tteplotpodikd pyaleia.

KaBapiote TNV amokataotaon e atuo.



3 Emonupavosig aodaleiag

- YeTeplMTWon coBapUY TIEPLOTATIKWY TIOU OXT{OVTaL LLE TO
Ttpoioy, mikolvwvnoTe e tnv Ivoclar Vivadent AG, Benderer-
strasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, totdtoroc: www.ivoclarcom
KOl LE TNV aprodLa TOTILKN apxn.

- Outpexouoeg 00nyieg Xprang eivat dlaBeatpeg otn oeAida
APNg Mnpodoplwy otov Lotdtomo TN Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- Eme€riynon twv cupBoAwY: www.ivoclarcom/elFU

- Mmopeite va kateBaocete TNV epANPN XapaKTNPLOTIKWY
aodaisiag Kat KMVIKWY emdoaswv (SSCP) ard v upwraikn
Baon dedOEVWV VLA Ta LATPOTEXVONOYLKA TipoiovTa (EUDAMED)
otn dlevBuvan https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Baowd UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Mpoecdormonoelg

- Tnpeite tc 0dnyiec tou Aektiou Aedopévwy Aodaleiac (SDS), ou
elval 0laBeolpeg atn oeAida APng TTANPOdOPLUIY GTOV LOTOTOTIO
e Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- AmnodeUyete KABe eadr] TWV N TIOANUUEPLOULEVWIV UAKWV LIE TO
0¢pua, Toug BAevvoydvoug Kal Ta JATLa.

—  To aTtOAUMEPLOTO UAKO UTTOPEL VaL TIPOKAAEDEL EpeBLOUOUC
eAadpAg Lopdng, LE amoTEAECUA eualaBnoia ota peBakpUALKA.

- TaouvnBn LaTpLka yavtia 0gv TTapEXOUV TIPoOTacia Ao TNV
cualobnoia ota PeBakpUALKA.

Mnpodopieg andppubing
01 TT00dTNTEC UALKOU TIOU TIEPLOCEVUOUY Ba TIPETIEL VA ATTOPPLTTTOVTAL
OUMWVA LLE TIC OXETIKEC EBVIKER VOUOBETIKES ATIATAOELS.

YroAswmopevol Kivduvol

Ot xprotec Ba mpeTel va yvwpllouv 0TL KABe 000vVTIATRLKN €TTEUBAON
0TN OTOUATIKN KOIAOTNTA EVEXEL OPLOUEVOUG KIVOUVOUC.

Ot akdAouBoL KAWVIKOL UTIOAELTTOUEVOL KivOuvOoL gival yvwoTol:

- Aotoyia 0€010U GUYKOANANGNG

4  Awdpkela {wng Kat anoBnkeuon

- Bepuokpaocia amobrkeuong 2-28°C

- (UNAOOETE TN OUPLYYA QUTOLATNG AVAUELENG LLE TO PUYXOQ
QAVALLELENG OUVOEDEUEVOD UETA TN XPAAN.

- MnxpnoluoToLeite To TIPOIOV LETA TNV avaypadopevn
nuepounvia AngNg.

- Huepopnvia AEng: BA. evDlEN oTIC oUPLYYES KAL OTIG
OUOKEUQOLEG.

Mpwv amod T xpRaon, EAEYETE OTITIKA T OUOKEUAALA KAl TO TIPOIoV yia
{niuEe. Av uttdpxouv apdBoAise, amsuBuvBeite otny Ivoclar Vivadent AG
I} OTOV TOTILKO QVTUTPOCWITIO.

5 TMpo6oBsteg mAnpodopieg

Na dpulaoostal pakpld amod madid!
Aev eival dlaBeotpa OAa Ta TTPoIdVTA 0€ ONEC TIQ XWPEG.

AUTO TO UNKO TipoopileTal amokAELOTIKA yia 0DovVTLATPLKN XpAan. Katd tnv ene€epyaoia, Ba mpémet va
akohouBouvtat auotnpa ot 03nyieg Xprong. Anatthoelg yia BAABEC Tou odethovtal o€ pn Thpnon twv 00nyLwy,
1) 0€ XpAon EKTOG TG evDEDELYEVNG TEPLOXNG Edappoyng, dev Ba vivovat dektéc, O xpriotng eivat umeUBuvog
Y1aL ToV EAEYX0 KATAMNAGTNTag kat duvatotntag xpnong Tou TPoLovTOg yia OTIOLOVIATIOTE AMO OKOTIO EKTOG
QUTWV TIoU avaypadovtal cadgwg oTig 0dnyieg xpnong.

ivoclar.com

ivoclar
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Tulrkge

Hibrit abutment Hibrit abutment kron

Kron Yapi
Yapi

Bonding tabani Bonding tabani

1  Amaglanan kullanim

Kullanim amaci

Tek dis eksikliklerinin ikamesi igin implant destekli hibrit restorasyonlarinin
retimine yonelik titanyum/titanyum alasimdan yapilan bonding
tabanlari Gzerinde lityum disilikat cam seramik, zirkonyum oksit veya
PMMA(dan yapilan kalici agiz disi bonding yapilari.

Hedef hasta grubu
Dental implantl yetiskin hastalar

Hedef kullanicilar / Ozel egitim

- Dis hekimleri (hasta baginda restorasyon dretimi)

- Dis laboratuvari teknisyenleri (dis laboratuvarinda restorasyon
Gretimi)

- Herhangi bir 6zel egitim gerekli dedildir.

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Agiklama

Multilink® Hybrid Abutment, lityum disilikat cam seramik, zirkonyum
oksit veya PMMA'dan yapilmis yapilarin hibrit abutment ya da hibrit
abutment kronlarin olusturulmasi amaciyla titanyum/titanyum
alasimindan yapilmis bonding tabanlari Gzerinde kalici simantasyonunu
saglamak igin gelistirilmis, polimer bazli dental yapistirma kompozitidir
(agiz disi kendiliginden sertlesen).

Teknik ozellikler
1SO 4049'a gore siniflandirma

- Tip2/Sinif1
- Polimer bazli dental yapistirma materyali (agiz disinda
kendiliginden sertlesen)

Renk Tonlari
HO 0 (Yiksek Opaklik)

Galisma siiresi

Calisma ve polimerizasyon sireleri ortam isisina baglidir. Multilink Hibrit
Abutment, otomiks siringadan sikildigi andan itibaren su siireler
gecerlidir:

0Oda sicakhdinda 23 °C = 1°C

Calisma suresi Yaklasik 2 dk

Sertlesme suresi (galisma

siresi dahil) vaklagik 7 dk

Calisma ve sertlesme sUreleri daha dUsuk sicakliklarda uzarken daha
yUksek sicakliklarda kisald.

Karistirma orani

Multilink Hibrit Abutment, otomiks siringadan sikildigindan daima
optimal karisim orani elde edilmektedir.

Endikasyonlar
Anterior ve posterior bolgede kismi dissizlik

Uygulama alanlari:

Tek dis eksikliklerinin ikamesi igin implant destekli hibrit restorasyonlarinin
retimine yonelik titanyum/titanyum alasimdan yapilan bonding
tabanlari tGzerinde lityum disilikat cam seramik, zirkonyum oksit veya
PMMAdan yapilan kalici agiz disi bonding yapilari.

Kontrendikasyonlar

Urtin su durumlarda kontrendikedir

- intraoral yapistirma igin;

- belirtilen galisma teknigi uygulanamiyorsa;

- hastanin Multilink Hybrid Abutment'in bilesenlerine karsi alerjik
oldudu biliniyorsa.

Kullanim sinirlamalari

Multilink Hibrit Abutment oda sicakliinda islenmelidir. Diistik/daha
dlsUk sicakliklar, malzemeyi dagitma ve karistirmada zorluga neden
olahilir ve galisma ve sertlesme suresini uzatabilir.

Yan etkileri
Sistemik yan etkileri bilinmemektedir. Bireysel vakalarda bireysel
bilesenlere karsi alerjik reaksiyonlar rapor edilmistir.

Etkilesimleri

- Fenolik maddeler (6r. 6jenol, keklik GzUma yadr), polimerizasyonu
baskilar. Bu nedenle, bu bilesenleriiceren gargaralar ve gegici
simanlar gibi drdnlerin kullanimindan kaginiimalidir.

- Oksidatif etkili dezenfektanlar (6r. hidrojen peroksit) baslatici
sistemiyle etkilesime girebilir ve buna bagl olarak sertlesme
sdrecini olumsuz etkileyehilirler. Bu nedenle, preparasyonu
oksidatif ajanlar kullanarak dezefenkte etmeyin.

Klinik fayda
- Gigneme islevinin rekonstriksiyonu
- Estetik restorasyon

Bilegimi

Baryum cami, Bis-EMA, titanyum oksit, itterbiyum trilorr, HEMA, Bis-
GMA, UDMA, Si-Zr karisik oksit, baryum altiminyum florosilikat cam,
silikon dioksit

inorganik doldurucularin toplam orani hacim olarak yakl. %36'dir.
Inorganik dolgu maddelerinin pargacik biyukltgu: 015 umile 7,6 um
arasindadir
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Kullanimi

Daha ayrintil bilgi igin Multilink Hibrit Abutment ile birlikte
kullanilan Grtnlerin kullanim talimatlarina da bakin.

Bonding tabaninin (6r. Viteo® Base Ti) hazirlanmasi

Bonding taban, Ureticinin talimatlarina uygun sekilde

hazirlanmalidir.

Bonding tabani, bir ultrasonik banyo ya da buharl temizleyicide

temizlenir ve hava Uflenerek kurutulur.

Bonding tabani, model analoga vidalanir.

Yapl, bonding tabani tzerine yerlestirilir ve goreli konum suya

karsi dayanikl bir kalemle isaretlenir. Bu da pargalar ileri bir

asamada birlestirildiginde, dogru géreli son kanumun elde
edilmesini kolaylastirir.

Bonding tabaninin ortaya gikan profili herhangi bir sekilde

darbeye maruz birakilmamali ya da degistirilmemelidir!

Ureticinin temas ylizeylerinin kumlanmasini 6nermesi

durumunda asagidaki prosediirii izleyin:

- Daha sonradan gikarilmasi kolay oldugundan, ortaya gikan
profilin korunmasi amaclyla sert modelleme mumu
uygulayin.

- Vidalama kanalini da mumla kapatin.

- Bonding alani ylzeyini Ureticinin talimatlarina gore dikkatlice
kumlayin.

- Temizlik igin bir cihaz ve buhar puskirtme kullanin. Varsa
mum kalintisini titizlikle temizlediginizden emin olun.

Taban, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide

temizleyin ve hava vererek kurutun.

Bonding ylizeyi temizlendikten sonra, baglantiyi etkileyecedi

icin herhangi bir kontaminasyona izin verilmemelidir.

Temizlenen bonding yUzeylerine titanyuma uygun bir bonding

(6r. Monobond Plus) uygulayin ve tepkimesi igin 60 saniye

bekleyin. Reaksiyon siiresi sonrasinda kalintilari su ve yag

icermeyen havayla kurutun.

Vida kanalini, pelet veya mum ile kapatin.

Bu surecte, bonding ylzeyi kontamine edilmemelidir.

Bir Viteo Base Ti kullaniyorsaniz, Viteo Vida Kanali Pimini,

titanyum tabanin vida kanalina yerlestirin. Kanal Pimi bir nester

yardimiyla kisaltilabilir.

Yapilarin hazirlanmasi

lityum disilikat cam seramikten yapilmis olanlar

(6r. IPS e.max® CAD/Press)

Simantasyona hazirlik sirasinda seramik yapinin darbe

almamasi saglanmalidir.

Seramik yapiyl, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide

temizleyin ve hava vererek kurutun.

Bonding ylizeyi temizlendikten sonra, baglantiyi etkileyecedi

icin herhangi bir kontaminasyona izin verilmemelidir.

Dis yUzeylerin ve sirli bélgelerin korunmasi igin mum

uygulanabilir.

Bonding yuzeyinin hazirlanmasi igin iki secenek sunulmaktadir:

a) Bonding yiizeyi 20 saniye boyunca %5 oranda hidroflorik asit
(IPS Ceramic etching gel) ile plrizlendirin. Ardindan,
bonding ylzeyini akan su altinda iyice durulayin ve yag
icermeyen hava ile kurutun. Temizlenen bonding yuzeylerine
silan igeren bir bonding (6r. Monobond Plus) uygulayin ve
tepkimesi igin 60 saniye bekleyin. Reaksiyon suresi
sonrasinda kalintilari su ve yag igermeyen havayla kurutun.

B) Bonding ylzeyine bir mikro firga ile Monobond Etch & Prime®
uygulayin ve 20 saniye boyunca ylzey Uzerinde ovalayin.
Ardindan, 40 saniye kadar maddenin reaksiyon gostermesini
bekleyin. Daha sonra, Monobond Etch & Prime Grdnlnu iyice
durulayin ve restorasyonu glgcli bir su ve yag igermeyen
hava akisl ile yaklasik 10 saniye boyunca kurutun.

222

zirkonyum oksitten (Zr0,) yapilmis olanlar

Kullanimin kolaylastinimasi igin, seramik yuzeyi kumlamadan
énce bir tutucuya (6r. mikro firca) takin.

Seramik yapinin dig ytzeylerini mum kaplamasi ile koruma
altina alin.

Kumlama prosedurindn daha iyi bir sekilde kontrol edilmesiigin
bonding yUzeyini kalici bir kalemle renklendirin.

Seramik yapinin ylzeyini Ureticinin talimatlarina gore dikkatlice
kumlayin

Seramik yapiyi bir buharli temizleyiciyle ya da ultrasonik
banyoda temizleyin.

Bonding ylzeyi temizlendikten sonra, baglantiyr etkileyecedi
igin herhangi bir kontaminasyona izin verilmemelidir.
Temizlenen bonding ylzeylerine zirkonyum oksite uygun bir
bonding (6r. Monobond® Plus) uygulayin ve tepkimesi igin

60 saniye bekleyin. Reaksiyon siresi sonrasinda kalintilari su ve
yag icermeyen havayla kurutun.

PMMA'dan yapilmig olanlar (6r. Telio® CAD A16)

Adeziv simantasyon hazirligi igin Telio CAD yapinin bonding
yuzeyine MMA tabanli, 1sikla sertlesen bir hazirlama maddesi
uygulayin.

Daha ayrintili bilgi igin lUtfen Hazirlama maddesinin kullanim
talimatlarina da bagvurun.

Multilink® Hibrit Abutment ile simantasyon

Temizlenmis ve hazirlanmis bilesenler (seramik yapi, titanyum
bonding tabani) simantasyona hazir hale getirin.

Daha sonraki simantasyon prosediirii hizlica ve kesinti
olmadan gergeklestirilmelidir. Multilink Hibrit Abutmentin
¢alima siiresi, 23 °C (*1°C) yaklasik 2 dakikadir.

Genel bir kural olarak, her kullanimdan once Multilink Hibrit
Abutment siringasina yeni bir karistirma ucu takilir.

Multilink Hibrit Abutment'i ince bir katman halinde karistirma
ucundan dogrudan bonding tabaninin bonding ylzeyine ve
seramik veya PMMA yapinin bonding yiizeyine uygulayin.
Karistirma ucunu bir sonraki kullanima kadar otomiks siringada
birakin. Kalan siman ugta polimerize olur ve muhur islevi gorur.
Yaplyl, taban tzerine konum isaretleri hizalanacak bigimde
yerlestirin.

Pargalara hafif ve esit bir bigimde birbirine dogru bastirin ve
bilesenlerin birbirleriyle pozisyonlarinin (bonding tabani ve yapi
arasindaki gegis) dogru oldugunu teyit edin.

Daha sonra, bilesenleri 5 saniye sireyle sikica birbirine bastirin.
Vida kanalindaki fazlaliklari dairesel hareketlerle, mikro firga
veya firga gibi bir aletle dikkatlice giderin.

Onemli: Sertlestirme baglamadan, baska bir deyisle
karistirmadan sonra 3 dakika gegmeden gevresel fazla simani
gidermeyin. Bu amag igin uygun bir alet kullanin (6r. Le Cron).
Bilesenleri hafif bir basing uygulayarak yerinde tutun.

Bir inhibisyon katmani olusmasini 6nlemek igin simantasyon
birlesme noktasina gliserin jel (6r. Liquid Strip) uygulayin.
Gliserin jel, bilesenle karismasini veya bileseni yerinden
oynatmasini dnlemek igin dikkatlice uygulanmalidir. Jel,
polimerizasyon tamamlanana kadar simantasyon ekleminde
birakilmahdir.

Daha sonra, kompozit siman 7 dakika sureyle otomatik olarak
tamamen polimerize edilmeye birakilir.

Onemli: Multilink Hibrit Abutment tamamen sertlesene kadar
bilesenleri hareket ettirmeyin. Bunlari elmas kaplamali presel
gibi bir aletle yerinde tutun.

Otomatik polimerizasyonun tamamlanmasinin ardindan,
gliserin jeli suyla durulayin.

Simantasyon birlesme noktasini kauguk polisaj aletleriyle asiri
1sinmayi 6nlemek iizere diisiik hizda (<5.000 dev/dak)
dikkatlice polisajlayin

Vida kanalindaki siman kalintilarini uygun doner aletlerle
dikkatlice giderin.

Restorasyonu buharla temizleyin.



3  Giivenlik notlari

- Urinle ilgili ciddi durumlarda ltfen Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Lihtenstayn, web sitesi:
www.voclarcom ve sorumlu yetkilinizle temasa gegin.

- Gegerli Kullanim Talimatlari, Ivoclar Vivadent AG web sitesinin
(wwwi.ivoclarcom) indirme béliminde meveuttur.

- Sembollerin agiklamasi: www.ivoclar.com/elFU.

- Guvenlik ve Klinik Performans Ozeti (SSCP), https://ec.europa.eu/
tools/eudamed adresindeki Avrupa Tibbi Cihaz Veritabani'ndan
(EUDAMED) alinabilir.

- Temel UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Uyarilar

- Guvenlik Veri Formunu (SDS) inceleyin (Ilvoclar Vivadent AG web
sitesinin (www.ivoclarcom) indirme boliminde mevcuttur).

- Sertlesmemis malzemelerin ciltle/mukoza zaryla ve gozlerle
temas etmesini onleyin.

- Sertlesmemis materyal, hafif iritasyona ve metakrilatlara karsi
duyarlilida sebep olabilir.

- Ticari tibbi eldivenler metakrilatlarin duyarhlik olusturucu etkisine
karsi koruma saglamaz.

Bertaraf bilgileri
Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Artik riskler

Kullanicilar, adiz boslugunda yapilan her tirli dental mtdahalenin
belirli riskler igerdiginin farkinda olmalidir.

Asadidaki klinik artik riskler bilinmektedir:

- Adeziv baglanma sorunu

4  Raf omrii ve saklama kogsullari

- Saklama sicakligi 2-28°C

- Automix sirngayi kullanimdan sonra karistirma ucu takili sekilde
saklayin.

- Urdng, belirtilen son kullanma tarihinden sonra kullanmayin.

- Son kullanim tarihi: Siringa ve ambalajin Uzerindeki bilgilere bakin.

Kullanim éncesinde ambalaji ve Urlin hasara karsi gorsel olarak
inceleyin. Tereddut halinde Ivoclar Vivadent AG'ye veya
yerel bayinize danigin.

5 ilave bilgiler

Materyali gocuklarin erisemeyecedi yerde saklayin!
Tdm Urdnler tim dlkelerde sunulmamaktadir.

Bu materyal sadece dig hekimliginde kullaniimak tzere hazirlanmistir. Uygulamada kullanma talimatina riayet
edilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olusacak hasarlara karst
sorumluluk kabul edilmeyecektir. Uriinleri Talimatlarda agikga belirtiimemis herhangi bir amag igin, kullanim ve
uygunluk agisindan test etmek, kullanici sorumlulugundadir.

ivoclar.com

ivoclar
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Pycckun

TM6pnAaHbIN a6aTMEHT 'MbpraHaa onopHas KOPOHKA

KopoHka CynpacTpykTypa
CynpacTpykTypa

BknevBaemoe BknenBaemoe
0CHOBaHMe OCHOBaHwue

1 LlleneBoe npuMeHeHMne

MNpepHa3HaueHne

MocToAHHAA GUKCALIMA BHE NOMOCTM PTa KOHCTPYKLMIA, U3rOTOBEHHbIX
13 CTEKMOKEPAMMKM HA OCHOBE ANCUAMKATA NUTUSA, OKCUOA LIMPKOHKA
nnv MMMMA K BK1eVBAEBbIM OCHOBAHWAM W3 TUTAHA/TUTAHOBbIX
CMNaBOB [A/19 U3roTOBNEHWS TMOPUOHBIX PECTABPALIMIA C ONOPOot Ha
MMMIAHTaTbl 415 3aMEHbI 0ANHOYHbBIX 3y60B.

LleneBas rpynna nauMeHToB
B3pocnble naumeHTbl ¢ MMNnaHTaTamMm 3y60oB

Npeanonaraembie nonb3osateny / CneunanbHoe o6yyeHne

- Crtomatonorv (M3roToBMeHMe PecTaBpaLmin B
CTOMATOMOMMYECKOM KabUHETE)

—  3ybHble TexHWKM (M3roToBNEHME PECTABPALMIA B
3y60TeXHUYECKOM nabopaTopun)

- CneunanbHoe 0by4yeHne He TpebyeTcs.

MpuMeHeHne
Tonbko ANs NPUMEHEHNST B CTOMATONOM M.

OnucaHue

Multilink Hybrid Abutment nonvMMepHbI CTOMATONOrMYECKNA LIEMEHT
(camooTBEpXOEHME BHE MOMOCTA PTA), Pa3pPaboTaHHbIN ANg
NOCTOSAHHOM UKCALMM KOHCTPYKLUMIA M3 CTEKNOKEPAMMKI HA OCHOBE
OVCWNNKATA INTUS, OKCWAA UMPKOHKUA nnu NIMMA K BknemBaemomy
OCHOBAHWIO U3 TUTAHA/TUTAHOBbIX CMABOB AN M3rOTOBEHMS
rMOPUOHBIX aDAaTMEHTOB MM TMBPUOHDBIX OMOPHbIX KOPOHOK.

TexHnueckme gaHHblE
Knaccudukaumsa cornacHo 1S0 4049

- Tun2/Knacc1
- [loNUMEpHbIN CTOMATONOMMYECKUIA LIEMEHT A8 GUKCALMUN.
(caMo0TBEPXOEHME BHE MOMOCTK PTa)

LiBeTa
HO 0 (Bbicokast ONakoBOCTb)

Pabouee Bpems

Pabouee Bpems M BpeMs NoNMMepmn3aLmnm 3aBUCST 0T TEMNEPATYPbI B
nomeleHnu. lpuBeaeHHbIe 3HAYEHUS BDEMEHW OTCUMTLIBAKOTCA
cpa3y nocne BblaaBnmeanHua Multilink Hybird Abutment n3 wnpuua:

Mpu KOMHATHOM TeMnepaType

23°C+1°C
Paboyee Bpemsa 0Kkono 2 MuH
Bpema nonumepursaumm 0KOMO 7 MUK

(Bkntovas pabouee Bpems)

Mpu 6onee BbICOKOM TEMMePATYpPe CoKpaLlaeTca paboyee BpeEMA U
BPEMSA NoNMMepPU3aLmm, Npy 6onee HU3KoN TeMNEePaType OHK
yBENUMBAIOTCA.

MNponopuus cMelunMBaHUA

Multilink Hybrid Abutment no3unpyeTca u3 WwnpuLa Bceraa B
ONTMMaNbHOM COOTHOLLEHUW.

MokazaHus
YacTnuHoe oTcyTcTBME 3yH0B BO (DPOHTANbHOM 1 BOKOBOM 0TAENAX

06110CTH NPUMEHEHUS:

MNocTosAHHAA hUKcaLMs BHE NOMOCTU PTa KOHCTPYKLIMIA, M3rOTOBMEHHbBIX
13 CTEKNOKEPAMMKM Ha OCHOBE AMCUINKATA NUTWS, OKCMOA LIMPKOHMA
nnn MMMA K BKNeMBaeBbIM 0CHOBAHWAM W3 TUTaHA/TUTAHOBbIX
CMNMaBOoB 4119 M3r0TOBMNEHNSA TMOPUOHBIX PECTABPALIMIA C ONOPO Ha
MMMNAHTaTb! 419 3aMeHbl 04MHOYHbIX 3y00B.

MpoTBONOKa3aHus

MpoayKT NpOTUBOMOKA3aH:

- ON9 UHTPAOPANbHOro NPUMEHEHNS,

- €CNV HeBO3MOXHO NMPUMEHUTb NPEaNMCaHHYH TEXHWKY PaboTbl;

- ecnv M3BECTHO, YTO Y NaLMEHTA anneprus Ha nobble
KoMnoHeHTbI Multilink Hybrid Abutment.

OrpaH1yeHusi Mo NPUMEHEHUI0

Menonb3yiTe Multilink Hybrid Abutment npu koMHaTHOR TeMnepaType.
Mpu 6onee HM3KOM TEMNePATYPE MOryT BO3HUKHYTb TRYAHOCTY NPH
N3BAEYEHNM W 3aMELLMBAHNM MATEPUANA, TAKKE MOXET YBEMNUMTHLCA
paboyee Bpems v BPEMSA NONMMEPM3aLINN.

Mo6ouHoe aencTeue

CvicTeMHOe N0boYHOE [eicTBME HEM3BECTHO. B 0TAEMbHbIX cny4yasx
ONMMCbIBAKOTCA anneprnyeckmne peakumm Ha oTaeibHble KOMMNOHEHTbI.

B3zaumopeiicTeune

- QeHonbHble BellecTBa (HanpuMep, 3BreHos, rpyLLIaHKa)
NHIMBMPYHOT NonnMepmr3aumto. l1osToMy Heobxoammo n3beraTtb
NpYMeHEeHNa MaTepnanos, COOEePXaLLMX NoaoOHbIE BELLIECTBa,
HaNPUMEP XNOKOCTeN AN NON0CKaHUA PTa U BPEMEHHbIX
LiEMEHTOB.

- [e3vHpuumpyroLLmne CpeacTBa ¢ OKUCNAOLLIMM OeNCTBUEM
(HampvMep, Nepokcua BoAOPOAa) MOTYT B3aUMOOENCTBOBATD C C
CMUCTEMON MHULIMATOPOB, YTO B CBOD 0Yepeb MOXET YXyALUNTb
npouecc nonumepmsaLmm. oatomy He crneayeT Ae3nHGUUMPOBATb
0671aCTb NPenapupoBaHNA OKUCIAIOLLMMI CPEaCTBaMM.

KnuHuyeckue npenmyLiecTsa

- BoccTaHoBneHue xeBaTenbHon QyHKLMK
- 3cTeTm4yeckasn pecTaBpaums

CocTtaB

bapueBoe cTekno, Bis-EMA, okcuna TuTaHa TpudTopma nttepbms, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, cMeLLaHHbI 0Keud, KpeMHUS U xXene3a, bapueso-
aNtOMMHMEBOE PTOPOCUNINKATHOE CTEKMO, ANOKCUA KPEMHMS

06Lee coaepXaHMe HeOpPraHUYeCKMX HanonHUTeNe CocTaBnaAeT
npUMepHo 36 %.
Pa3Mep yacTuL, HeopraHnueckux HanonHuteneit: 01576 MKM.
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MpuMeHeHne

[lna nonyyeHna bonee NoapobHoM MHGOPMALIMM 03HAKOMBTECH
C VHCTPYKLUMAMM MO NMPUMEHEHWI NPOAYKTOB, MCMOMb3YEMbIX B
coyeTaHmm ¢ Multilink Hybrid Abutment.

MoaroToBKa BK/IEMBAEMOro ocHoBaHua (Hanpumep,

Viteo® Base Ti)

BknevBaeMoe 0cHOBaHWe [0MKHO bbITb MOATOTOBMEHO B

COOTBETCTBMM C MHCTPYKLMAMMU NPOU3BOANTENS.

MouncTnTE BKEVBAEMOE OCHOBAHME B Y/bTPA3BYKOBOM BaHHE

MM NPV NOMOLLM NApPOCTPYMHOr0 anmnaparta, 3aTeEM BbiCyLLNTE

CTpyel Bo3ayxa.

BkpyTunTe BKNEMBaeMoe 0CHOBAHWE B aHAMOr UMMIAHTATA.

MoMecTnTE CynpacTpykTypy Ha BKNEMBAEMOE OCHOBAHME,

OTMETbTE OTHOCUTENbHOE NONOXeHWe BOAOCTONKAMM

YyepHUNaMK. 3T0 NOMOXET B [ANbHENLLEM NPABUIBHO

YCTAHOBWTb KOHEYHOE OTHOCWTENbHOE NMOMOXEHME, KOraad

YyacTum byayT COeANHEHDI.

He nonsepraiTe necHeBo Npodunb BKNEMBAEMOMO

OCHOBAHWA NECKOCTPYMHOM 06paboTKe Mn

MOAMOULMPOBAHNIO NHDObIM OApPYrMM MeToaoM!

Ecnu nponsBoguTtenb pekoMeHAyeT, YTo6bl KOHTAKTHbIE

NMOBEPXHOCTYU 6blIM OTNECKOCTPYEHDI, TO HE06X0ANMO

co6noaaTh cneayoLylo npouenypy:

- HaHecwTe XecTkuit MoaAen1MpoBOYHbI BOCK, YTOObI
33LUMTUTb AeCHEBOM NPodUNb, TaK Kak 3TOT TUMN MaTepuana
Nerko yaanseTcsa BNocneacTBmn.

- LaxTy BMHTa TakXe 3anevyaTanTe BOCKOM.

— TWATeNnbHO OTWANGYINTE 061aCTb MOBEPXHOCTK
BK/1EVBAHNA B COOTBETCTBUM C MHCTPYKUMAMM
npon3BoanTENS.

- Wcnonb3yiTe MHCTPYMEHT NS OUMCTKM U NAPOCTPRYM.
YbeanTech B TOM, YTO OCTATKM BOCKA MOMHOCTbIO YOANEHDI.

MouncTnTE BKNEVBAEMOE OCHOBAHME B Y/bTPA3BYKOBOM BaHHE

MM NPV NOMOLLY NApPOCTPYMHOI0 anmnapaTa, 3aTEM BbICYLLNTE

CTPyen BO34yXa.

Hw B koeM cnyyae He 3arpsa3HaiTe aare3nMBHYHO NOBEPXHOCTb

nocne 0YMCTKK, TaK KAk 3TO MOXKET HEFATUBHO MOBAVSITb Ha

pe3ynbTaTbl GUKCALMN.

HaHecwTe noaxoOaLmii npanmep ans TutaHa (Hanpumep,

Monobond PIus) Ha OUMLLIEHHYH aAre3MBHYH MOBEPXHOCTb U

0CTaBbTe A8 NPOX0XAeHnsa peakummn Ha 60 cekyHa. [ocne

NPOXOXAEHNA PEAKLIMMN BbICYLLIMTE U3MULLKM MPK NOMOLLM

CTPyv BO3AayXa, 683 NpuMeceit Boabl v Macen.

3aKpoiTe BUHTOBOWM KaHas C MOMOLLIbHO 0AHOPA30BOW ry6KM

UK BOCKaA.

He 3arps3HaiTe aare3nBHyH NOBEPXHOCTb BO BPEMSA 3TOMO

npotecca.

Ecnu npumensaeTca Viteo Base Ti, BCTaBbTe BUHTOBOW LLUTUDT

Viteo Screw Channel Pin B BUHTOBOW KaHan TUTAHOBOMO

OCHOBaHWA. [1NMHY BUHTOBOIO LUTU(HTA MOXHO YMEHBLUNTL

cKkanbnenem.

MogrotoBKa cynpacTpykTyp

CTEKNoKepaMuKa u3 aucunukata nutus (Hanpumep,

IPS e.max® CAD/Press)

He noasepraiTte KepaMmnyecKyr cynpacTpykTypy

neckocTPynHOM 06paboTke nepes NoAroToBKOM K LIEMEHTHOM

dukcaumn.

MoYnCcTUTE KEPAMMYECKYHD CYNPACTPYKTYPY B YNbTPA3ByKOBOWM

BAHHE WY C NMOMOLLbIO NAapO0YUCTUTENS, 33TEM BbICYLLNUTE

CTpyel Bo3ayxa.

Hu B KOEM CNyyae He 3arps3HanNTe aare3vBHYH NOBEPXHOCTb

MOCNE 0YNCTKM, TAK KaK 3TO MOXET HEraTUBHO NOBMUATL Ha

pe3ynbTaThl GUKCALMN.

MOXHO MCMOMb30BaTb BOCK, YTOObI 3ALLMTUTH HAPYXKHbIE

MOBEPXHOCTU M [Na3yPOBaHHbIE YYACTKM.

EcTb ABa cnocoba NoaroToBKM aAre3nBHOM NOBEPXHOCTL:

a) MpoTpaBUTE AAre3vBHYIO NMOBEPXHOCTb 5%-01 NMaBUKOBOM
kucnotor (IPS Ceramic Etching Gel) B Teuenue 20 cek.
3aTeM TLLATENbHO NPOMOMTE aAre3nBHYH NOBEPXHOCTb
BOOW, M MpoCyLUMTE CTPYEM Bo3ayxa, 663 npumecen Macen.
HaHecuTe cunaH-cogepxaluuit npanmep (Hanpumep,
Monobond Plus) Ha OUMLLIEHHYHO 3Are3MBHYH MOBEPXHOCTb
1 NOA0oXAMTE 00 NpoxoxaeHus peakumn 60 cek. Mocne
3T0r0, BbICYLUWTE U3MWLLIKM CTPye Bo3Oyxa, 683 npumMecen
BO/bI UMK Macen.

b) HaHecute Monobond Etch & Prime® npu noMoLum
MUKPOBPALLINKA Ha AAre3MBHYH0 NOBEPXHOCTb W BTUPANTE
B TeyeHwue 20 cek. MogoxamnTe [0 NPOXOXAEHUA peakLmm
40 cekyHA. 3aTeM TLLATENbHO cMoiTe Monobond Etch &
Prime BOO 1 BbICYLLUMTE PECTABPALMIO CUMbHOM CTPYEN
B03Myxa, 6e3 NpuMeceit Boabl M Macen B TeYeHNE NPUMEPHO
10 cekyHA.

222

223

BH

23

U3 oKcuaa umpkoHus (Zr0,)

[lnsa Toro, yTobbl 06nErYnTL 06PaABOTKY, KEPAMMYECKYHO
CYNPaCcTPYKTYPY NPUKPENNAIOT K Aepxxatento (Hanpumep,
Microbrush) nepen wnndoskoi.

3aLUMTUTE NTNLIEBYHO NMOBEPXHOCTb KEPAMMYECKOM
CYNpacTPYKTypbl MNPV NOMOLLYM CM0S BOCKA.

[lnsa Toro, YyTobbI NyYlle KOHTPONMPOBATb NPOLECC
NecKoCTPYMHOM 06paboTky, afAre3nBHYy0 MOBEPXHOCTb MOXHO
MOKPacKTb NPK NOMOLLIM BOAOCTOMKOrO Mapkepa.

AKKYpPaTHO NpoBeaMTe NecKOCTPYMHYHO 06paboTKy aare3vnBHOMN
NMOBEPXHOCTN KEPAMMYECKOM CYNpPacTPYKTypbl COMMAcHO
MHCTPYKLMSIM NPOM3BOANTENS.

MoyncTUTE KEPAMUYECKYHD CYNPACTRYKTYPY NPY NOMOLLM
MapoCTPYMHOro annapaTa Unv B yNbTPa3ByKOBOW BaHHE.
Mocne 04YMCTKM aAre3nBHAs NOBEPXHOCTb BoMbLUe He A0MKHA
3arpA3HATLCS HX MPK KaKnX 06CTOATENBCTBAX, Tak Kak 3T0
MOXET HEeraTMBHO NOBAUATL HA Pe3yNbTaTbl HUKCALMM.
HaHecwTe nooxoaaLLUmii npaiMep Ana okeuaa LMpKoHUa
(Hanpumep, Monobond® Plus) Ha OUMLLIEHHYHO aare3uBHYHO
MOBEPXHOCTb M NOAOXKANTE A0 NPOXOXAEHWS PEaKLm

60 cekyHa.

u3 IMMA (Hanpumep, Telio® CAD A16)

[lna NoaroToBKM K aAre3vBHOM GUKcaLmmn, HaHecuTe
CBETOOTBEPXAAEMbIV KOHAMLMOHEDP Ha ocHoBe MMA Ha
3re3vBHYH MOBEPXHOCTb cynpacTpykTypbl Telio CAD.
[lns 6onee nogpobHoM nHbOpMaLmMK 06paTUTECh K
WMHCTPYKLMSAM M0 NPUMEHEHWIO KOHAMLIMOHEPA.

LlemeHTHas ¢pukcaumsa c nomowbto Multilink Hybrid Abutment
CknevBaeMble KOMMOHEHTbI (KEpaMUUECKyH CynpacTpyKTypy,
TUTAHOBOE BKMIEMBAEMOE OCHOBAHME) OUUCTUTD M NOLATOTOBUTb
K LEMEHTHOM duKCaLmMn.

MocnenoBaTtenbHasa LeMeHTHasA GUKcaumMs [OMKHA
npoBoaMTbCs 6bICTPO U 6e3 nepepbiBoB. Pabouee BpeMs
Multilink Hybrid Abutment cocTtaensiet npu 23 °C (= 1°C)
NPUMEPHO 2 MUHYTbI.

Bcerna nepen kaxabIM NPUMEHEHWEM YCTAHABNMBANTE HOBYH
CMeCcUTenbHyt HacaaKy Ha wnpwuu Multilink Hybrid Abutment.
HaHecwuTe ToHKMit cnoi Multilink Hybrid Abutment npamo 13
CMECUTEbHOM HACaAKM Ha aAre3MBHYH MOBEPXHOCTb
BK/1EMBAEMOr0 OCHOBAHMS 1 aAre3mMBHYH NOBEPXHOCTb
KepaMUuecKon cynpacTpyKTypbl Miu cTpykTypbl u3 MMMA
/cnonb30BaHHYH CMECUTENbHYHO HACAMKY OCTaBUTb Ha
LUNpULE 00 cneaytoLlero Mcnonb3osBaHms. OcTaBLIMCS
LIEMEHT MOMMMEPU3YETCA B HACAKE W CIY>XKUT MIOTHOM
KPbILLKOW.

CynpacTpyKTypy PacnonoXmnTb Ha OCHOBE TaknM 06pa3oM,
4TO6bI MAPKMPOBKMN, BbINOMHEHHbIE PAHEE, HAXOAMNMCH OPYr
Haa OpyroMm.

Mpv paBHOMEPHOM NEMKOM OABMEHUM MPUXATb YacTu APYr K
LOpyry, NpOBePSs NMoNoXeHNe KOHTPO/bHbIX MapKMPOBOK
(nepexon Mex Oy BKNeMBaeBbIM 0CHOBAHNEM/CYNPACcTPYKTYPOit).
3aTeM NNOTHO NPUXMUTE 06bEKTLI APYT K APYrY B TEYEHNE

5 cekyHa.

0CTOPOXHO yOanuTe U3MULLIKM U3 BUHTOBOIO KaHana
BpaLLaTENbHbIMM OBUXEHVSMU, HANPUMEP, C MOMOLLbHO
MUKPOBPALLINKA U KMCTOUKM.

BaxxHas nHdopMaumsa: He yaanainTe Kpyrnbie U3MULLKK
LleMeHTa Nnepes HauyanoM NoIMMepu3aLny, T.e. He paHbLUe

3 MUHYT nocne 3aMelumBaHus. Mcnonb3yite onga atoro
noaxoasLmii MHcTpymeHT (Hanpumep, Le Cron).
3aduKeupyinTe YacTM Ha MecTe, crierka NPpUAABMBas UX.
HaHecuTe muuepuHoBsbin renb (Hanpumep, Liquid Strip) Ha
LIEMEHTHbI LWOB ONs NpeaoTBpaLleHns 06pa3oBaHNd crnos,
NHIMBMPOBAHHOI 0 KncnopoaoM. OCTOPOXHO HAHeCKTe
TMULEPVHOBbIN refb, YTOBbI OH HE CMELLANCA C MAaTEPMAnoM 1
He BbITecHWN ero. 0cTaBbTe refb Ha LLIEMEHTHOM LUBE [0
33BEPLLEHNS NMONMMEPM3ALNN.

[lanee, noooXxanTe A0 OKOHYaHWSA aBTOMOMMEPM3aLMK
KOMMO3MTHOI0 LIEMEHTA B TEYEHWE 7 MUHYT.

BaxxHast HpopMaumsa: He aBuraiiTe Yactu Ao 3aBepLleHus
nonumepusauun Multilink Hybrid Abutment. 3adukcupyite nx
Ha MecTe C MOMOLLbH NUHLETA C a/IMa3HbIM HaMbISIEHWEM.
Mocne 3aBepLUEHMSI ABTOMOMMEPM3ALIMN CMOITE
IMULEPVHOBbIN refb BOOOM.

0CTOPOXXHO OTNONIMPYWTE LLEEMEHTHbIN LLIOB PE3UHOBbLIMU
MHCTPYMEHTaMM O1e NoSIMPOBKU NpU HE6ONbLLOM Ynche
060poToB. (< 5’000 06./MUH.), 4TO6bI M36€XaTb Neperpesa
YnanwTe Bce 0CTaBLUMECSA U3MWLLKM LIEMEHTA 13 BUHTOBOIO
KaHana ¢ NoMoLLbH Noax0aALLMX, BPALLIAIOLLIMXCS
CTOMATOMOrMYECKMX MHCTPYMEHTOB.

OymcTnTE PECTABPALIMIO MPY MOMOLLIX NAPOCTPYMHOMO
annapara.



3  TexHuka 6e3onacHocTn

- Bcnyyae cepbesHbIX MHUMOEHTOB, CBA3AHHbIX C NPOAYKTOM,
npocbba cBA3aThcA ¢ KoMnaHmen Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein (JIMXTeHLWTENH),
Be6-calT www.ivoclar.com v ¢ BalMM YNoiHOMOYEHHbIM
KOMMETEHTHbIM OPraHoM.

= AKTYalbHbl€ MHCTPYKLMM N0 NPUMEHEHWIO OOCTYMNHbI B pa3aene
3arpy3ok Ha Beb-caitte Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- YcnosHble 0603HaYeHNs CUMBOSIOB: www.ivoclarcom/elFU.

- CBobogHas MHPOPMALIMSA 0 6630MACHOCTM U KIIMHUYECKOM
s dektuBHocTv (SSCP) mocTynHa B EBponeiicko 6a3e AaHHbIX
MeomumHekmx usgenuin (EUDAMED) no agpecy https://ec.europa.
eu/tools/eudamed.

- ba3sosblin UDI-DI: 76152082ACEMEO03DZ.

Mepbl NpegocToOpPOXXHOCTH

- CobnogainTe npeanucaHvs nacnopta 6esonacHocTy (SDS)
(mocTynHOro B pasaene 3arpy3ku Be6-caiTa KOMMaHum
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

- W3b6eraiiTe NtobbIx KOHTAKTOB HEMONMMEPU30BAHHOI0 MaTepM1ana
C KOXeW/Cnn3ncTbiMm 060M104KaMU 1 [1a3aMMW.

- Henonumepw3oBaHHbIA MaTEPWAN MOXET 0Ka3blBaTb NErkoe
pasgdpaxatollee OeNCTBUE M NMPMBOONTD K NMOABIEHNIO
NOBbILLIEHHOM YyBCTBUTENBHOCTM K METAKPMIATAM.

- 06blYHble MeaMLUMHCKME NEPYATKM He QKT 3aLUMThI 0T addekTa
MOBbILLEHHOW YyBCTBUTENBHOCTM K METAKPUIATaM.

MHdopmaums 06 ytunusauum
OcTaBLUMeCH 3anacbl cNeayeT yTUAM3MPOBaTb COMMACcHO
COOTBETCTBYHLLMM TPEHOBAHMSIM HALIMOHAMBbHOMO 3aKOHO4ATENbCTBRA.

OcTaToyHble PUCKK

Monb30BaTeNM AOMKHbBI 3HATb, YTO 1H060E CTOMATONOrMYECKoe
BMELLATENbCTBO B MOMOCTM PTa CBA33HO C OMNpeaeneHHbIMI PUCKaMMU.
Ha cerogHaLHMIA OeHb M3BECTHO 0 CMEAYHOLLMX KIMHUYECKMX
0CTATOYHbIX PUCKAX:

- HeynoBnetBopuTENbHOE 34re3MBHOE COEMHEHME.

4  CpoK rogHOCTH U YCNIOBUSI XPaHEHUSA

- TemnepaTtypa xpaHeHus 2 - 28 °C

- [locne ncnonb30BaHMS XPaHUTb LLUMPULbI C MPUKPENIEHHbIM
HAKOHEYHMKOM [O/15 CMELLMBAHUA.

- He vcnonb3yiTe NpoayKT Mo MCTEeYEeHMN YyKa3aHHOT0 CPOoKa
rOAHOCTM.

- CpoK rogHoCTV: CM. MHMOPMALMIO HA LUMPULLAX UX YNaKOBKAX.

Mepen ncnonb30BaHWEM OCMOTPUTE YNAKOBKY U M30en1e Ha npeameT
noBpexaeHuni. B cnyyae coMHeHMM npocbba cBsA3aTbCA C KOMMaHMen
Ivoclar Vivadent AG unn MecTHbIM OMNEPOM.

5 [lononHutenbHas uHdopMaums

XpaHuTe MaTepuan B HeQOCTYNHOM ANs AeTeln MecTe!
OnpeaeneHHas Npoaykums MoXeT bbITb HEAOCTYMHA B HEKOTOPbIX
CTpaHax.

3T0T MaTepuan pa3paboTaH UCKMUMTENBHO AN MPUMEHEHNS B CTOMATONOTMK. Mcnonb30BaHiMe NpoaykTa
CTPOro B COOTBETCTBUM C V\HCTDyKLLVIEM N0 NPUMEHEHWUHO. ﬂDOVBBDﬂV\Teﬂb HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 33
YLLep6, BOHUKLLII B PE3yNbTaTe HECOBMIOAEHINA MHCTPYKUMM M MPUMEHEHNS B 06MIACTY, AN KOTOPOI
MaTepuan He npeaHasHadeH. lonb30BaTeNb HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a TECTUPOBAHIE NPOAYKTOB Ha NpeaMeT
11X NPUTOAHOCTY M UCTIONb30BaHHs ANA MH0BbIX LENEH, ABHO HE YKA3aHHBIX B MHCTPYKLIMSX.

ivoclar.com

ivoclar



Multilink® Hylbrid
Abutment

[pl] Instrukcja stosowania
Cement na bazie polimeréw (samoutwardzalny,
do zastosowania poza jama ustna)

Rx ONLY

C€ 0123
wl

Manufacturer:

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan/Liechtenstein
www.ivoclar.com

Date information prepared:
2023-07-19 / Rev.0

ivoclar

Polski
tacznik hybrydowy Korona hybrydowa
Korona Struktura
Struktura
Baza Baza

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie

Trwate zewnatrzustne taczenie struktur wykonanych z dwukrzemianu
litu, ceramiki szklanej, tlenku cyrkonu lub PMMA na bazach wykonanych
z tytanu/stopu tytanu do wytwarzania hybrydowych uzupetnien
protetycznych wspartych na implantach w celu zastapienia
pojedynczych zebow.

Grupa docelowa pacjentow
Dorosli pacjenci z implantami dentystycznymi

Uzytkownicy / szkolenia specjalne

- Dentysci (przygotowanie uzupetnien w gabinecie)

- Technicy stomatologiczni (wykonanie uzupetnienia
w laboratorium techniki dentystycznej)

- Nie s3 wymagane zadne specjalne szkolenia.

Zastosowanie
Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

Multilink Hybrid Abutment to polimerowy kompozyt (zewnatrzustny)
przeznaczony do trwatego cementowania struktur wykonanych z
dwukrzemianu litu, ceramiki szklanej, tlenku cyrkonu lub PMMA na
bazach wykonanych ze stopu tytanu/tytanu w celu wykonania
tacznikdw hybrydowych lub koron hybrydowych.

Specyfikacja techniczna
Klasyfikacja zgodnie z ISO 4049

- Typ2/Klasa1
- Materiat na bazie polimerdw (samoutwardzalny, do zastosowania
poza jama ustna)

Kolory:
HO 0 (wysoka opakerowosc)

Czas pracy

Czas pracy i utwardzania zalezy od temperatury otoczenia.

Po wycisnieciu Multilink Hybrid Abutment ze strzykawki automix
obowiazuja nastepujace czasy:

Temperatura pokojowa 23 °C +1°C

Czas pracy ok. 2 min

Czas utwardzania (facznie

ok.7 min
7 czasem pracy)

Czas pracy i utwardzania skraca sie w wyzszych temperaturach,
a wydtuza w nizszych.

Proporcje mieszania
Sktadniki Multilink Hybrid Abutment sa zawsze dozowane ze strzykawki
automix w optymalnym stosunku.

Wskazania
Braki czesciowe w odcinku przednim i bocznym

Obszary zastosowan:

Trwate zewnatrzustne taczenie struktur wykonanych z dwukrzemianu
litu, ceramiki szklanej, tlenku cyrkonu lub PMMA na bazach wykonanych
Z tytanu/stopu tytanu do wytwarzania hybrydowych uzupetnien
protetycznych wspartych na implantach w celu zastapienia
pojedynczych zebow.

Przeciwwskazania

Produkt jest przeciwwskazany

- do cementowania wewnatrzustnego;

- jesli zalecana technika pracy nie jest mozliwa;

- jesliwiadomo, ze pacjent jest uczulony na sktadniki
Multilink Hybrid Abutment.

Ograniczenia stosowania

Multilink Hybrid Abutment powinien by¢ przetwarzany w temperaturze
pokojowej. Niskie temperatury mogq powodowac trudnosci w
dozowaniu i mieszaniu materiatu oraz wydtuzac czas pracy i
utwardzania.

Skutki uboczne

Ogolnoustrojowe dziatania nie sq dotychczas poznane. W pojedynczych
przypadkach odnotowano reakcje nadwrazliwosci na pojedyncze
sktadniki materiatu.

Interakcje

- Substancje fenolowe (np. eugenol, olejek gozdzikowy) hamuja
polimeryzacje materiatdw ztozonych. Dlatego tez nalezy unikaé
stosowania materiatow zawierajacych te substancje (np.
gementéw tymczasowych lub ptyndw do ptukania jamy ustnej).

- Srodki dezynfekcyjne o dziataniu utleniajgcym (np. nadtlenek
wodoru), moga reagowac z inicjatorami polimeryzacji i utrudniac
proces utwardzania cementu. Z tego powodu nie nalezy stosowac
srodkéw utleniajaecych do dezynfekgji strzykawki samomieszajace;j.

Korzysci kliniczne
- Przywrdcenie funkcji zucia
- Przywrdcenie estetyki

Sktad

Szkto barowe, Bis-EMA, tlenek tytanu, trifluorek iterbu, HEMA, Bis-GMA,
UDMA, tlenek mieszany Si-Zr, szkto fluorokrzemianowe barowo-glinowe,
dwutlenek krzemu.

Catkowita objetos¢ nieorganicznych wypetniaczy wynosi ok. 38 %.
Wielkos¢ czastek wypetniaczy nieorganicznych: od 0,15 do 7,6 um.
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Zastosowanie

W celu uzyskania bardziej szczegdtowych informacji nalezy
zapoznacd sie rowniez z instrukcjami stosowania produktow
stosowanych w potaczeniu z Multilink Hybrid Abutment.

Przygotowanie bazy (np. Viteo® Base Ti)

Baza tytanowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z

instrukcjami producenta.

Baza jest czyszczona w kapieli ultradzwiekowej lub za pomoca

myjki parowej, a nastepnie suszona powietrzem.

Baza jest przykrecona do modelu analogowego.

Konstrukcja jest umieszczana na bazie, a wzgledna pozycja jest

zaznaczana wodoodpornym pisakiem. Utatwia to uzyskanie

prawidtowego wzglednego potozenia korcowego, gdy czesci sq
montowane na pozniejszym etapie.

Profil wytaniania bazy nie moze by¢ poddawany piaskowaniu ani

modyfikowany w zaden sposob!

Jesli producent zaleca piaskowanie powierzchni taczenia,

nalezy postepowacé zgodnie z ponizsza procedura:

- Natdz twardy wosk modelarski, aby zabezpieczy¢ profil
wytaniania, poniewaz ten rodzaj materiatu jest pozniej tatwy
do usuniecia.

- Uszczelnij woskiem réwniez kanat Sruby.

- Ostroznie oczys¢ powierzchnie taczenia zgodnie z
instrukcjami producenta.

- Do czyszczenia nalezy uzywac odpowiedniego narzedzia i
strumienia pary. Upewnij sie, ze pozostatosci wosku zostaty
doktadnie usuniete.

Baza jest czyszczona w kapieli ultradzwigkowej lub za pomoca

myjki parowej, a nastepnie suszona powietrzem.

Po oczyszczeniu powierzchni taczacej nie wolno jej w zadnym

wypadku zanieczyszczac, poniewaz mogtoby to pogorszyé

jakos$¢ potaczenia.

Natozy¢ odpowiedni system taczacy do tytanu (np. Monobond

Plus) na oczyszczone powierzchnie wigzace i pozostawié na

60 s. Po uptywie czasu reakcji osuszy¢ pozostate resztki

powietrzem wolnym od wody i oleju.

Uszczelni¢ kanat srubowy za pomoca pianki lub wosku.

Powierzchnia taczenia nie moze zostac zanieczyszczona

w trakcie procesu.

W przypadku korzystania z bazy Viteo Base Ti nalezy wtozy¢

trzpien kanatu $ruby Viteo do kanatu Sruby bazy tytanowe;.

Trzpien kanatu Sruby mozna skrdci¢ za pomoca skalpela.

Przygotowanie struktur

Struktury wykonane z ceramiki szklanej na bazie

dwukrzemianu litu (np. IPS e.max® CAD/Press)

Struktura ceramiczna nie moze by¢ poddawana piaskowaniu,

gdy jest przygotowywana do cementowania.

Baza jest czyszczona w kapieli ultradZzwiekowej lub za pomoca

myjki parowej, a nastepnie suszona powietrzem.

Po oczyszczeniu powierzchni tgczacej nie wolno jej w zadnym

wypadku zanieczyszczac, poniewaz mogtoby to pogorszyé

jakos$¢ potaczenia.

Wosk moze by¢ stosowany w celu ochrony powierzchni

zewnetrznych lub powierzchni glazurowanych.

Istniejg dwie opcje przygotowania powierzchni taczenia:

a) Wytraw powierzchnie taczacq 5% kwasem fluorowodorowym
(zel trawigcy IPS Ceramic) przez 20 s. Nastepnie doktadnie
sptucz powierzchnie taczacq pod biezacq wodg i 0susz jq
powietrzem wolnym od oleju. Natdz srodek wigzacy
zawierajgcy silan (np. Monobond Plus) na oczyszczong
powierzchnie wigzacq i pozostaw na 60 s. Po uptywie czasu
reakcji osusz pozostatosci powietrzem wolnym od wody i
oleju.

b) Natdz Monobond Etch & Prime® na powierzchnie wigzaca za
pomocq mikropedzelka i wcieraj w powierzchnie przez 20 s.
Pozostaw na kolejne 40 s. Nastepnie doktadnie sptucz
Monobond Etch & Prime wodg i osusz uzupetnienie silnym
strumieniem powietrza wolnego od wody i oleju przez okoto
10 sekund.

Struktury wykonane z tlenku cyrkonu (Zr0,)

Dla utatwienia, nalezy przymocowac strukture ceramiczna do
uchwytu (np. mikroszczotki) przed piaskowaniem.

Zewnetrzne powierzchnie struktury ceramicznej nalezy
zabezpieczy¢ powtoka wosku.

Aby lepiej kontrolowac procedure piaskowania, nalezy
pokolorowa¢ powierzchnie klejenia trwatym markerem.
Ostroznie oczysci¢ powierzchnie klejenia struktury ceramiczne;j
zgodnie z instrukcjami producenta.
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Wyczysé strukture ceramiczng za pomoca myjki parowej lub w
kapieli ultradzwiekowe;j.

Po oczyszczeniu powierzechni taczacej nie wolno jej w zadnym
wypadku zanieczyszczac, poniewaz mogtoby to pogorszyé
jakos¢ potaczenia.

NatoZzy¢ odpowiedni system taczacy do tlenku cyrkonu

(np. Monobond® Plus) na oczyszczone powierzchnie wigzace i
pozostawi¢ na 60 s. Po uptywie czasu reakcji osuszy¢
pozostatosci powietrzem wolnym od wody i oleju.

Struktury wykonane z PMMA (np. Telio® CAD A16)
Przygotowujac sie do cementowania adhezyjnego, natéz
Swiattoutwardzalny ptyn na bazie MMA na powierzchnie taczaca
struktury Telio CAD.

Wiecej szczegdtowych informacji mozna znalezé w instrukcji
stosowania monomeru.

Cementowanie za pomoca Multilink Hybrid Abutment
Oczyszczone i kondycjonowane elementy (struktura
ceramiczna, tytanowa baza wigzaca) nalezy przygotowac do
cementowania.

Pdzniejsza procedura cementowania musi by¢ przeprowadzona
szybko i bez przerw. Czas pracy Multilink Hybrid Abutment
wynosi okoto 2 minut w temperaturze 23 °C (= 1°C).
Zasadniczo przed kazdym uzyciem, na strzykawke Multilink
Hybrid Abutment nalezy zatozy¢ nowa koricéwke mieszajaca.
Natoz cienka warstwe Multilink Hybrid Abutment bezposrednio
ze strzykawki mieszajacej na powierzchnie t3czaca tytanowej
bazy i powierzchnig taczaca struktury ceramiczne;j.

Pozostaw koricowke mieszajaca na strzykawce automix

do nastepnego uzycia. Pozostaty cement polimeryzuje

w koncowece i dziata jako uszczelnienie.

Umies¢ konstrukeje na podstawie w taki sposdb, aby oznaczenia
pozycji byty wyréwnane.

Lekko i rdwnomiernie docisnij elementy do siebie i sprawdz ich
prawidtowe potozenie wzgledem siebie (przejscie miedzy baza
a strukturg ceramiczna).

Nastepnie mocno docisnij elementy do siebie przez 5 sekund.
Ostroznie usun nadmiar w kanale sruby, np. za pomoca
szczoteczki microbrush lub pedzla, ruchem obrotowym.
Wazne: Nie nalezy usuwaé¢ nadmiaru cementu przed
rozpoczeciem utwardzania, tj. 3 minuty po wymieszaniu. Do
tego celu nalezy uzyé odpowiedniego narzedzia (np. Le Cron).
Przytrzymaj elementy na miejscu, lekko je dociskajac.

Natoz zel glicerynowy (np. Liguid Strip) na linie cementu, aby
zapobhiec tworzeniu sie warstwy inhibicyjnej. Zel glicerynowy
nalezy naktadac ostroznie, aby uniknaé zmieszania go z
kompozytem lub jego wyparcia. Zel nalezy pozostawi¢ na
potaczeniu cementowym do momentu zakonczenia
polimeryzaciji.

Nastepnie cement kompozytowy pozostawia sie do catkowitej
autopolimeryzacji w ciggu 7 minut.

Wazne: Nie nalezy przemieszcza¢ elementdéw do czasu
catkowitego utwardzenia Multilink Hybrid Abutment
Przytrzymaj je w miejscu, uzywajac np. pesety z powtoka
diamentowa, aby zapobiec ich przemieszczaniu sie.

Po zakoriczeniu autopolimeryzacji sptukac zel glicerynowy
woda.

Ostroznie poleruj linie cementu gumkami do polerowania,
mata predkoscia (< 5000 obr./min), aby uniknaé przegrzania.
Usun wszelkie pozostatosci cementu w kanale sruby za pomoca
odpowiednich narzedzi.

Czyszczenie parowe uzupetnienia.



3 Informacje dotyczace bezpieczenstwa

- W przypadku powaznych incydentéw zwiazanych z produktem,
prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclar.com
oraz z odpowiednim wtasciwym organem.

- Aktualne instrukcje uzytkowania sq dostepne w sekcji pobierania
na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclar.com).

- Objasnienie symboli: www.ivoclar.com/elFU

- Podsumowanie bezpieczenstwa i wynikdw klinicznych (SSCP)
mozna znalez¢ w Europejskiej Bazie Danych o Wyrobach
Medycznych (EUDAMED) pod adresem https://ec.europa.eu/tools/
eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Ostrzezenia

- Karty charakterystyki (SDS - Safety Data Sheet) dostepne
sq w sekcji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

- Nalezy unika¢ kontaktu materiatu Materiaty ze skéra, btong
Sluzowq i oczami.

- Niespolimeryzowany materiat moze dziata¢ draznigco i
powodowac reakcje nadwrazliwosci na metakrylany

- Tradycyjne rekawiczki medyczne nie chronig przed uczulajacym
dziataniem metakrylanow!

Utylizacja
Pozostate zapasy materiatu i usuniete uzupetnienia nalezy utylizowac
zgodnie zobowigzujacymi przepisami lokalnymi.

Zagrozenie resztkowe

Uzytkownicy powinni by¢ swiadomi, ze wszelkie zabiegi dentystyczne
W jamie ustnej sq zwigzane z pewnymi zagrozeniami.

Znane s nastepujace kliniczne ryzyka rezydualne:

- Brak wigzania systemu taczacego

4  Okres waznosci i przechowywanie

- Temperatura przechowywania 2-28 °C

- Pouzyciu strzykawke automix nalezy przechowywac z zatozong
koricowka mieszajaca.

- Nie nalezy uzywac produktu po uptywie wskazanej daty waznosci.

- Termin waznosci: patrz informacje na strzykawkach i
opakowaniach.

Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ wzrokowo, czy opakowanie i produkt
nie sq uszkodzone. W razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy
skonsultowac sie z firma Ivoclar Vivadent AG lub lokalnym partnerem
handlowym.

Informacje dodatkowe

Trzymac z dala od dzieci!
Nie wszystkie produkty s dostepne we wszystkich krajach.

Materiat zostat opracowany do zastosowania wytacznie w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno
odbywac sie $cisle wedtug instrukcji stosowania. Nie ponosi sig odpowiedzialno$ci za szkody wynikajace z
nieprzestrzegania instrukcji stosowania lub przewidzianego obszaru uzytkowania. Uzytkownik jest
odpowiedzialny za testowanie materiatu dla swoich wtasnych celdw i za jego uzycie w kazdym innym przypadku
niewyszczegdlnionym w instrukcji.

ivoclar.com

ivoclar
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Hibridni opornik Hibridna oporna krona

Krona Struktura
Struktura

Vezna osnova Vezna osnova

1  Predvidena uporaba

Predvideni namen

Ekstraoralno trajno vezivo struktur iz steklo-keramike iz litijevega
disilikata, cirkonijevega oksida ali PMMA na veznih osnovah iz titana/
titanove zlitine za izdelavo z vsadki podprtih hibridnih restavracij za
nadomestilo posameznih zab.

Ciljna skupina pacientov
Odrasli pacienti z zobnimi vsadki

Predvideni uporabniki/posebno usposabljanje

- Zobozdravniki (izdelava restavracij na mestu obravnavanja)

- Laboratorijski zobotehniki (izdelava restavracij v zobotehni¢nem
laboratoriju)

- Posebno usposabljanje ni potrebno.

Uporaba
Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

Hibridni opornik Multilink je zobni kompozit za sprijemanje (za
ekstraoralno samostrjevanje), zasnovan za trajno cementiranje
struktur iz steklo-keramike iz litijevega disilikata, cirkonijevega oksida
ali PMMA na veznih osnovah iz titana/titanove zlitine za izdelavo
hibridnih opornikov ali hibridnih opornih kron.

Tehnicne specifikacije

Klasifikacija v skladu s standardom ISO 4049

- Tip 2/razred 1

- Zobozdravstveni material za sprijemanje na osnovi polimera (za
ekstraoralno samostrjevanje)

Odtenki
VP 0 (visoka opaciteta)

Cas obdelave

Casi obdelave in strjevanja so odvisni od temperature okolja. Ko hibridni
opornik Multilink nanesete z brizgo za samodejno mesanje, so ¢asi
nasledniji:

Pri sobni temperaturi 23 °C £1°C

Cas obdelave pribl. 2 minuti

Cas strjevanja (vkljuéno s

¢asom obdelave) pribl. 7 minut

Casi obdelave in strjevanja se skrajsajo pri visjih temperaturah,
medtem ko se pri nizjih temperaturah podaljsajo.

Mesalno razmerje
Hibridni opornik Multilink se z brizgo za samodejno mesanje vedno
nanasa v optimalnem razmerju.

Indikacije
Delna brezzobost v sprednjem in zadnjem obmocju

Podrocja uporabe:

Ekstraoralno trajno vezivo struktur iz steklo-keramike iz litijevega
disilikata, cirkonijevega oksida ali PMMA na veznih osnovah iz titana/
titanove zlitine za izdelavo z vsadki podprtih hibridnih restavracij za
nadomestilo posameznih zob.

Kontraindikacije

Izdelek je kontraindiciran

- zaintraoralno lepljenje;

- 6e nimogoce uporabiti predpisane delovne tehnike;

- CGeje znano, da je pacient alergicen na katero koli sestavino
kompozita Multilink Hybrid Abutment

Omejitve uporabe

Hibridni opornik Multilink obdelujte pri sobni temperaturi. Nizje
temperature lahko povzrocijo tezje mesanje in nanos materiala ter
podalj$ajo ¢as obdelave in strjevanja.

NeZeleni ucinki
Sistemski nezeleni ucinki niso znani. V posameznih primerih je prislo do
alergijske reakcije na posamezne sestavine.

Medsebojno ucinkovanje

- Fenolne snovi (npr. evgenol, olje zelenke) zavirajo polimerizacijo,
zato se je treba izogibati uporabi izdelkov, ki vsebujejo te sestavine
(npr. ustne vode in zaasni cementi).

- Sredstva za dezinfekcijo z oksidativnim uginkom (npr. vodikov
peroksid) lahko delujejo vzajemno s sistemom iniciatorjev, kar
lahko negativno vpliva na postopek strjevanja. Preparacije torej ne
razkuZujte z oksidativnimi sredstvi.

Klinicni koristi
- Rekonstrukcija zvecilne funkcije
- Restavracija estetike

Sestava

Barijevo steklo, Bis-EMA, titanov oksid, iterbijev trifluorid, HEMA, Bis-
GMA, UDMA, mesani oksid Si-Zr, barij-aluminij fluorosilikatno steklo,
silicijev dioksid

Skupna vsebnost anorganskih polnil znasa priblizno 36 volumskih
odstotkov. Velikost delcev anorganskih polnil: od 0,15 do 76 um
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Uporaba

Uﬂ Za podrobnejse informacije glejte tudi navodila za uporabo
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izdelkoy, ki jih uporabljate skupaj s hibridnim opornikom
Multilink.

Priprava vezne osnove (npr. Viteo® Base Ti)
Vezno osnovo pripravite v skladu z navodili proizvajalca.

Vezno osnovo odistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim

Cistilnikom, nato pa osusite s pihanim zrakom.

\ezna osnova se privije na modelni analog.

Strukturo namestite na vezno osnovo, ustrezen polozaj pa

oznacite z vodoodpornim pisalom. Tako lazje doseZete pravilni

konéni polozaj, ko se deli pozneje sestavljajo.

Profila nastanka vezne osnove nikakor ne smete peskati ali

spreminjati!

Ce proizvajalec priporoc¢a, da kontaktne povrsine peskate,

upostevajte nasledn;ji postopek:

- Uporabite vosek za trdo modeliranje za za$¢ito profila
nastanka, saj je to vrsto materiala kasneje lazje odstraniti.

- Tudi vijacni kanal zatesnite z voskom.

- Vezno povrsino previdno peskajte v skladu z navodili
proizvajalca.

- Za Gis¢enje uporabite instrument in parni curek. Prepricajte
se, da ste pazljivo odstranili vse ostanke voska.

Vezno osnovo odistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim

Cistilnikom, nato pa osusite s pihanim zrakom.

Pazite, da vezne povrsine po oc¢is¢enju ne kontaminirate, saj to

oslabi vez.

Na ociscene vezne povrsine nanesite primerno vezivo za titan

(npr. Monobond Plus) in pocakajte 60 sekund, da zatne

ucinkovati. Nato z zrakom, ki ni vlaZen ali masten, osusite vse

ostanke.

Vijaéni kanal zatesnite s penasto kroglico ali voskom.

Pri tem pazite, da ne kontaminirate vezne povrsine.

Ce uporabljate Viteo Base Ti, zati¢ vijacnega kanala Viteo

vstavite v vijacni kanal titanove osnove. Zati¢ kanala lahko

skrajsate s skalpelom.

Priprava struktur

Steklo-keramika iz litijevega disilikata (npr. IPS e.max®

CAD/Press)

Keramicne strukture med pripravo za cementiranje ne smete

peskati.

Keramicno strukturo ogistite v ultrazvocni kopeli ali s parnim

Cistilnikom, nato pa osusite s pihanim zrakom.

Pazite, da vezne povrine po ocis¢enju ne kontaminirate, saj to

oslabi vez.

Z voskom lahko zasgitite zunanje povrsine in zastekljena

obmocja.

Vezno povrsino lahko preparirate na dva nacina:

a) Vezno povrsino 20 sekund jedkajte s 5-odstotno
fluorovodikovo kislino (gel IPS Ceramic Etching Gel). Nato
vezno povrsino temeljito sperite pod tekoco vodo in jo
osusite z nemastnim zrakom. Na ociS¢ene vezne povrsine
nanesite vezivo, ki vsebuije silan (npr. Monobond Plus), in
pocakajte 60 sekund, da zacéne ucinkovati. Nato z zrakom, ki
ni vlazen ali masten, osusite vse ostanke.

b) Z mikro3&etko nanesite premaz Monobond Etch & Prime® na
vezno povrsino in ga vtirajte 20 sekund. Pustite ucinkovati
nadaljnjih 40 sekund. Nato sredstvo Monobond Etch & Prime
temeljito sperite z vodo in restavracijo susite z mocnim
zracnim curkom, ki ni viazen in masten, priblizno 10 sekund.
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Cirkonijev oksid (Zr0,)

Za lazje ravnanje keramicno strukturo pred peskanjem pritrdite
na drzalo (npr. mikro3cetka).

Zunanje povrsine keramicne strukture je treba zascititi s
premazom iz voska.

Za boljSi nadzor nad postopkom peskanja vezno povrsino
pobarvajte z alkoholnim flomastrom.

Vezno povrsino keramicne strukture previdno peskajte v skladu
z navodili proizvajalca.

Keramicno strukturo odistite s parnim Cistilnikom ali v
ultrazvoéni kopeli.

Pazite, da vezne povrsine po o¢is¢enju ne kontaminirate, saj to
oslabi vez.

Na ociS¢ene vezne povrsine nanesite primerno vezivo za titan
(npr. Monobond Plus) in po&akajte 60 sekund, da zatne
ucinkovati. Nato z zrakom, ki ni vlaZen ali masten, osusite vse
ostanke.

PMMA (npr. Telio® CAD A16)

Med preparacijo za vezavo s cementom nanesite na vezno
povrsino strukture Telio CAD kondicioner na osnovi MMA, ki se
strjuje s svetlobo.

Za podrobnejse informacije glejte tudi navodila za uporabo
kondicionerija.

Cementiranje s hibridnim opornikom Multilink

0¢is6ene in kondicionirane komponente (kerami¢na struktura,
vezna osnova iz titana) imejte pripravljene za cementiranje.
Postopek cementiranja je treba izvesti hitro in brez prekinitev.
Cas obdelave hibridnega opornika Multilink je pribl. 2 minuti
pri 23 °C (£ 1°C).

V splosnem se pred vsako uporabo na brizgo hibridnega
opornika Multilink pritrdi nova mesalna konica.

Z meSalno konico nanesite tanek sloj hibridnega opornika
Multilink neposredno na vezno povrsino vezne osnove in vezno
povrsino keramic¢ne strukture ali strukture PMMA.

Mesalno konico pustite na brizgi za samodejno mesanje do
naslednje uporabe. Preostali cement v konici se polimerizira in
deluje kot tesnilo.

Strukturo namestite na osnovo, tako da so oznake poloZajev
poravnane.

Dele narahlo in enakomerno stisnite skupaj ter preverite
pravilen poloZaj komponent (prehod med vezno osnovo in
strukturo).

Nato tesno stisnite komponente skupaj in drZite 5 sekund.

S kroznimi gibi pazljivo odstranite odve¢no snov v vijacnem
kanalu (npr. z mikro3&etko ali krtaco).

Pomembno: KroZznega odvecnega cementa ne odstranjujte
pred zacetkom strjevanja, tj. 3 minute po mesanju. Za ta
namen uporabite ustrezen instrument (npr. Le Cron). Z rahlim
pritiskom pridrzite komponente na mestu.

Na cementirni spoj nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip),
da preprecite nastajanje inhibicijskega sloja. Glicerinski gel
nanesite previdno, da se ne zmesa s kompozitom ali ga
izpodrine. Gel pustite na cementirnem spoju, dokler se
polimerizacija ne zakljuci.

Nato pocakajte, da kompozitni cement v celoti samodejno
polimerizira (do 7 minut).

Pomembno: Komponent ne premikajte, dokler se hibridni
opornik Multilink povsem ne strdi. PridrZite jih na mestu, na
primer z diamantno prevleceno pinceto.

Ko je samodejna polimerizacija kon¢ana, sperite glicerinski gel
z vodo.

Cementirni spoj previdno polirajte z gumijastimi pripomocki za
poliranje pri nizki hitrosti (< 5000 vrt./min.), da ne pride do
pregrevanja.

Ostanke cementa v vijacnem kanalu odstranite z ustreznimi
vrtljivimi instrumenti.

Restavracijo odistite s paro.



3  Varnostne opombe

- Vprimeru resnih neprijetnosti, povezanih z izdelkom, se obrnite na
podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtenstajn (spletno mesto: www.ivoclarcom) in odgovorni
pristojni organ v vasi drzavi.

- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku za prenos na
spletnem mestu druzbe Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).

- Razlaga simbolov: www.ivoclarcom/elFU

- Trenutno veljavna razliGica Povzetka o varnosti in klinicni
udinkovitosti (SSCP) je na voljo v evropski zbirki podatkov za
medicinske pripomoc¢ke (EUDAMED) na spletnem mestu
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Osnovni UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Opozorila

- UpoStevajte varnostni list (SDS) (na voljo v razdelku za prenos na
spletnem mestu druzbe Ivoclar Vivadent AG: www.ivoclar.com).

- Preprecite stik nestrjenega materiala s kozo, sluznico in o¢mi.

- Nestrjen material ima lahko draZilen ucinek in lahko povzroci
preobcutljivost na metakrilate.

- Komercialne medicinske rokavice ne zagotavljajo zasc¢ite pred
ucinkom preobcutljivosti, ki ga povzrocajo metakrilati.

Informacije glede odstranjevanja
Preostalo zalogo je treba odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi
zakonskimi predpisi.

Druga tveganja

Uporabniki morajo upostevati, da vsakrsni zobozdravstveni posegi v
ustni votlini vkljucujejo dolocena tveganja.

Znano je naslednje preostalo klini¢no tveganje:

- Okvara adhezivne vezi

4 Rok uporabnosti in shranjevanje

- Temperatura shranjevanja je 2-28 °C.

- Po uporabi shranite brizgo za samodejno mesanje s pritrjeno
mesalno konico.

- lzdelka ne uporabljajte po poteku roka uporabnosti.

- Rok uporabnosti: glejte navedbe na brizgah in embalazi.

Pred uporabo preglejte embalazo in izdelek, da nista poskodovana.
V primeru dvoma se obrnite na druzbo Ivoclar Vivadent AG ali vasega
lokalnega prodajalca.

5 Dodatne informacije

Material shranjujte nedosegljiv otrokom!
Nekateri izdelki niso na voljo v vseh drzavah.

Material je bil razvit izkljuéno za uporabo v zobozdravstvu. Obdelavo je treba izvajati strogo v skladu z navodili za
uporabo. Za $kodo, ki nastane zaradi neupostevanja navodil ali predpisanega podrocja uporabe, ne prevzemamo
odgovornosti. Za preizkusanje ustreznosti in uporabe materiala za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v
navodilih, je odgovoren uporabnik.

ivoclar.com

ivoclar
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Hrvatski

Hibridni abutment Hibridna abutment krunica

Krunica
Struktura

Struktura

Baza za svezivanje Baza za svezivanje

1  Predvidena uporaba

Predvidena namjena

Trajno ekstraoralno svezivanje struktura napravljenih od litij-disilikatne
staklokeramike, cirkonijeva oksida ili PMMA-a na bazama za svezivanje
od titanija/titanijeve legure za izradu hibridnih nadomjestaka koji se
postavljaju na implantate za zamjenu pojedinacnih zubi.

Ciljna skupina pacijenata
Odrasli pacijenti s dentalnim implantatima

Predvideni korisnici / posebna obuka

- Stomatolozi (izrada nadomjestaka u ordinaciji)

- Dentalni tehnicari (izrada nadomjestaka u dentalnom
laboratoriju)

- Nije potrebna posebna obuka.

Uporaba
Samo za stomatolosku primjenu.

Opis

Multilink Hybrid Abutment je dentalni kompozitni cement na bazi
polimera (ekstraoralno samopolimerizirajuci) za trajno cementiranje
struktura od litij-disilikatne staklokeramike, cirkonijeva oksida ili PMMA
na baze za svezivanja od titanija/titanijeve legure kod izrade hibridnih
abutmenta ili hibridnih abutment krunica.

Tehnicke specifikacije

Klasifikacija prema standardu 1SO 4049

- Tip2/klasa1

- Dentalni cementni materijal na bazi polimera (ekstraoralno
samopolimerizirajuci)

Boje
HO 0 (visoka neprozirnost)

Vrijeme obrade

Vremena obrade i polimerizacije ovise o temperaturi okoline. Kad se
Multilink Hybrid Abutment istisne iz Strcaljke za automatsko mijesanje,
primjenjuju se sliede¢a vremena:

Pri sobnoj temperaturi
23°C+1°C (73 °F+2°F)

Vrijeme obrade pribl. 2 min

Vrijeme polimerizacije

(ukljuBujuci vrijeme obrade) pribl. 7 min

Vremena obrade i polimerizacije skracuju se pri viSim temperaturama,
a produljuju se pri nizim temperaturama.

Omjer mijesanja
Multilink Hybrid Abutment se uvijek istiskuje u optimalnom omjeru iz
Strcaljke za automatsko mijesanje.

Indikacije
Djelomicna bezubost u prednjoj i straznjoj regiji

Podrucja primjene:

Trajno ekstraoralno svezivanje struktura napravljenih od litij-disilikatne
staklokeramike, cirkonijeva oksida ili PMMA-a na bazama za svezivanje
od titanija/titanijeve legure za izradu hibridnih nadomjestaka koji se
postavljaju na implantate za zamjenu pojedinacnih zubi.

Kontraindikacije

Proizvod je kontraindiciran

- zaintraoralno cementiranje;

- ako nije moguce primijeniti predvidenu tehniku;

- ako su poznate alergije pacijenta na bilo koji sastavni dio
proizvoda Multilink Hybrid Abutment.

Ogranicenja primjene

Multilink Hybrid Abutment treba se obradivati pri sobnoj temperaturi.
NiZe temperature mogu uzrokovati poteskoce kod istiskivanja i
mijeSanja materijala te mogu produljiti vrijeme obrade i polimerizacije.

Nuspojave
Nisu poznate sistemske nuspojave. U pojedinacnim slu¢ajevima
zabiljeZene su alergijske reakcije na odredene komponente.

Interakcije

- Fenolne tvari (npr. eugenol, ulje zimzelena) inhibiraju
polimerizaciju. Stoga se mora izbjegavati primjena proizvoda koji
sadrze te komponente, npr. tekuc¢ina za ispiranje usta i
privremenih cemenata.

- Sredstva za dezinfekciju s oksidacijskim uginkom (npr. vodikov
peroksid) mogu uzajamno djelovati sa sustavom inicijatora, $to
opet moZe utjecati na proces polimerizacije. Stoga ne
dezinficirajte preparaciju oksidacijskim sredstvima.

Klinicka korist

- Rekonstrukcija funkcije Zvakanja
- Restauracija estetike

Sastav

Barijevo staklo, Bis-EMA, titanijev oksid, iteribij trifluorid, HEMA, Bis-
GMA, UDMA, Si-Zr mijeSani oksid, barij-aluminijsko fluorosilikatno staklo,
silicijev dioksid

Ukupan sadrzaj anorganskih punila iznosi pribl. 36 % volumnog udjela.
Veli¢ina Gestice anorganskih punila:izmedu 015 um i 76 um
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Primjena

Za detaljnije informacije pogledajte upute za uporabu
proizvoda koriStenih u kombinaciji s materijalom Multilink
Hybrid Abutment.

Priprema baze za svezivanja (npr. Viteo® Base Ti)

Bazu za svezivanja treba pripremiti u skladu s uputama

proizvodaca.

Baza za svezivanje Gisti se u ultrazvuénoj kupelji ili ¢istatem na

paru, a potom susi ispuhivanjem zraka.

Baza za svezivanja pricvrs¢ena je vijkom na analogni model.

Struktura se postavlja na bazu za svezivanje, a relativni se

poloZaj oznacava vodootpornim flomasterom. To olaksava

dostizanje ispravnog relativnog krajnjeg polozZaja kada su
dijelovi sastavljeni u kasnijoj fazi.

Izlazni profil na baze za svezivanje ne smije se pjeskariti ili

modificirati na bilo koji nacin!

Ako proizvoda¢ preporucuje da se dodirne povrsine pjeskare,

uzmite u obzir sljede¢i postupak:

- Nanesite tvrdi vosak za modeliranje da bi se zastitio izlazni
profil, buduéi da je ovu vrstu materijala jednostavno kasnije
ukloniti.

- Takoder zapecatite voskom kanal za vijak.

- PaZljivo ispjeskarite povrSinu podrucja za svezivanje u skladu
s uputama proizvodaca.

- Za Gisc¢enje upotrijebite instrument i mlaz pare. Obavezno
temeljito uklonite ostatke voska.

Ocistite bazu u ultrazvucnoj kupelji ili ¢istacem na paru, a

potom osusite ispuhivanjem zraka.

Nakon $to se vezivna povrsina oisti, ona se ni pod kojim

okolnostima ne smije onedistiti jer bi to moglo narusiti vezu.

Nanesite prikladno vezivno sredstvo za titanij (npr. Monobond

Plus) na odid¢ene vezivne povrsine i pustite da djeluje 60 s.

Nakon isteka vremena reakcije, ostatak osusite zrakom bez

primjese vode i ulja.

Vijéani kanal zapecatite pjenastim kuglicama ili voskom.

Vezivna povrsina ne smije biti kontaminirana tijekom postupka.

Ako koristite Viteo Base Ti, umetnite Viteo kolgi¢ za vij¢ani kanal

u kanal za vijak titanijeve baze. Kol¢i¢ za kanal moZe se skratiti

skalpelom.

Priprema struktura

izradene od litij-disilikatne staklokeramike

(npr. IPS e.max® CAD/Press)

keramicka struktura ne smije se pjeskariti dok se priprema za

cementiranje.

Ocistite keramicku strukturu u ultrazvuénoj kupelji ili Gistacem

na paru, a potom osusite ispuhivanjem zraka.

Nakon $to se vezivna povrsina ocisti, ona se ni pod kojim

okolnostima ne smije onedistiti jer bi to moglo narusiti vezu.

Vosak se moze nanijeti kako bi se zastitile vanjske povrsine i

glazirana podrudja.

Dvije su mogucénosti pripreme vezivne povrsine:

a) Jetkajte vezivnu povrsinu s 5%-tnom fluorovodiénom
kiselinom (IPS Ceramic gel za jetkanje) u trajanju od 20
sekundi. Potom temeljito isperite vezivnu povrsSinu tekuéom
vodom i osusite je zrakom bez primjese ulja. Nanesite vezivno
sredstvo koje sadrzi silan (npr. Monobond Plus) na oGiséene
vezivne povrsine i pustite da djeluje 60 s. Nakon isteka
vremena reakcije, ostatak osusite zrakom bez primjese vode i
ulja.

b) Pomodéu mikroGetkice nanesite Monobond Etch & Prime® na
vezivnu povrsinu i utrljavajte u trajanju od 20 sekundi.
Ostavite da djeluje narednih 40 sekundi. Zatim temeljito
isperite Monobond Etch & Prime vodom te susite restauraciju
jakim mlazom zraka bez vode i ulja priblizno 10 sekundi.
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izradene od cirkonijeva oksida (Zr0,)

Da bi se olaksalo rukovanje, priévrstite keramicku strukturu na
drza¢ (npr. mikro&etkicu) prije pjeskaren;ja.

Zastitite vanjske povrsine keramicke strukture vostanim
premazom.

Da bi se bolje kontrolirao postupak pjeskarenja, obojite vezivnu
povrsinu trajnim markerom.

Vezivnu povrsinu keramicke strukture paZzljivo pjeskarite u
skladu s uputama proizvodaca.

Ocistite keramicku strukturu éistacem na paru ili u ultrazvuénoj
kupelji.

Nakon $to se vezivna povrsina odisti, ona se ni pod kojim
okolnostima ne smije onecistiti jer bi to moglo narusiti vezu.
Nanesite prikladno vezivno sredstvo za cirkonijev oksid (npr.
Monobond Plus) na oi§éene vezivne povrsine i pustite da
djeluje 60 s. Nakon isteka vremena reakcije, ostatak osusite
zrakom bez primjese vode i ulja.

izradene od PMMA (npr. Telio® CAD A16)

Kao pripremu za adhezijsko cementiranje, nanesite svjetlosno
polimerizirajuce sredstvo za kondicioniranje na temelju MMA-a
na vezivnu povrsinu Telio CAD strukture.

Za vise informacija pogledajte upute za uporabu sredstva za
kondicioniranje.

Cementiranje s materijalom Multilink Hybrid Abutment
0¢id¢ene i kondicionirane komponente (keramicka struktura,
baza za svezivanje od titanija) pripremite za cementiranje.
Daljnji postupak cementiranja mora se provesti brzo i bez
prekida. Vrijeme obrade Multilink Hybrid Abutment
kompozitnog cementa je pribl. 2 min. pri 23 °C (+ 1°C).

Kao opcéenito pravilo, novi vrh za mijesanje priévrséuje se na
Multilink Hybrid Abutment Strcaljku prije svake uporabe.
Nanesite tanki sloj materijala Multilink Hybrid Abutment izravno
iz vrha za mijesanje na vezivnu povrsinu baze za svezivanje

i vezivnu povrsinu keramicke ili PMMA strukture.

Ostavite vrh za mijeSanje na strcaljki za mijesanje do sliedece
uporabe. Preostali cement polimerizira se u vrhu i funkcionira
kao cep.

Postavite strukturu na bazu na nacin da su poravnate oznake
poloZaja.

Pritisnite dijelove lagano i jednoliko te provjerite ispravan
relativni poloZaj komponenti (prijelaz izmedu baze za
svezivanje/strukture).

Nakon toga, évrsto pritiséite komponente 5 sekundi.

Visak u vijcéanom kanalu pazljivo uklonite s, npr. mikro¢etkicom
ili Cetkicom koristeci kruzne pokrete.

Vazno: Visak se ne smije ukloniti prije nego $to zapocne
polimerizcija, odnosno 3 minute nakon mijeSanja. Za tu svrhu
koristite prikladan instrument (npr. Le Cron). Laganim
pritiskom drZite komponente na mjestu.

Na cementni spoj nanesite glicerinski gel (npr. Liquid Strip)
kako bi se sprijecilo stvaranje inhibicijskog sloja. Glicerinski gel
mora se pazljivo nanositi kako bi se izbjeglo njegovo stapanje s
ili pomicanje kompozita. Gel se mora ostaviti na cementnom
spoju dok se polimerizacija ne dovrsi.

Zatim ostavite kompozitni cement da se u potpunosti
automatski polimerizira u trajanju od 7 minuta.

Vazno: Komponente se ne smiju pomicati dok se Multilink
Hybrid Abutment potpuno ne polimerizira. DrZite ih na mjestu
s pomocu npr. pincete obloZene dijamantima.

Kada automatska polimerizacija zavrsi, vodom isperite
glicerinski gel.

Cementni spoj treba paZzljivo polirati gumenim polirerima pri
niskoj brzini (< 5,000 rpm) kako bi se izbjeglo pregrijavanje
Svaki cementni visak koji se nalazi u vijéanom kanalu uklonite
odgovarajuéim rotiraju¢im instrumentima.

Nadomjestak odistite parom.



Sigurnosne napomene

U sluGaju ozhiljnih incidenata u vezi s proizvodom, obratite se
tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtenstajn putem internetske stranice: www.ivoclarcom i
odgovornom nadleznom tijelu.

Vazecée Upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja
na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).
Objasnjenje simbola: www.ivoclarcom/elFU

Sazetak o sigurnosnoj i klinickoj uGinkovitosti (SSCP) dostupan je
u Europskoj bazi podataka za medicinske proizvode (EUDAMED) na
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Osnovni UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Upozorenja

PridrZavajte se sigurnosno-tehnickog lista (dostupan u odjeljku za
preuzimanja na internetskoj stranici tvrtke Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom)).

Izbjegavajte dodir nepolimeriziranog materijala s kozom/
sluznicom i ogima.

Nepolimerizirani materijal moZe izazvati blazu iritaciju i uzrokovati
pretjeranu osjetljivost na metakrilate.

Uohicajene medicinske rukavice ne Stite od osjetljivosti na
metakrilate.

Informacije o zbrinjavanju
Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovarajuéim nacionalnim
pravnim propisima.

Preostali rizici

Korisnici trebaju biti svjesni da svaka stomatoloska intervencija u usnoj
Supljini ukljucuje odredene rizike.

Poznati su sljedeci klinicki preostali rizici:

Neuspjeh adhezijske veze

Rok valjanosti i skladiStenje

Temperatura skladiStenja 2 - 28 °C

Nakon uporabe, pohranite Strcaljku za automatsko mijesanje s
pricvrséenim nastavkom za mijesanje.

Nemojte upotrebljavati proizvod nakon isteka navedenog roka
valjanosti.

Rok valjanosti: vidjeti informacije na Strcaljkama i ambalazi.

Prije uporabe vizualno provjerite ima li oSte¢enja na ambalazii
proizvodu. U slu¢aju bilo kakve sumnje, obratite se tvrtki lvoclar
Vivadent AG ili svom lokalnom distributeru.

5

Dodatne informacije

Cuvajte materijal izvan dohvata djece!
Nisu svi proizvodi dostupni u svim zemljama.

Materijal je namijenjen iskljucivo za stomatolosku primjenu. Smije se obradivati iskljucivo prema uputama za
uporabu. Proizvodac ne preuzima odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrzavanja uputa ili navedenog
podrugja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti i uporabljivosti proizvoda za predvidene
namjene, posebice ako te namjene nisu navedene u uputama za uporabu.

ivoclar.com

ivoclar
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Cesky

Hybridni abutment Hybridni abutmentova korunka

Korunka Konstrukce
Konstrukce
Baze Baze

1  Urcené poutziti

Urceny ucel

Definitivni extraoralni upeviiovani konstrukei vyrobenych z lithium
disilikatoveé sklokeramiky, oxidu zirkoni¢itého nebo PMMA na baze z

titanu/titanovych slitin uréenych pro zhotoveni hybridnich nahrad
nesenych implantaty pro nahradu jednotlivych zubd.

Cilova skupina pacientt
Dospéli pacienti se zubnimi implantaty

Urceni uzivatelé / specialni Skoleni

- Zubni Iékafi (vyroba nahrad v zubni ordinaci)

- Zubnitechnici (vyroba nahrad v zubni laboratofi)
- Bez pozadavku na specialni Skoleni.

PouZiti
Pouze pro pouZiti ve stomatologii.

Popis

Multilink Hybrid Abutment je dentalni upeviovaci kompozitum na bazi
polymerd (extraoradini samovytvrzovani), uréené k definitivnimu
cementovani struktur vyrobenych z lithium disilikatové sklokeramiky,
oxidu zirkoni¢itého nebo PMMA na baze z titanu/titanovych slitin
uréenych pro zhotoveni hybridnich abutmentd nebo hybridnich
abutmentovych korunek.

Technické specifikace

Klasifikace podle ISO 4049

- Typ2/tfida1

- DentalIni upeviiovaci materidl na bazi polymerd (extraoralni
samovytvrzovani)

Odstiny
HO 0 (vysoka opacita)

Doba zpracovani

Doba zpracovani a doba vytvrzovani zavisi na okolni teploté. Jakmile se
Multilink Hybrid Abutment vytlaci z automix strikacky, plati nasledujici
casy:

Pri pokojové teploté 23 °C +1°C

Doba zpracovani cca2min

Doba vytvrzeni (véetné doby

- cca/ min
zpracovani)

Doby zpracovani a vytvrzeni se mohou zkracovat pfi vyssich teplotach,
a naopak prodluZovat pfi nizsich teplotach.

Michaci pomér
Multilink Hybrid Abutment se vZdy davkuje ze samomichaci stfikacky v
optimalnim poméru.

Indikace
Castedny edentulismus ve frontalnim a distalnim Useku chrupu

Oblasti pouZiti:

Definitivni extraoralni upeviiovani konstrukei vyrobenych z lithium
disilikatové sklokeramiky, oxidu zirkonic¢itého nebo PMMA na baze z
titanu/titanovych slitin uréenych pro zhotoveni hybridnich nahrad
nesenych implantaty pro nahradu jednotlivych zubd.

Kontraindikace

Pripravek je kontraindikovan

- prointraordini tmeleni;

- pokud nelze pouZit stanovenou techniku zpracovani;

- pokud je zndmo, Ze pacient je alergicky na slozky pfipravku
Multilink Hybrid Abutment.

Omezeni poufZiti

Multilink Hybrid Abutment je tfeba zpracovavat pri pokojové teploté.
Nizké (Ci nizsi) teploty mohou zpdsobit potiZe s davkovanim a misenim
materialu, a také prodluzovat doby zpracovani a vytvrzeni.

Vedlejsi ucinky
Nejsou zndmy zadné systémoveé vedlejsi Ucinky. V ojedinélych
pripadech byly hlaSeny alergické reakce na jednotlivé slozky.

Interakce

- Fenolické latky (napf. eugenol, libavkovy olej) inhibuji polymeraci.
Proto je nutno vyvarovat se pouzivani pfipravkd obsahujicich tyto
slozky, napr. Ustnich vod a provizornich cementd.

- Dezinfekéni prostiedky s oxidadnim ucinkem (napf. peroxid
narusit proces vytvrzovani. Proto pripravek nedezinfikujte pomoci
oxidacnich Cinidel.

Klinicky prinos
- Obnoveni Zvykaci funkce
- (Obnova estetiky

Slozeni

Barnaté sklo, Bis-EMA, oxid titanicity, trifluorid ytterbia, HEMA, Bis-GMA,
UDMA, smésny oxid Si-Zr, fluorosilikatové sklo s obsahem barya a
hliniku, oxid kremigity

Celkavy obsah anorganickych plniv ¢ini cca 36 obj. %.

Velikost primarnich ¢astic anorganickych plniv: v rozmezi 0,15 az 76 um
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Pouziti

Podrobnéjsi informace naleznete také v ndvodech k poufziti
produktd pouzivanych spole¢né s Multilink Hybrid Abutment.

Pfiprava baze (nap¥. Viteo® Base Ti)

Bazi je tfeba pripravit podle pokynd vyrobce.

Baze se ocisti v ultrazvukoveé 1azni nebo parni Cistickou, a poté

se vysusi proudem vzduchu.

Baze se nasroubuje na analog na modelu.

Struktura se umisti na bazi a prislusna poloha se oznaci

vodéodolnym znackovacim perem. Je tak snazsi udrzet

spravnou relativni koneénou pozici pfi sestavovani jednotlivych
¢asti v pozdéjsi fazi.

Oblast krékove linie na bazi se nesmi piskovat ani jinak

upravovat!

Pokud vyrobce doporucuje opiskovani kontaktnich ploch,

dodrZujte nasledujici postup:

- Z dlvodu ochrany krékové linie se na tuto oblast nanese
tvrdy modelacni vosk, protoZe tento typ materidlu se pozdeji
snadno odstrani.

- Voskem se zapeceti také pristupovy kanal ke Sroubku.

- Vazebny povrch baze opatrné opiskujte podle pokyn(i
vyrobce.

- Pro ocisténi pouZijte vhodny nastroj a parni ¢isticku.

Zkontrolujte, Ze jste dGsledné odstranili veskeré zbytky vosku.

Ocistéte bazi pomoci ultrazvukové nebo parni Cisticky, a poté ji
vysuste proudem vzduchu.

Po vy¢isténi nesmi byt vazebna plocha za Zadnych okolnosti
kontaminovana, nebot by to mohlo vést k selhani vazby.

Na ocisténé vazebné plochy aplikujete vhodny vazebny
prostiedek na titan (napt. Monobond Plus) a nechte plsobit po
dobu 60 s. Po uplynuti reakéni doby vysuste prebytky proudem
vzduchu bez pfimeési vody a oleje.

Pristupovy otvor ke Sroubku zapetette pénovou peletkou nebo
voskem.

V pribéhu tohoto procesu nesmi dojit ke kontaminaci vazebné
plochy.

Pokud pouZivate Viteo Base Ti, zaved'te do kanalu pro Sroub v
titanové zakladné Viteo Screw Channel Pin. Kanalovy pin Ize
zkratit skalpelem.

Priprava struktur

zhotovenych ze sklokeramiky na bazi lithium disilikatu

(napf. IPS e.max® CAD/Press)

PTi pripravé na cementovani se nesmi keramicka struktura

piskovat.

Ocistéte keramickou strukturu v ultrazvukové 1azni nebo parni

Cistickou, a poté ji vysuste proudem vzduchu.

Po vycisténi nesmi byt vazebna plocha za zadnych okolnosti

kontaminovana, nebot by to mohlo vést k selhani vazby.

Pro ochranu vnéjsich a glazovanych povrchd Ize nanést vosk.

Vazebné povrchy ze pripravit dvéma zplsoby:

a) Leptejte vazebnou plochu 5% gelem kyseliny fluorovodikové
(IPS Ceramic Etching Gel) po dobu 20 sekund. Pak vazebnou
plochu dlkladné oplachnéte pod tekouci vodou a nasledné
vysuste proudem vzduchu bez pfimeési oleje. Na ocisténou
vazebnou plochu aplikujete vazebny prostredek s obsahem
silanu (napf. Monobond Plus) a nechte plsobit po dobu 60 s.
Po uplynuti reakéni doby vysuste prebytky proudem vzduchu
bez pfimési vody a oleje.

B)Na vazebnou plochu aplikujte mikrostétec¢kem Monobond
Etch & Prime® a po dobu 20 sekund jej vtirejte do povrchu.
Nechte reagovat dalSich 40 s. Poté Monobond Etch & Prime
dlikladné oplachnéte vodou a nahradu vysusujte silnym
proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje po dobu cca
10 sekund.
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zhotovenych z oxidu zirkoniéitého (Zr0,)

Z ddvodu lepsi manipulace nasad'te keramickou strukturou
pred piskovanim na drzak (nap¥ mikrobrush).

Vnéjsi plochy keramické struktury chrante nanesenim vrstvy
vosku.

Z ddvodu lepsi kontroly nad piskovanim je mozné vazebny
povrch obarvit popisovaéem.

Obezretné opiskujte vazebny povrch keramické struktury podle
pokyn( vyrobce.

Ocistéte keramickou strukturu parni Cistickou nebo v
ultrazvukové lazni.

Po ocisténi nesmi byt vazebna plocha za zadnych okolnosti
kontaminovana, nebot by to mohlo vést k selhdni vazby.

Na ocisténé vazebné plochy aplikujete vhodny vazebny
prostfedek pro oxid zirkonicity (napf. Monobond® Plus) a
nechte reagovat po dobu 60 s. Po uplynuti reakéni doby zbytek
vysuste proudem vzduchu bez pfimési vody a oleje.

zhotovenych z PMMA (napf- Telio® CAD A16)

Pti pripravé pro adhezivni cementaci aplikujte na vazebnou
plochu struktury zhotovené z Telio CAD vhodny svétlem
tuhnouci kondicionér.

Podrobnégjsi informace najdete také v ndvodu k pouZiti
pripravku na kondiciovani.

Cementace s Multilink Hybrid Abutment

Pro cementaci si pripravte vycisténé a kondiciované
komponenty (keramickou strukturu, titanovou bazi).

Nasledny postup cementace musi byt proveden rychle a
plynule. Doba zpracovani Multilink Hybrid Abutment je
pfiblizné 2 min. pfi teplot& 23 °C (+1°C).

Plati obecna zasada, Ze pred kazdym pouZitim se na strikacku
Multilink Hybrid Abutment nasazuje nova michaci kanyla.
Aplikujte tenkou vrstvu Multilink Hybrid Abutment pfimo z
michaci kanyly na vazebny povrch baze a keramické nebo
PMMA struktury.

Michaci kanylu ponechte na automix strikacce aZ do dalsiho
pouziti. Zbytek cementu v kanyle zpolymeruje a funguje jako
uzaver.

Strukturu umistéte na zakladnu tak, aby polohovaci znacky byly
v zakrytu.

Obé ¢asti lehce a rovhomérné pritlacte k sobé a zkontroluje
spravnou relativni polohu obou ¢asti (pfechod mezi bazi a
strukturou).

Nasledné obé ¢asti po dobu 5 sekund tésné pritlacte k sobé.
Opatrné odstrante prebytek materidlu v kanalu pro Sroubek,
napf. krouzivymi pohyby mikrobrushe nebo Stétecku.

DuleZité: Prebytky se nesmi odstrafovat pred zacatkem
tuhnuti, tj. 3 minuty po smichani. Za timto G¢elem pouZijte
vhodny nastroj (napf. Le Cron). Casti udrZujte na misté lehkym
pritlakem.

Na cementadni spoj naneste glycerinovy gel (napf: Liquid Strip),
aby se zamezilo vytvoreni inhibicni vrstvy. Glycerinovy gel je
nutno nanaset opatrng, aby se predeslo jeho smiseni s
kompozitem nebo jeho vytlaceni. Gel je nutno ponechat na
cementacnim spoji az do dokonceni polymerace.

Poté se po dobu 7 minut necha probéhnout samopolymerace
kompozitniho cementu.

Dulezité: Castmi nehybejte, dokud nebude Multilink Hybrid
Abutment zcela vytvrzeny. PridrZujte je na misté napf. pomoci
diamantové pinzety.

Po dokoncéeni samopolymerace oplachnéte glycerinovy gel
vodou.

Opatrné vylestéte cementacni spoj gumovymi lesticimi
nastroji pfi nizké rychlosti (< 5 000 ot/min), aby se zamezilo
prehfivani

Pomoci vhodnych rotacnich nastrojd odstrarite veskeré zbytky
cementu v kanalu pro Sroubek.

Nahradu oparujte.



3  Bezpecnostni upozornéni

- Vpfipadé zavaZnych incidentd souvisejicich s produktem
kontaktujte spolecénost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclarcom
a své mistni verejné zdravotnické Urady.

- Aktudlni ndvod k pouZiti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke
stazeni na webovych strankach spoleénosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- Vysvétleni symbold: www.ivoclarcom/elFU

- Souhrn Udajli o bezpeénosti a klinické funkci (Summary of Safety
and Clinical Performance — SSCP) je k dispozici v Evropské
databadzi zdravotnickych prostiedkd (European Database on
Medical Devices) (EUDAMED) na webu https://ec.europa.eu/tools/
eudamed.

- Zakladni UDI-DI: 76152082ACEMEQQ03DZ

Varovani

- Dodrzujte bezpednostni list (SDS) (je k dispozici v Sasti s
dokumenty ke stazeni na webovych strankach spole¢nosti
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Vyhnéte se jakémukoli kontaktu nevytvrzeného materidlu s
pokoZzkou/sliznici a o¢ima.

- Nevytvrzeny materidl m(ze zpUsobit mirné podrazdéni a mdze
vést k senzibilizaci vici metakrylatdm.

- BézZné lékarské rukavice nenabizeji Zadnou ochranu proti
senzibilizujicimu Uginku metakrylatd.

Informace k likvidaci produktu
Zbytky materialu se musi likvidovat v souladu s prislusnymi
vnitrostatnimi predpisy.

Zbytkova rizika

UZivatelé si musi byt védomi skutecnosti, Ze jakykoli stomatologicky
zakrok v Ustni duting zahrnuje urcita rizika.

Jsou zndma nasleduijici klinicka zbytkova rizika:

- Selhani adhezivni vazby

4  Doba pouzitelnosti a skladovani

- Teplota skladovani 2-28 °C

- Po pouZiti uchovavejte automix stikacku s nasazenou michaci
kanylou.

- Vyrobek nepouZzivejte po uplynuti uvedené exspirace.

- Exspirace: viz Udaje na stfikackach a obalech.

Pred pouZzitim vizualné zkontrolujte obal a vyrobek, zda nejsou
poskozeny. V pripadé jakychkoli pochybnosti se obratte na spole¢nost
Ivoclar Vivadent AG nebo na mistniho prodejce.

5 Dalsi informace

Material uchovavejte mimo dosah déti!
Ne vSechny produkty jsou dostupné ve vSech zemich.

Materidl byl vyvinut vyluéné k pouZiti ve stomatologii. Zpracovani je nutné provadét vyhradné podle navodu k
pouziti. Neneseme odpovédnost za Skody zplsobené nedodrzenim navodu nebo uvedené oblasti aplikace.
UZivatel nese odpoveédnost za otestovani materialu z hlediska jeho vhodnosti a pouZiti pro jakykoli Ucel, ktery
neni vyslovné uveden v navodu k pouZiti.

ivoclar.com

ivoclar
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Slovensky

Hybridny abutment Korunka hybridného abutmentu

Korunka

Konstrukcia
Konstrukcia

Adhézny podklad Adhézny podklad

1  Uréené poutzitie

Ugel pouZitia

Trvalé extraoralne spojenie Struktur vyrobenych z litium-disilikdtove]
sklokeramiky, oxidu zirkdnia alebo PMMA na adhéznych podkladoch

vyrobenych z titanu, resp. zliatiny titanu na vyrobu hybridnych nahrad
podporenych implantatmi na nahradu jednotlivych zubov.

Ciel'ova skupina pacientov
Dospeli pacienti s dentalnymi implantatmi

Zamysl'ani pouZivatelia/Specialne Skolenie

- Zubni lekari (vyroba nahrad ,pri zubarskom kresle")

- Technici zubnych laboratdrii (zhotovovanie zubnych néhrad
v zubnom laboratériu)

- Specialne skolenie nie je potrebné.

PouZitie
Len na pouzitie v dentalnej oblasti.

Opis

Multilink Hybrid Abutment je polymérovy zubny tmeliaci kompozit
(extraordine samovytvrdzovanie) uréeny na trvali cementaciu
konstrukeii vyrobenych z litium-disilikatovej sklokeramiky, oxidu
zirkonicitého alebo PMMA na adhéznych podkladoch z titanu, resp.
titdnovej zliatiny, na vyrobu hybridnych abutmentov alebo hybridnych
koruniek abutmentov.

Technické $pecifikacie

Klasifikacia podl'a normy IS0 4049

- Typ2/Trieda1

- Zubna polymérova tmeliaca hmota (extraoraine
samovytvrdzovanie)

Odtiene
HO 0 (vysoka nepriehladnost)

Cas spracovania

Casy spracovania a vytvrdzovania zavisia od teploty okolia. Po
aplikovani pripravku Multilink Hybrid Abutment zo striekacky s
automatickym mieSanim platia nasledujuce casy:

Pri izbovej teplote 23 °C = 1°C

Cas spracovania pribl. 2 min

Cas vytvrdzovania (vratane

< . pribl. 7 min
gasu spracovania)

Cas spracovania a ¢as vytvrdzovania sa pri vysSich teplotach skracujd a
pri nizSich teplotach sa predIzZuju.

Pomer zmiesavania

Multilink Hybrid Abutment sa vzdy davkuje zo striekacky s
automatickym miesanim v optimalnom pomere.

Indikacie

Ciastogny edentulizmus v prednej a zadnej oblasti

Oblasti pouZitia:

Trvalé extraoralne spojenie Struktur vyrobenych z litium-disilikatove]
sklokeramiky, oxidu zirkonia alebo PMMA na adhéznych podkladoch
vyrobenych z titdnu, resp. zliatiny titanu na vyrobu hybridnych nahrad
podporenych implantdtmi na nahradu jednotlivych zubov.

Kontraindikdcie

Kontraindikacie tohto vyrobku

- intraordlne tmelenie,

- aknie je mozné pouZit predpisanu techniku spracovania,

- pripreukdzanej alergii pacienta na niektoru zo zloZiek materidlu
Multilink Hybrid Abutment.

Obmedzenia poufZitia

Multilink Hybrid Abutment sa spracovava pri izbovej teplote. Nizke
(nizsie) teploty mdzu spdsobit problémy pri davkovani a miesani
materidlu a pred|Zit ¢as spracovania a vytvrdzovania.

Vedl'ajsie ucinky
Systémové ved!ajsie ucinky nie st zndme. V individudlnych pripadoch
boli hlasené alergické reakcie na jednotlivé zlozky.

Interakcie

- Fenolové zlu¢eniny (napr. olej zo zimol'uba okolikatého, eugenol)
inhibuju polymerizaciu. Z tohto dévodu je potrebné vyhnit sa
pouZitiu vyrobkov obsahujucich tieto zlu¢eniny, napr. pripravkov
na vyplachovanie Ust a do¢asnych cementov.

- Dezinfekéné prostriedky s oxidaénym ucinkom (napr. peroxid
vodika) mbzu reagovat s iniciaénym systémom, ¢o mbze zhorsit
proces vytvrdzovania. Preparovany zub preto nedezinfikujte
oxidacnymi ¢inidlami.

Klinicky prinos
- Rekonstrukcia Zuvacej funkcie
- (Obnova estetiky

ZloZenie

Bariové sklo, Bis-EMA, oxid titanicity, trifluorid yterbity, HEMA, Bis-GMA,
UDMA, zmiesany oxid Si-Zr, barnato-hlinito-fluorosilikdtové sklo, oxid
kremigity

Celkovy obsah anorganického plniva je pribl. 36 obj. %.
Velkost astic anorganickych piniv: od 015 um do 76 um



Pouzivanie

Podrobnejsie informacie najdete aj v ndvode na pouZitie
vyrobkov pouZzivanych s pripravkom Multilink Hybrid Abutment.

Preparacia adhézneho podkladu (napr. Viteo® Base Ti)
Adhézny podklad sa musi preparovat podl'a pokynov vyrobcu.

Adhézny podklad sa vycisti v ultrazvukovom kupeli alebo

parnym ¢isticom a nasledne sa vysusi prudom vzduchu.

Adhézny podklad sa priskrutkuje na modelovy analdg.

Konstrukcia sa umiestni na adhézny podklad a vzajomna poloha

sa oznaci vode odolnym perom. Ul'ahéi to zachovanie spravne;j

vzajomnej koneénej polohy po zostaveni komponentov v

neskorsej faze.

Vystupujuci profil adhézneho podkladu sa nesmie pieskovat ani

Ziadnym spdsobom upravovat!

Ak vyrobca odportca opieskovat kontaktné povrchy, treba

dodrZiavat nasledovny postup:

- Na ochranu vystupujuceho profilu pouzite tvrdy modelovaci
vosk, pretoZe sa da neskdr I'ahko odstranit.

- Voskom utesnite aj skrutkovy kanal.

- Povrch adhéznej plochy opatrne opieskujte podla pokynov
vyrobcu.

- Na ¢Cistenie pouzite nastroj a prud pary. Dékladne odstrante
vSetky zvysky vosku.

Z3aklad vycistite v ultrazvukovom kupeli alebo parnym cisticom

a vysuste ho pradom vzduchu.

Po vy&isteni nesmie byt adhézny povrch za Ziadnych okolnosti

kontaminovany, pretoZe by to zhorsilo kvalitu spoja.

Na vycCistené adhézne plochy naneste vhodny spojovaci

prostriedok na titan (napr. Monobond Plus) a nechajte

60 sekund reagovat. Po Gase reakcie vysuste vzduchom

bez vody a oleja.

Kanalik na skrutku utesnite penovou peletou alebo voskom.

Adhézny povrch sa pri tomto postupe nesmie kontaminovat.

Ak pouzivate Viteo Base Ti, vlozte do kanalika na skrutku

titdnoveho podkladu ¢ap skrutkovacieho kanalika Viteo.

Cap do kanalika sa da skratit skalpelom.

Preparacia konstrukcii

zhotovenych z litium-disilikatovej sklokeramiky

(napr. IPS e.max® CAD/Press)

Keramicka konstrukcia sa pri priprave na cementaciu nesmie

pieskovat.

Titanovy adhézny podklad vycistite v ultrazvukovom kupeli

alebo parnym ¢isticom a vysuste ho priudom vzduchu.

Po vygisteni nesmie byt adhézny povrch za Ziadnych okolnosti

kontaminovany, pretoze by to zhorsilo kvalitu spoja.

Na ochranu vonkajsich povrchov a glazovanych oblasti sa moze

pouZit vosk.

Existuju dve moznosti preparacie adhéznej plochy:

a) Adhézny povrch 20 sekind naleptavajte 5 % kyselinou
fluorovodikovou (IPS Ceramic Etching Gel). Nasledne
adhézny povrch dokladne oplachnite prudom vody a vysuste
vzduchom bez obsahu oleja. Na vycistent adhéznu plochu sa
nanesie spojivo obsahujtce silan (napr. Monobond Plus) a
necha sa 60 sekund reagovat. Po 8ase reakcie vysuste
vzduchom bez vody a oleja.

b) Monobond Etch & Prime naneste na adhézny povrch
mikrosStetcom a 20 s ho vtierajte do povrchu. Nechajte
reagovat dalsich 40 s. Potom dokladne oplachnite Monobond
Etch & Prime vodou a vysuste nahradu silnym pridom
vzduchu bez obsahu vody a oleja priblizne 10 sekund.
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vyrobené z oxidu zirkoniéitého (Zr0,)

Na ul'ah¢enie manipuldcie sa keramicka konstrukcia pred
pieskovanim pripevni na drZiak (napr. mikrostetec).
Vonkajsie povrchy keramickej konstrukcie chrante voskom.

V zaujme lepsej kontroly pieskovania moZete adhézny povrch
zafarbit permanentnym znatkovaGom.

Adhézny povrch keramickej konstrukcie dokladne opieskujte
podla pokynov vyrobcu.

Keramicka konstrukcia sa vycCisti parnym ¢isticom alebo v
ultrazvukovom kupeli.

Po vyg&isteni nesmie byt adhézny povrch za Ziadnych okolnosti
kontaminovany, pretoze by to zhorsilo kvalitu spoja.

Na vyGistené adhézne plochy naneste vhodny spojovaci
prostriedok na oxid zirkoni¢ity (napr. Monobond © Plus) a
nechajte 60 sekind reagovat. Po Gase reakcie vysuste
vzduchom bez vody a oleja.

vyrobené z PMMA (napr. Telio® CAD A16)

Pri priprave na adhéznu cementdciu naneste kondicionér na
baze MMA vytvrdzujlci svetlo na adhéznu plochu konstrukcie
Telio CAD.

Podrobnejsie informacie najdete aj v ndvode na poufZitie
kondicionéra.

Cementacia pomocou Multilink Hybrid Abutment

VycCistené a upravené komponenty (keramicka konstrukcia,
titdnovy adhézny podklad) pripravte na cementaciu.
Nasledna cementacia sa musi vykonat rychlo a bez
prerusenia. Cas spracovania Multilink Hybrid Abutment je
pribl. 2 min. pri 23 °C (£ 1 °C).

\Seobecne plati, Ze pred kazdym pouZitim sa na striekacku s
pripravkom Multilink Hybrid Abutment pripoji nova miesacia
Spicka.

Na adhézny povrch adhézneho zakladu a na adhézny povrch
keramickej konstrukcie alebo konstrukcie PMMA naneste
tenkd vrstvu Multilink Hybrid Abutment priamo z miesace;j
Spicky.

Ponechajte miesaciu Spicku na automatickej zmiesavace;j
striekacke az do d'alSieho pouZitia. ZvySny cement v Spicke
spolymerizuje a sluzi ako tesnenie.

Konstrukciu nasad'te na podklad tak, aby sa zarovnali znacky
polohy.

Komponenty zlahka a rovnomerne pritlacte k sebe a
skontrolujte spravnu relativnu polohu (prechod medzi
podkladom a keramickou konstrukciou).

Komponenty potom pevne pritladte k sebe na b sekund.
Prebyto¢nu hmotu v kanaliku na skrutku starostlivo odstrante
kruzivymi pohybmi, napr. mikrostetcom alebo Stetcom.
Ddlezité upozornenie: Pred zaciatkom vytvrdzovania, t. j.

3 minuty po zmiesani, neodstranujte kruhovu prebytocnu
hmotu. Na tento Géel pouZite vhodny nastroj (napr. Le Cron).
Komponenty pridrZte na mieste, pouZzite mierny pritlak.

Na cementadny spoj naneste glycerinovy gél (napr. Liquid
Strip), aby sa predislo vytvoreniu inhibiénej vrstvy. Glycerinovy
gél sa musi nanasat opatrne, aby sa predislo jeho zmiesaniu s
kompozitom alebo vytlaceniu kompozitu. Gél sa musi ponechat
na cementa¢nom spoji az do Uplnej polymerizacie.

Nasledne sa kompozitny cement necha 7 minut samovolne
Uplne spolymerizovat.

DoleZité upozornenie: Komponenty nepresuvajte, kym hmota
Multilink Hybrid Abutment Uplne nevytvrdne. PridrZte ich na
mieste, napriklad pinzetou potiahnutou diamantom.

Po dokonceni samovolnej polymerizacie oplachnite glycerinovy
gél vodou.

Opatrne prelestite cementacny spoj gumovymi leSti¢kami pri
nizkych otaékach (< 5000 ot/min), aby sa predislo prehriatiu
Odstrante vsetky zvysky cementu z kanalika na skrutku
vhodnymi rotaénymi nastrojmi.

Nahradu vycistite parou.



3  Bezpeénostné poznamky

- Prizdvaznych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa
obratte na spoloénost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarcom
a miestne Urady verejného zdravotnictva.

- Aktudlne ndvody na pouZitie su k dispozicii v sekcii suborov na
prevzatie na webovom sidle spolocnosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- Vysvetlenie symbolov: www.ivoclarcom/elFU

- Suhrn parametrov bezpetnosti a klinického vykonu (SSCP) ziskate
z Eurdpskej databazy zdravotnickych pomdcok (EUDAMED) na
adrese https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Zakladny UDI-DI: 76152082ACEMEQQ3DZ

Upozornenia )

- Dodrziavajte aktudlnu Kartu bezpecnostnych udajov (KBU)
(k dispozicii v sekcii suborov na stiahnutie na webovej lokalite
spolo¢nosti Ivoclar Vivadent AG www.ivoclarcom).

- Zabrante kontaktu nepolymerizovanej hmoty s pokozkou, sliznicou
a o6ami.

- Nevytvrdend hmota mbZe sposobit mierne podrazdenie
a senzibilizaciu voci metakrylatom.

- BeZne predavané zdravotnicke rukavice nezarucuju ochranu proti
senzibilizacnému ucinku metakrylatov.

Informdcie o likvidacii
Zvy3$né zasoby sa musia zlikvidovat v stlade s prislusnymi
vnutrostatnymi pravnymi poziadavkami.

Zvyskoveé rizika

PouZivatelia by si mali byt vedomi, Ze kazdy dentalny zakrok v Ustnej
dutine je spojeny s urcitymi rizikami.

Zname su tieto klinické zvyskové rizika:

- Zlyhanie adhezivneho spojenia

4  CGas pouziteI'nosti a skladovatel'nost

- Skladovacia teplota 2 - 28°C

- Po pouziti skladujte automaticku zmieSavaciu striekacku s
nasadenym miesacim hrotom.

- Vyrobok nepouZivajte po uvedenom datume exspirdcie.

- Datum exspirdcie: pozrite si Udaje na injekénych striekackach
a na baleniach.

Pred pouzitim skontrolujte pohladom, ¢i obal a vyrobok nie su
poskodené. V pripade akychkolvek pochybnosti sa obratte na
spolo¢nost Ivoclar Vivadent AG alebo na miestneho predajcu.

5 DalSie informacie
Materidl uchovavajte mimo dosahu deti!
Nie vSetky vyrobky st dostupné vo vsetkych krajindch.

Tato hmota bola vyvinuta len na pouZitie v zubnom lekarstve. Spracovanie musi prebiehat striktne pod!a ndvodu
na pouZitie. robca nepreberd Ziadnu zodpovednost za $kody spdsobené nedodrZanim navodu na pouZitie
alebo predpisanej oblasti aplikacie. PouZivatel je zodpovedny za testovanie materidlu ohl'adom jeho vhodnosti a
pouZitia na akykolvek Ucel, ktory nie je vyslovne uvedeny v ndvode na poufitie.

ivoclar.com

ivoclar
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Hibrid felépitmény Hibridfelépitmény-korona

Korona Potlas
Potlas
Kotbalap Kotbalap

1  Rendeltetésszerii hasznalat

Javasolt felhasznalds

Litium-diszilikat Gvegkeramiabal, cirkdnium-oxidbdl vagy PMMA-bol
készilt potlasok tartds extraoralis ragasztasa titan/titan 6tvozetbol
készllt ragasztdalapokra implantdtummal tamogatott hibrid
fogpotlasok készitéséhez, sz0ld fogak potlasara.

Célcsoport
Fogdszati implantatummal rendelkezé felnétt paciensek

Javasolt felhasznalok/specialis képzés

- Fogorvosok (egy fazisban térténé [chairside] fogpdtldskészités)

- Fogtechnikusok (fogaszati laboratériumban fogpdtlasok
eldallitasa)

- Nincs sziikség specialis képzésre.

Felhasznalas
Csak fogaszati célu felhasznalasra.

Leiras

A Multilink Hybrid Abutment egy polimeralapt fogdaszati Iigosito
kompozit (extraordlisan 6nkotd), amely litium-diszilikat Gvegkerdmia,
cirkénium-oxid vagy PMMA patldsok tartds beragasztasara, hibrid
felépitmények vagy hibridfelépitmény-koronak titanbdl vagy
titdndtvozethol készilt kotGalapokra torténd elkészitése soran.

Mszaki specifikaciok
Az 1S0 4049 szabvany szerinti osztalyozas

- l.tipus / 1. osztaly
- Polimer alapu fogaszati ragasztdanyag (extraoralis, nkotd)

Arnyalatok
HO 0 (Nagyon &ttetszé)

Megmunkalasi id6

A megmunkalasi és kétési idd a kornyezeti hdmeérséklettdl fiigg. Miutan
megtortént a Multilink Hybrid Abutment kiadagolasa az automix
fecskenddbdl, a kovetkezo idotartamok alkalmazanddak:

Szobahdmérsékleten: 23 °C £1°C

Megmunkalasi idé kb. 2 perc

Kotési idd (beleértve a

megmunkalasi idét) kb. 7 perc

A megmunkalas és kétési idétartamok magasabb homeérséklet esetén
rovidebbé, mig alacsonyabb hémérséklet esetén hosszabba valnak.

Keverési arany
A Multilink Hybrid Abutment mindig az optimalis ardnyban van
adagolva az automix fecskenddben.

Javaslatok
Részleges fogvesztés anterior és poszterior régidban

Az alkalmazds terdiletei:

Litium-diszilikat Gvegkeramiabal, cirkdnium-oxidbdl vagy PMMA-hI
készilt potlasok tartds extraoralis ragasztasa titan/titan 6tvozetbol
kész(lt ragasztdalapokra implantatummal tamogatott hibrid
fogpdtlasok készitéséhez, szol6 fogak pdtlasara.

Ellenjavallatok

A termék haszndlata nem javasolt

- haaragasztas szajon belll térténik;

- haazeldirt kivitelezési technika nem alkalmazhato;

- haismert, hogy a paciens allergias a Multilink Hybrid Abutment
barmely 0sszetevdjére.

A felhasznaldst érint6 korlatozasok

A Multilink Hybrid Abutmenttel szobahémérsékleten kell dolgozni.
Az alacsony(abb) hémérséklet miatt nehezebbé valhat az anyag
adagolasa és keverése, a megmunkalds és kdtési idé pedig
meghosszabbodhat.

Mellékhatasok

Szisztémas mellékhatasok eddig nem ismertek. Egyedi esetekben
jelentettek individualis komponensekkel szembeni allergias reakciokat.

Kolcsonhatasok

- Afenolos anyagok (pl. eugenol, wintergreen-olaj)
megakadalyozzak a polimerizaciot. Kovetkezésképpen az ezen
komponenseket tartalmazd termékek (pl. szajoblitok és ideiglenes
ragasztokompozitok) hasznalatat kerdini kell.

- Oxidalo hatdsu fertétleniték (pl. hidrogén-peroxid)
kdlcsdnhatasba keriilhetnek az inicidtorral, amely viszont
akadalyozhatja a polimerizaciot. Ezért a preparaciot tilos
oxidaldszerekkel fert6tleniteni.

Klinikai elényok
- Ragofunkcio helyredllitasa
- Esztétikai fogpotlas

Osszetétel

Bariumdiveg, etoxildlt biszfenol-A-dimetakrilat, titdn-oxid, itterbium-
trifluorid, 2-hidroxietil-metakrilat, biszfenol-A-glicidil-metakrilat,
uretan-dimetakrilat, szilicium-cirkdnium kevert oxid, barium-
aluminium-fluorszilikat Gveg, szilicium-dioxid

A szervetlen tolt6anyagok teljes térfogata kb. 36 tf%.
A szervetlen tdmoanyagok részecskemeérete: 0,15-7,6 um
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Hasznalat

Arészletesebb informacidt megnézheti a Multilink Hybrid

Abutmenttel egytt hasznalt termékek hasznalati utasitasaban.

Ragasztasi fellilet (pl. Viteo® Base Ti) elékészitése
Az el6készités soran kovesse a gyartd utasitasait.

Tisztitsa meg a felszint ultrahangos kadban vagy gézzel, majd

levegdvel szaritsa meg.

Akotdalap a modell analdghoz van csavarozva.

Apétlast a kotbalapra kell helyezni, az egymashoz viszonyitott

poziciot pedig vizallo tollal kell jeldini. Igy kénnyebb az

egymashoz viszonyitott végleges helyzet megtalalasa az
elemek késdbbi 6sszerakasa soran.

Aragasztasi felllet emergenciaprofilja nem homokfujhaté,

illetve semmilyen madon nem mddosithatd!

Ha a gyarto az érintkezo fellletek homokfuvasat javasolja,

tartsa be a kdvetkez0 eljarast:

- Az emergenciaprofil védelmére kemény mintazdviasz
alkalmazando, mivel ezt a tipusu anyagot késébb kénnyebb
eltavolitani.

- Acsavarcsatornat is zarja le viasszal.

- Ovatosan homokfujja a ragasztasi felliletet a gyarto
utasitasai szerint. }

- Atisztitashoz hasznaljon mUszert és g6zsugarat. Ugyeljen r3,
hogy alaposan tavolitson el minden viaszmaradvanyt.

Tisztitsa meg az alapot ultrahangos kadban vagy goztisztitoval,

majd szaritsa meg levegdvel.

Aragasztdfelllet megtisztitdsa utdn semmilyen kérdimények

kozott nem érheti szennyezddés, mert ez rontana a kotést.

A megtisztitott fellletekre vigyen fel titdnhoz alkalmas bondot

(pl. Monobond Plus), és hagyja 60 masodpercig reagalni. A

reakcioid6 utdn szaritsa meg a maradékot viz- és olajmentes

levegdvel.

Zarja le a csavarcsatornat habpellettel vagy viasszal.

A felllet nem szennyezédhet a folyamat soran.

Viteo Base Ti hasznalata esetén a Viteo Screw Channel Pin a

titdnalap csavarcsatornajaba illesztendd. A Channel Pin szike

hasznalataval roviditheto.

Pétlasok elokészitése

litium-diszilikat Giveg-keramiabdl (pl. IPS e.max® CAD/Press)

A kerdmiapdtlds nem homokfujhato, ha mar elékészitettiik

beragasztasra.

Tisztitsa meg restaurdtumot ultrahangos kadban vagy

gOztisztitdval, majd szaritsa meg levegdvel.

Aragasztéfelllet megtisztitdsa utan semmilyen kérilmények

kozott nem érheti szennyezddés, mert ez rontana a kotést.

Akilso felszinek és a bevont terlletek védelmére viasz

hasznalhato.

Aragasztasi felllet el6készitésére két lehetdség all

rendelkezésre:

a) A ragasztasi feluletet 5%-os fluorsavval (IPS Ceramic sav)
20 masodpercig savazza. Ezt kdvetéen alaposan oblitse le
folyo viz alatt, majd olajmentes levegdvel szaritsa meg.
Vigyen fel szildntartalmu bondot (pl. Monobond Plus) a
megtisztitott felliletre, és hagyja 60 masodpercig reagalni. A
reakcioid6 utan szaritsa meg a maradékot viz- és olajmentes
levegdvel.

b) Mikroecset segitségével vigye fel a Monobond Etch & Prime®
anyagot a ragasztando fellletre, majd 20 masodpercig
dorzsolje. Hagyja, hogy az anyag még 40 masodpercig
hasson. Ezt kdvetéen oblitse le a Monobond Etch & Prime-ot
vizzel, a fogpodtlast pedig szaritsa meg erds, viz- és
olajmentes levegdsugarral, kordlbelll 10 masodpercig.
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cirkénium-oxidbol (Zr0,)

A kdnnyebb kezelés érdekében a kerdmiapotlast homokfujas
eldtt rogzitse egy tartdra (pl. mikrokefe).

Védje a kilsé fellleteit viaszbevonattal.

A homokfujas jobb ellendrzése érdekében szinezze be a
ragasztasi fellletet tartos filccel.

Ovatosan, a gyarto utasitasainak megfeleléen homojfujja a
keramiapotlas ragasztasi fellletét.

Tisztitsa g6ztisztitdval vagy ultrahangos flirdében.
Aragasztofelllet megtisztitasa utan semmilyen kérilmények
kozott nem érheti szennyezddés, mert ez rontana a kotést.

A megtisztitott fellletekre vigyen fel cirkonium-oxidhoz
alkalmas bondot (pl. Monobond® Plus), és hagyja

60 masodpercig hatni. A reakcioid6 utan szaritsa meg a
maradékot viz- és olajmentes levegdvel.

polimetil-metakrilatbdl késziilt (pl. Telio® CAD A16)

Az adheziv beragasztas eldkészitéseként alkalmazzon
MMA-alapu fényrekétd kondicionaldt a Telio CAD vaz ragasztasi
fellletén.

Részletesebb informaciokért, kérjik, olvassa el a kondicionald
hasznalati utasitasat is.

Beragasztas Multilink Hybrid Abutment hasznalataval

A megtisztitott és kondicionalt elemeket (keramiapdtlas, titan
ragasztasi felulet) készitsik el6 beragasztasra.

A kovetkezo beragasztasi eljarast gyorsan és megszakitas
nélkiil kell végrehajtani. A Multilink Hybrid Abutment
megmunkalasi ideje 23 °C (£1°C) hémérsékleten koriilbeliil

2 perc.

Alapszabaly, hogy a Multilink Hybrid Abutment fecskend6
minden hasznalata el6tt Uj keverdesért kell csatlakoztatni.
Vigyen fel egy vékony réteget a Multilink Hybrid Abutmentbdl,
kozvetlendl a keveréesorbdl a titan alap kotési fellletére, illetve
a keramiapdtlas ragasztasi feliiletére.

Hagyja a keverdesért az automix fecskenddn a kdvetkezd
hasznalatig. A maradék polimerizalddott cement zarasként
funkcional.

Helyezze a potlast az alap folé Ugy, hogy a helyzetjelzések
egybeessenek.

Nyomja 0ssze 6ket kdnnyedén és egyenletesen, és ellendrizze
az helyes egymashoz viszonyitott helyzetiiket (alap/pdtlas
atmeneti kGtése).

Ezt kdvetben szorosan nyomja dssze az alkotdrészeket

5 masodpercen at.

Ovatosan tavolitsa el a maradékot a csavarcsatornabdl pl.
mikrokefe vagy kefe felhasznalasaval, forgd mozdulatokkal.
Fontos: A felesleg nem tavolithato el a polimerizacio
megkezdése eldtt, példaul keverés utan 3 perccel. A célnak
megfelelé eszkozt hasznaljon (pl. Le Cron). Tartsa a részeket a
helyén enyhe nyomassal.

A ragasztasi érintkezésen hasznaljon glicerines gélt (pl. Liquid
Strip), hogy ne alakulhasson inhibicids réteg.

A glicerines gélt dvatosan kell alkalmazni, kerllni kell a
kompozittal vald keverését vagy vegyitését. A gélt a poli-
merizacio befejez6déséig a ragasztasi érintkezésen kell hagyni.
Ezutan hagyja a kompozitragasztot 7 percig teljesen
autopolimerizaladni.

Fontos: Ne mozgassa a részeket, amig a Multilink Hybrid
Abutment tokéletesen meg nem kotott. Tartsa 6ket helyben
pl. gyémantboritasu csipesz segitségével.

Az autopolimerizacio befejezése utan oblitse le a glicerines gélt
vizzel.

A tulmelegedés elkeriilése érdekében gumipolirozé
hasznalataval, alacsony sebességgel (< 5,000 rpm), évatosan
polirozza a ragsztasi érintkezést

Megfeleld forgémUszerrel tavolitsa el a csavarcsatornaban 1évé
maradvanyokat.

A restaurdtum behelyezése



3  Biztonsaggal kapcsolatos megjegyzések

- Habarmilyen komoly incidens merdlne fel a termékkel
kapcsolatban, kérjik, 1épjen kapcsolatba velink:
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, weboldal: www.ivoclar.com, valamint az illetékes
hatosaggal is — 1asd a hasznalati utasitasban.

- Atermék érvényes hasznalati utasitasa letéltheto az
Ivoclar Vivadent AG weboldalardl (www.ivoclar.com).

- Aszimbdlumok magyarazatat lasd: www.ivoclarcom/elFU

- Abiztonsdgi és klinikai teljesitmény dsszefoglaldja (SSCP)
lekérheto az orvostechnikai eszkdzok eurdpai adatbazisabdl
(EUDAMED): https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Basic UDI-DI: 76152082ACEMEQ03DZ

Figyelmeztetések

- Vegye figyelembe a biztonsagi adatlapon (SDS) feltlintetett
informacidkat. Az adatlap az Ivoclar Vivadent AG weboldalardl
tolthetd le: www.ivoclarcom.

- Kerllje a még meg nem polimerizalédott anyag bérrel/
nyalkahartyaval érintkezését vagy szembe jutdsat.

- Ameg nem kotott anyag enyhe irritacidt, és metakrilatokkal
szembeni érzékenységet okozhat.

- Akereskedelemben kaphatd orvosi kesztylk nem nyujtanak
védelmet a metakrilatok érzékenyit6 hatdsa ellen.

Hulladékkezelés

A termékek maradékat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi eléirasoknak

megfelelden kell artalmatlanitani.

Jarulékos kockazatok

Atermék felhasznaldjanak tudataban kell lennie, hogy barmilyen,
a szdjuregben végzett fogadszati beavatkozas hordoz bizonyos
kockazatokat.

Az ismert jarulékos kockazatok a kovetkezok:

- Sikertelen polimerizacio

4  Felhasznalhatdésagi idotartam és tarolas

- Tarolasi hémérséklet 2-28 °C

- Hasznalat utdn az automix fecskendot a keveresérrel egyditt
tarolja.

- Alejaratiid6 utan tilos felhasznalni a terméket.

- Lejaratiid6: 1dsd a fecskend6kdn és a csomagolason taldlhatd
informacidkat.

Hasznalat el6tt nézze meg a csomagolast és a termeéket,
hogy nem sérilt-e. Barmilyen kétség esetén, kérjlk, forduljon az
Ivoclar Vivadent AG-hoz vagy helyi forgalmazdjahoz.

5 Tovabbi megjegyzések

Gyermekektdl tavol tartandd!
A termékek nem feltétlenll érhetdk el minden orszaghan.

Ezt a terméket kizarolag fogaszati célu felnasznaldsra fejlesztették ki. A termék felhasznalasat szigordan a
Hasznalati utasitasban leirtak szerint kell elvégezni. A gyartd nem felel azokért a karokért, amelyek mas
terileten torténd alkalmazas vagy nem szakszer(i feldolgozas miatt keletkeztek. A felnasznald a felelds a
termék alkalmassaganak ellendrzéséért, és minden, az ebben a hasznalati utasitasban nem kifejezetten
emlitett célra vald hasznalatért.

ivoclar.com

ivoclar
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Cpncku

Xn6puoHn abaTMeHT

—— KpyHuua CTpykTypa
CTpyKkTypa
ba3a 3a boHanpare ba3a 3a boHanpare

1 HameHa

KpyHuua xmbpugHor abaTMeHTa

NpepBuheHa HaMeHa

TpajHO eKcTPAoPanHo boHaMParse CTPYKTYPA HANPAaB/bEHMX 04
MNTUjyM-ANCUNMKATHE CTAKN0 KEPAMUKE, LUMPKOHWjYM OKCKAA UNn
PMMA Ha 6a3aMa 3a 60HOMparbe M3paheHuM o TUTaHnjyma/nerype
TUTaHWjyMa 3a U3paay XMbpuaHUX pecTaypaLija ca NoTrnopoM
MMM/IAHTATa 33 3aMEeHyY NojeuMHaYHMX 3y6a.

LUmmbHa rpyna naymjeHaTta
Onpacnv naunjeHTn ca 3y6HUM MMMNNaHTaTMMa

KopucHUUM KojuMa je nponsBog HamerbeH / nocebHa obyka

- CtomaTonosw (M3paaa pecTaypaLmja y opaMHaumin)

—-  3y6Hu TexHnyapu (M3pamda pectaypaLmja y 3y60TEXHNYKO]
nabopatopujn)

- Hema noTpebe 3a nocebHOM 0byKoM.

MNpumeHa
CaMo 3a CTOMATONMOLLIKY ynoTpeoy.

Onwuc

Multilink Hybrid Abutment xnbpuaHy abaTMeHT je CTOMATONOLLKM
KOMMO3WTHM LIEMEHT Ha 6a3m nonnmepa (ekcTpaoparnHa
CaMoMonMMepu3aLnja) 0OCMULLITbEH 3a TPAJHO LIEMEHTUPAHE
CTPYKTYpa M3paheHnx og NUTUjyM-OUCUINKATHE CTaK0 KEPAMUIKE,
LUMPKOHKMjyM okeraa nnn PMMA Ha 6a3ama 3a boHampakse n3paheHnm
0 TUTAHWyMa U TUTAHW]YMCKE Nerype 3a n3paay XmbpuaHmx
abaTMEHTa MK KPYHMLLA XMBPUOHNX abaTMeHTa.

TexHuuke cneundukaumje

Knacudukaumja npema IS0 4049

- Tun2/xnaca

- CTOMATONOLLKM LIEMEHTHX MaTepujan Ha ba3n nonmMmepa
(ekcTpaopasiHa camononMMepr3aLja)

HujaHce
HO 0 (BrCOKa HEMPO3MPHOCT)

Bpeme obpape

Bpeme 0bpaae v Bpeme nonmMMepr3oBakba 3aBUCeE 0 TEMMNepPaType y
0KoNHoj cpeamHu. Kaaa ce Multilink Hybrid Abutment nctucHe n3
LUMPUMLA 33 ayTOMATCKO MeLLakbe, Baxe criedeha BpeMeHa:

Ha co6Hoj Temnepatypu
23°Cx1°C

Bpeme obpane npunba. 2 MUHYTa

Bpeme nonumepmrsaumje

(ykrbyuyjyhu Bpeme 06paae) Mpu6n. 7 MakyTa

Bpeme obpaae v nonuMmepmsaumje ce ckpahyje npy BULLIMM
TeMNepaTypama, a Npoay>KaBa npu HXKNM.

0pHoc Melama
Multilink Hybrid Abutment ce yBek UcTu1ckyje 13 LUNpuLa 3a
QYTOMATCKO MeLLUaH-€ Yy ONTVMANHOM 0HOCY.

UHoukaumje
Kpe3ybocT y aHTEPMOPHOM U MOCTEPMOPHOM PEFNOHY

06nacTtu npumeHe:

TpajHO ekcTpaopanHo boHaMparbe CTPYKTYPA HANPaB/bEHMX 0
NUTW)yM-OMCUNUKATHE CTAKMO KEPAMUKE, LIMPKOHWjYM OKCKOa UK
PMMA Ha 6a3ama 3a 6oHauparbe n3paheHnM o TUTaHujyma/nerype
TUTaHWjyMa 3a M3pady XMOPUOHUX pecTaypaLiMja ca NoTropoM
MMMNAHTaTa 33 3aMEHY NOojeaAnHaYHMX 3yba.

KoHTpanHgukauuje

[pon3BOM je KOHTPANHOMKOBAH

-~ 33 WHTPAOPAIHO LEeMEHTUPaHLE;

- 3KO Huje Moryhe NMpUMEHUTU NPONNCAHY PaaHY TEXHUKY;

-~ aKo je Mo3HaTo Aa je MALUMJEHT aneprmyaH Ha HEKY KOMIMOHEHTY
Multilink xmbpng abatMeHTa.

OrpaHuuerba y Be3u ca ynotpebom

Multilink Hybrid Abutment Tpeba ga ce obpahyje Ha cobHOj
TemnepaTypu. Huxxe TemnepaType Mory fa “3a3oBy noteLukohe npu
MCTUCKMBAHbY M MELLIAHY MaTepujana 1 aa Npofaye Bpeme obpaae u
nonvMmepu3saumje.

HexerbeHa pejctBa

Hncy no3HaTa CMCTEMCKA HEXerbeHa AejCTBA. Y MHAMBUAYANHUM
CnyYyajeBnMa Cy NpujaB/bEHE aneprujcke peakumje Ha nojeanHauHe
KOMTMOHEHTE.

WUHTepakuuje

- OewronHe cyncTaHue (HNp. eyreHon, yrbe 0 3uM3eneHa)
NHXMBMPajy nonuMepun3aumjy. 3aTto Tpeba n3berasatu ynotpedy
npoun3B0o/aa KOj CaAPXKe 0BE KOMMOHEHTE, HMp. TEYHOCT 33
MCMMPaH-Ee YCTa Y MPUBPEMEHE LIEMEHTE.

- OkcvoaTviBHA cpeacTsa 3a AesunHdekunjy (Hnp. BoOOoHMK
NEepOoKCU) MOTY CTYMUTW Y UHTEPAKLMY Ca CUCTEMOM
MHULMjaTOPa M TUME OHEMOTYRUTIX NpoLec NonMMepm3auvje.
360r Tora He Oe3VMHKKY|Te NpenapaLmjy OKCUAATUBHUM
CpeacTBMMa.

KnuHunuke kopuctun

- PekoHcTpykumja dyHKUMjE XBaKaHba
- PecTaypaumja ectetuke

CactaB

Bapujymcko cTtakno, Bis-EMA, TuTaHujymM-okeua, ntepbujym
Tpudnyopua, HEMA, Bis-GMA, UDMA, Si-Zr MeLaHu okcu, 6apujym-
ANYMUHMYMCKO lyopOoCUAMKATHO CTAKMO, CUAMLMYM-AMOKCHU

YKynHa cafpXXunHa HEOPraHCKMX UCMyHa je npubn. 36% yoena
3anpeMuiHe.
BennumHa yecTuua HeopraHckmx ncnyHa: namehy 015 umn 76 um



N

2.2
2.21

Ynotpeb6a

[leTarbHnje MHGOPMaLMje NOTPAXKMTE Ny YNYTCTBY 33
ynoTtpeby NpoM3Boaa Koju ce KOpUCTe 3ajeJHO Ca CPeCTBOM
Multilink Hybrid Abutment.

Npunpema 6ase 3a 60Hamparse (HNp. Viteo® Base Ti)

baza 3a boHaMparse Tpeba Aa ce NpunNpemMn y cknaagy ca

ynyTCTBMMA Npomn3Bohaya.

ba3a 3a boHaOMpaHe Ce YMCTM Y YITPA3BYYHO] KaaMUM Ui

ypehajeM 3a unwherse ca NapoMm, a 3aTUM ce CyLUn

Ba3yLLIHOM CMpEjeM.

ba3a 3a boHamparse ce wpadu Ha aHanor moaena.

Ta ce CcTPyKTypa NocTaB/ba Ha Ha3y 3a boHAMparbe a

penaTMBHM NoMoXaj ce 03Ha4aBa BOAOOTNOPHOM O/TOBKOM.

TuMe ce onakLiaBa NoCTU3arbe TAYHOM PENATUBHON KPajHer

Mo0Xaja Nnpu KacHWjem ckianarby OenoBsa.

HoBoHacTanu npodun 6a3e 3a boHOMpaHse He CMe [a ce

NeckMpa HUTK Oa ce MoandUKyje Ha B0 Koju HaunH!

Ykonuko nponsBohau npenopyyyje Necknupake KOHTAaKTHUX

NoBpPLUMHA, NpaTute cnepehy npouenypy:

- [locTaBWTE YBPCTM BOCAK 33 MOENOBaH€ Oa by ce
3aLITMTMO HOBOHACTaNM Npodumn jep ce 0Ba BPCTa
MaTepKjana KacHuje Nako yKnakba.

- Takohe, M3BPLUMTE 3aNTMBAHE KaHANa 3aBPTHA BOCKOM.

- [aXrbMBO NeckmnpajTe NoBpLUMHY Ba3e 33 boHAMPatbE, Y
cKafy ca ynyTcTBMMa npov3sohauva.

- 3a ymiherse KOpUCTUTE MHCTPYMEHT M MMa3 Nape.
06aBE3HO TEMEBHO OTK/IOHUTE CBE OCTATKE BOCKA.

OuncTmTe 6asy y yNTpasByYHOj kKaamum unm ypehajem 3a

ymwhere ca NapoMm, a 3aTUM je 0CyLUMTE Ba3ayLUHUM CMPEjEM.

HakoH ymwhemsa, NOBPLUMHA 33 6OHAOMPaHE He CMe [a Ce

KOHTaMMHMPA HX Nod KakB1M YCOBMMaA jep TO MOXe Aa yrpo3u

boHOMpaHbe.

HaHecuTe oarosapajyhe cpeacTBo 3@ BE3MBAHE 33 TUTAHWjyM

(Hnp. Monobond Plus) Ha ounLheHe NoBPLUMHE 33 6OHOMPaHbEe

1 ocTaBuTe Oa aenyje 60 cekyHan. HakoH BpeMeHa OenoBatba,

ocyLUMTe NpeocTasne 0cTaTke Ba3ayxoM 6e3 Bode U yrba.

KaHan 3a 3aBpTats 3aNTujTe Tyndepom o BaTe MM BOCKOM.

[ToBpLUMHA 33 6OHOMPAHE HE CMe [a Ce KOHTaMUHMPa TOKOM

TOr npoueca.

Ako kopucTuTe Viteo Base Ti, ymeTHUTE Viteo nrny 3a kaHan

33BPTHA Y KaHan 3aBPTHA TUTaHWjymMcke 6a3e. Mrny 3a kaHan

MOXETE [1a CKPATUTE CKANMENOM.

Mpunpema cTpykTypa

n3paheHunx of, CTakNo-KepaMmKe NIUTUjyM AuCunmKaTa

(Hnp. IPS e.max® CAD/Press)

KepaMunuka cTpyKTypa He CMe [1a Ce Neckypa TOKOM Npunpeme

33 LEMEHTVPatbe.

OumcTHUTE KEPAMMYUKY CTPYKTYPY Y YNTPa3BYYHOj Kaanum unm

ypehajeM 3a unherbe ca NapoM, a 3aTUM je ocyLumTe

Ba34yLUHMM CrpejeM.

HakoH ymwhemsa, NOBPLUMHA 33 BOHAOMPaHE He CMe a Ce

KOHTAMWHVMPA HX Nof, KAaKBWM YCMOBKMaA jep TO MOXE [a yrpo3u

boHOMpatbe.

Moryhe je NPUMEHNTM BOCAK 33 3aLUTUTY CMOSBHUX MOBPLUMHA

1 rMa3npaHnx NoBPLUNHA.

[TocToje ABe onuuje 3a NpMNPeMy NOBPLUMHE 33 6OHONPAHbE:

a) Harpwu3ajTe noBpLUKHY 3@ 60HOMPaHE 5%-THOM
hnyopoBoOoOHUYHOM kucenunHoM (IPS Ceramic ren 3a
Harpvsarbe) y Tpajarby of, 20 cekyHaw. HakoH Tora, TeMerbHo
ncnepuTe NOBPLUMHY 33 60HAMParbe TeKyhoM BOAOM U
noTOM OCyLUMTE Ba3ayxoM be3 npumeca yrba. HanecuTe
CPEeOCTBO 33 Be3WBakbe Koje caapxm cunax (Hnp. Monobond
Plus) Ha ouMLIheHe NoBpLUKHE 38 BOHOMPArbE U OCTABUTE
na nenyje 60 cexkyHan. HakoH BpeEMEHA [€N10Bakba, OCYyLLMTE
npeocTasne 0cTaTke Basdyxom 6e3 Bode 1 yrba.

B)Hanecute Monobond Etch & Prime® Ha nospLUnHy 3a
BE3MBaHbe NOMONY MMKPOYETKMLE M YTPIbABA|TE ra
20 cekyHaw. OcTaBuTe Oa pearyje jow 40 cekyHaum.
TemeroHo ncnepute cpeactso Monobond Etch & Prime
BO/JOM W CYLUMTE PECTAYPALIMjY jaKoM Ba3ayLLHOM CTPYjOM
6e3 npumeca Boae 1 yrba npnbnmxHo 10 cekyHan.
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u3paheHnx og umMpKoHujym okeuaa (Zr0,)

Kako 61 ce onakLuano pykoBaHs€, MOCTABUTE KEPAMUUKY
CTPYKTYPY Ha Apxay (HNp. MUKPOYETKMLLY) NPpe Neckuparba.
3alITMTUTE CNOSbHE NOBPLUMHE KepaMMYKe CTPYKTYpPe
0bnorom o BOCKa.

Kako 61 ce nocT1rna 60/ba KOHTPOMA HAA NOCTYMNKOM
NecKMparba, 060juTe NOBPLUMHY 33 HOHOMPAHE TPAJHUM
MapKepoM.

MaxrbrBO NECKMpPajTe NOBPLUMHY 33 BOHOMPaHE Ca
KepaMuyke CTPYKTYpe, y Ckaay ca ynyTcTBMMA Npov3sohava.
04ymcTUTE KEPAMUUKY CTPYKTYPY ypehajeM 3a uniherse ca
MapoM 1NN Y YNTPa3BYYHOj KaaMUM.

HakoH ynwherba, NOBPLUMHA 3@ BoHAMPaH-e HE CMe Oa ce
KOHTaMWHMPa HX Mo/, KakBMM YCNOBKMMa jep TO MOXe a yrpo3u
boHOnparse.

HaHecuTe ogroBapajyhe cpeacTBo 3a BE3MBaAHE 33
LmMpKoHMjyM okeug (Hip. Monobond® Plus) Ha ounwhexe
NoBpLUNHE 33 boHAMPatbe 1 0cTaBuTe Aa denyje 60 cekyHaw.
HakoH BpeMeHa [1enoBatrba, OCYLLMTE NMPEOCcTane 0cTaTke
Ba3ayxom 6e3 Boae 1 yrba.

nspahenunx og PMMA (Hnp. Telio® CAD A16)

TokoM NpunpeMe 3a aXe3nBHO LEMEHTUPAHbE, HAHECUTE
CBETIOCHO-NONNMepM3Yyjyhin KoHAMLMOHEP Ha 6a3n MMA Ha
NoBPLUNHY 3a boHamparse cTpykType Telio CAD.

[eTarbHnje MHDOPMaLMje norneaajte y YnyTcTBy 3a ynoTpeby
KOHOMLMOHEpA.

LleMeHTnparbe ca Multilink Hybrid Abutment

MpunpemuTe ounheHe 1 KOHOMUMOHUPAHE KOMMOHEHTE
(kepaMuuKa CTpyKTYpa, TUTaHKjyMCKa 6a3a 3a 60HOMparbe)
Tako da byay CrpemMHe 3a LIEMEHTMPAHbE.

HapegHu nocTynak LeMeHTMparba MOpa Aa ce cnpoBeae
6p30 1 6e3 npeknna. Bpeme o6page Multilink Hybrid
Abutment je npu6nn>KHo 2 MMHYTa Ha TEMMEpAaTypu o,

23°C (£1°C).

OnwTe je NpaBMMo 4a ce Ha wnpuu 3a Multilink Hybrid
Abutment npe cBake ynoTpebe NOCTaBM HOBW BPX 33 MELLIAHE.
HaHecwuTe TaHak cnoj Multilink Hybrid Abutment avpekTHo 13
BPXA 3@ MELLIAHLE HA MOBPLLUMHY 33 boHAMparbe Ha3e 33
60HOVPaHb-E 1 NOBPLUMHY 3@ 60HANPaHbE KEepaMUUKe UK
PMMA cTpykType.

OcTaBuWTE BPX 3@ MeLLAHbE HA LUMPULY 3@ QyTOMATCKO MeLLaHbe
cBe 0o cneaehe ynotpebe. [peocTanu UEMEHT ce
nonmMMepur3yje y BPXy ¥ CAy>KM Kao 3anyLay.

MocTaBWTe CTPYKTYPY Ha 6a3y Tako Aa 03HaKe Monoxaja byay y
PaBHWU.

MpuTUCHITE OEN0oBe NaraHo v yjeAHaYeHo v NpoBepuTe
MCnpaBaH penaTuBHU Nomnoxaj koMnoHeHTv (Mpenas nsMehy
6a3e 3a 60HANPAHE U CTPYKTYPE).

HakoH Tora, YBpPCTO MPUTUCHUTE KOMMOHEHTE jeIHY Ha APYry Y
Tpajakby 04 5 cekyHaw.

MaxXrb1BO YKNOHWTE BULLAK M3 KaHANa 3a 3aBpTatb, Ha NpuMep
MUKPOYETKMLIOM UM YETKOM, KPY>KHMM MOKPETUMA.

Ba)kHo: HeMojTe yknarbaTu LMpKynapHU BULLAK LEMEHTA npe
noyeTka nofiMmMepusaumje, HNp. 3 MMHYTa HAKOH MeLlaba.
Kopuctute ogrosapajyhu MHCTPYMEHT 3a 0BY HameHy (Hnp.

Le Cron). [Ip>kUTe KOMMOHEHTE Ha MECTY NPUMEHOM NaKor
npuTMCKaA.

MpumMernTe rmuepuHeku ren (Hnp. Liquid Strip) Ha cnoj
LLEMEHTMPAHbA Aa BK Ce CNPEeYno HacTaHaK MHXMBUTMBHOT
cnoja. MWUUEepWHCKM ren Mopa 0MpPe3Ho Oa Ce NPUMetbyje, Kako
61 ce n3berno cnajakbe ca KOMMO3UTOM UM MOMEPaH-E
Komno3uTa. [en Mopa [a 0CTaHE Ha Crojy LIEMEHTMPAHA CBE
00 3aBpLUETKa NonnMMepm3aumje.

3aTWM Ce KOMMO3UTHM LIEMEHT 0CTaB/ba A3 CE ayTOMATCKM
nonnuMepmsyje y NOTAYHOCTM Y POKY OO 7 MUHYTA.

BaxxHo: HeMojTe nomepaTtn koMnoHeHTe Aok ce Multilink
Hybrid Abutment He nonumMepusyje y notnyHocTu. [pxxute nx
Ha MecTy HMp. NoMohy NuHUEeTe 06/10)KEHE ANjAMAHTOM.
HakoH 3aBpLUeTka ayToMaTCke NoIMMepuU3aumje, ucnepute
rMULEPVHCKM ren BOOOM.

Onpe3Ho ucnonupajte crnoj LeMeHTUPaHA ryMuLLaMa 3a
nonupare npu Manoj 6p3utu (< 5000 o/MUH) KaKo He 6U
[0LW/10 [0 NperpeBakba

YKNOHWUTE CBE OCTATKE LieMEHTA Y KaHasly 3a 3aBpTakb
04roBapajyhrm poTaLMOHNM MHCTPYMEHTUMA.

OuncTnTe pecTaypaLmjy napom.



3  HanomeHe o 6e36egHoCTH

— Y cnyyajy 030UbHMX MHUMOEHATA Y BE3M Ca NPOM3BOAOM,
obpatute ce komnanmjm lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/JvxTeHLuTajH, Be6-nokauwja: www.ivoclarcom u
04roBapajyhnM HaanexXH1MM opraHuma.

- BaxehaynyTcTtsa 3a ynotpeby cy AOCTYMNHa Y 0Aerbky 3a
npey3unMakbe Beb-nokaumje komnanuje Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- O6jawrberbe cumbona: www.ivoclarcom/elFU

- Pe3nMe 6e36e0HOCTM M KNUHKYKMX NepdopMaHck (SSCP) Moxe
ce npey3eTtun 13 EBponcke 6a3e nogataka 3a MeamuUmMHCKa
cpenctea (EUDAMED) Ha agpecw https://ec.europa.eu/tools/
eudamed.

- OcHosHu UDI-DI: 76152082ACEMEO03DZ

Ynosopema

- [locTynajTe y cknagy ca MHGopMaLMjaMa HAaBEOEHNM Y
6e36eaHocHoM nucTy (SDS) (AocTynaH je y oferbKy 3a
npey3unMakbe Beb-nokaumje komnanuje Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom)).

- Cnpeyunte BMNO KakaB KOHTAKT HEMONMMEPM30BAHOM MaTEPKjana
€a KOXOM/CNY30KOXOM M 04YMMa.

- Henonumepw3oBaHM MaTepujan MoXe AenoBaTh 6naro
Haapaxyjyhe 1 Npoy3pokoBaTN NPEOCET/bUBOCT HA
MeTakpunaTe.

- YobuuajeHe MeaMUMHCKE 33LUTUTHE PYKaBULIE HE MPYXajy
3aLUTUTY NPOTMB CeH3MbMNM3mpajyher aejcTea MeTakpunaTa.

Opnaratbe y oTnag
lpeocTane 3anuxe ce MOPajy OAN0OXMTM Y OTMAA Y CKady ca
04roBapajyhM HaLUMOHANHMM 3aKOHCKMM 3aXTEBMMA.

Pe3npgyanuu pusnum

KopmcHMUM MOpajy MMaTV Ha yMy @ CBE CTOMATOMOLLIKE
NHTEPBEHLMjE Y YCHO] Ayn/bk NoApa3yMeBajy ogpeheHe pu3nke.
[To3HaTW cy cnedenn KNMHNYKL PE3VOYANHN PUSKULIA:

- HeycnelwHo ycnocTaB/bate aAXE3MBHE BE3E

4  Pok Tpajatba U CKNaguLuTeHe

- Temnepatypa uyyBarba 2-28 °C

- HakoH ynoTpebe, yyBajTe LUNPWL, 3@ ayTOMATCKO Melllae Tako Aa
BPX 3a MelLatbe byae npuyBpLUheH.

- HeMojTe KOpUCTUTM NPOM3BOA HAKOH MCTEKA HA3HAYEHOr poka
Tpajaba.

- Pok Tpajatba: Norneanajte HanoMeHe Ha LUNPULIEBMMA U
ambanaxm.

Mpe ynoTpebe, BU3yenHo NpoBepuTe Aa Ny ambanaxa v Nponseog
Huey owTeheHn. Y cnydajy 61Mno KakBmx HegoymMuLa, obpatuTe ce
komnaHwuju lvoclar Vivadent AG

UMK NOKANMHOM 3aCTYMHMKY.

5 [opatHe MHdopMauuje

YyBajTe MaTepujan BaH OoMallaja gede!
Hucy cBv NpoM3BOAM OOCTYMHM Y CBMM 3eM/baMa.

0OBaj MaTepujan je pa3BujeH UCK/byuMBO 3a ynoTpeby y ctomatonormju. 06paga Mopa aa ce 06aB/ba CTporo
npema ynyTcTay 3a ynotpeby. lpon3Bohay He npey3vMa 04roBOPHOCT 3a LUTETE Koje Mory f1a HacTaHy 360r
HEernoLLTOBaba YMyTCTaBa MMM HaBeaeHe 061acTv npumere. KOpUCHWK je AyXaH Aa npe ynoTtpebe ucnuTa aa
W je MaTepujan NofecaH 1 Aa v MOXe [a Ce KOpUCTX y NpeasuieHe CBPXe ako Te CBPXE HMCY HaBeaeHe y
yMyTCTBY 3a ynoTpeby.

ivoclar.com

ivoclar
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MakegoHcku

XnbpupoeH abaTtMeHT KopoHka Ha xubpuaeH abaTMeHT

KopoHka CTpyKTypa

CTpyKkTypa

Moanora 3a Bp3yBarbe [Tognora 3a
BP3yBatbe

1 TMpepBupeHa ynotpeba

MpenBuaoeHa HaMeHa

TpajHO eKCTPAOPANHO NOBP3yBakbE HA CTPYKTYPW HAaNPaBEHM 04
AUTUYM OUCUAMKAT CTAKNO-KEPAMMKA, LIMPKOHMYM oKema v PMMA
Ha NOL/IOT M 33 MNOBP3YBakbe HAMPABEHW 0 TUTAHUYM/MErypa Ha
TUTAHMYM 33 M3PaboTKa Ha XMBPUOHM PecTaBpaLMM CO UMMNAHT 33
3aMEHa Ha enHEYHM 336U.

LlenHa rpyna Ha naumeHTn
Bo3pacHu NauMeHTW Co AEHTANHM UMNNAHTYH

MpeasuaeHn KopucHuum/cneumjanta obyka

- CtoMaTonosu (opavHaumcka n3paboTka Ha pecTaBpaLmn)

—-  3ab0oTexHnYKK NabopaTopucku TexHmuapu (M3paboTka Ha
pecTaBpaumMmu BO 3a60TexHKYKA NabopaTopwja)

-  He e noTpebHa cneumjanHa obyka.

Ynotpeba
CaMo 3a oeHTanHa ynotpeba.

Onuc

Multilink Hybrid Abutment e KoMn03uT 3a 3aby 3aCHOBAH BP3 NOMMeEP
(ekcTpaoparneH CaM03aLBPCTYBaYKM) CO30AMEH 3a TPAjHO
LleMEHTUPaHse CTPYKTYPW HAaNPaBEHWN 0 NUTWMYM OUCUNNKAT CTaKNo-
KepaMuKa, UMpKoHnyM okewg unv PMMA Ha 6a3u 3a Bp3yBatbe
HaMpaBeHW 04 TUTAHNYM/MNErypa Ha TUTaHUYM 3a 13PaboTka Ha
XMOPUOHM ABATMEHTU MM KOPOHKM 33 XMOPUAOHN abaTMEHTY.

TexHnuku cneundukaumm

Knacudwmkaumjata e cornacHo IS0 4049

- Tun2/Knaca1

—  Marepujan 3a LeMeHTHa cMeca Bp3 6a3a Ha NonMMep
(ekcTpaopasiHo CaMo3aLBPCTYBarbe)

HujaHcum
HO 0 (ronema HeNpoBMAHOCT)

Bpeme Ha n3paboTka

BpemMeTo Ha M3paboTka M Ha 3aLBPCTYBaHE 3aBMUCAT 0
ambueHTanHaTa TemMnepaTypa. 0Tkako ke ce ncTmucHe Multilink Hybrid
Abutment oA LUNPULOT 33 aBTOMATCKO MELLIAHE, BAaXAT CleaHnTe
BPEMUHDA:

Ha cobHa Temnepatypa 23 °C +1°C

BpeMe Ha n3paboTka

Bpeme Ha 3auBpcTyBakbe (Co
BPEMETO Ha 13paboTka)

npmbn. 2 MUHyTH
npuén. 7 MUHYTH

BpemeTo Ha M3paboTka v BPEMETO Ha 3aLBPCTYBAHE Ce MOKPATKM Npu
MOBUCOKM TEMMEpaTypK, a NOA0ATM NMPU MOHUCKU TEMMNEPATYPU.

CoogHoc Ha Mellakbe

Multilink Hybrid Abutment cekoralu ce UCTUCHYBA 04 LUNPULOT 33
ABTOMATCKO MeLLakbe BO ONTUMANEH COOAHOC.

NHavkauun
[lenyMHa 6€33a60CT BO aHTEPMOPHMOT M MOCTEPUOPHMOT PErMOH

0610CcTH Ha MpUMeEHa:

TpajHO eKCTPAOPanHoO NOBP3yBakbe Ha CTPYKTYPM HAaNPaBEeHM 04
AUTUYM OUCUAMKAT CTAKM0-KEPAMMKA, LMPKOHMYM okeua nnn PMMA
Ha MOO/I0T M 33 NOBP3YBakbe HAMPABEHM 0f TUTAHUYM/MNErypa Ha
TUTAHWYM 3a M3PpaboTka Ha XMOPWOHWM pecTaBpaLMm CO MMMIAHT 33
3aMEHA Ha eMHEYHM 336U.

KoHTpanHamkaumm

Mpon3BOOT € KOHTPAHANLMPAH

~ 33 VHTPAOPA/HO LEMEHTUPAkLE,

~  aKO He MOXe [a C& MPUMEHN MPOMMLLAHATa PABOTHA TEXHUKA;

- 3KO e M03HAaTo AeKa NAUMEHTOT € anepruyeH Ha Hekoja of
KOMMNOHEHTUTE Ha Multilink Hybrid Abutment.

OrpaHunuyBakba Ha ynoTpebaTta

Multilink Hybrid Abutment Tpeba na ce 06paboTyBa Ha cobHa
Temnepatypa. (Mo)H1cKuTe TeMmepaTypy MOXe 0a Npean3smnkaaTt
TELIKOTKja MO pacnpenenyBaHbeTo 1 MeLLaHeTO Ha MaTEPMjanoT 1
MOXE [a ro Npoao/XKaT BPEMETO Ha M3PaboTka M 3aLBPCTYBaAHE.

Hecakanu edekTn

He ce mo3HaTW cUCTEMCKIN HeCakaH edekTn. Bo MHAMBMAyanHM
Cnyvyan, NpujaBeHn ce anepruckmn peakummn Ha MHOMBUOYanHM
KOMMOHEHTW.

MHTepakummn

- MeHonHuTe cynctaHumm (Ha np., 8yreHos, Macno 0f, 3UM3eneHo
[PB0) ja UHXMBMPAAT NoMMepusaLmjaTa. 3atoa, Tpeba aa ce
n36erHyBa ynotpeba Ha MPOM3BOAMTE LUTO M COAPXKAT 0BUE
KOMMOHEHTW, Ha MNp., TEYHOCTM 3a NMaKHEHE Ha ycTaTa U
NPYBPEMEHN LIEMEHTY.

- CpepncTBarta 3a AesnHdekumja co OKenaaTMBHo aejetso (Ha np.,,
XVMOPOreH NepokcKa) MOXe [a PearvpaaTt co CUCTEMOT Ha
MHNLM]jATOPK, @ TOQ MOXE A3 M0 OTEXHM NPOLIECOT Ha
3aLBPCTYBakbe. 3aT0Q, HE ja Ae3NHPULMPAjTEe NOAroTOBKATA CO
OKCWOATUBHM CPEOCTBA.

KnuHuuka nosonHocT

- PekoHcTpykUMja Ha GyHKLUKMjATA 33 LIBakakbe
- PecTaBpauuja Ha ecTeTmKaTa

CocTaB

bapunymoBo cTakno, Bis-EMA, TutaH okcuna, utepbuym Tpudnyopua,
HEMA, Bis-GMA, UDMA, MewwaH okena o Si-Zr, 6apnyM-anyMUHUyM
nyopocHAMKaTHO CTAKMO, CUAMKOH AnMokena

BkynHaTta coapXXmHa Ha HEOPraHCKW MOMHUTENW € NPMBAMXKHO 36 VOI%.
[ONeMMHa Ha YECTUYKMTE HA HEOPraHCKMUTE NOMHUTENN: NOMETY
015 umwn 76 um
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Kopuctere

3a nogetanHn MHOOPMaUMK, NPOYNTAjTE MM YNATCTBATA 33
ynotpeba Ha NpoM3BoOAMTE LLTO CE KOPUCTAT 3a€AHO CO
Multilink Hybrid Abutment.

MoarotoBka Ha nogyiorara 3a Bp3yBarwe (Ha np., Viteo® Base Ti)
[TognoraTa 3a Bp3yBarbe Tpeba Aa ce NoAroTBuM cnopen
ynaTCcTBaTa Ha MPOW3BOAMTENOT.

[TognoraTa 3a Bp3yBarbe Ce YMCTM BO Bakba CO YNTPA3BYK MNn

CO UMCTaY Ha Napea, a N0Toa Ce CyLUM CO QyBarbe BO3OYX.

MopnoraTa 3a BP3yBarbe Ce 3allpadyBa Ha aHANoroT Ha

MOZENOT.

CTpyKTypaTa Ce MOCTaBYyBa Ha NMoAJ10raTa 3a BP3yBarbe U

penaTvBHaTa Nonoxba ce 03HayyBa CO BOAOOTNOPHO NEHKANO.

OBa ro onecHyBa [061BaH-ETO Ha MPABMMHATA peNaTMBHA

KpajHa nonoxba npu cocTaByBarbe Ha [1EN0BUTE BO

noHaTaMoLLHaTa da3a.

MpodwmnoT WTo M3neryBa o4 NOAMN0raTa 3a BP3yBare HE CMee

0a ce Neckapy nnm MoanduumMpa Ha HUTY e0eH HaumH!

Ako npov3BOAUTENOT NPENopaYyBa Aa ce neckapar

KOHTAKTHWUTE NOBPLUMHK, Tpeba fAa ce cneav cnegHaBa

nocranka:

- HaHeceTe UBPCT BOCOK 33 MOAENMPAbE 33 Aa CE 3aTUTK
npodUNoT LWTO N3Nerysa, buaejkmu 0Boj TMN MaTepujan e
NECHO [a Ce OTCTPaHM NoAoLHa.

- WcTo Taka, 3aneyaTeTe ro KaHanoT 3a Wpadere Co BOCOK.

- BHumMaTenHo neckapete ja 06nacTa Ha Noan0raTa 3a
BP3yBaHb€ CMOpes yNaTCTBATa Ha MPOM3BOAMTENOT.

— 33 uncTerbe KOPUCTETE MHCTPYMEHT M KOMNPECcop Ha Napea.
MorpuxeTe ce BHUMATENHO Aa MM OTCTPAHUTE cUTE
0CTaTOLW 01 BOCOKOT.

McumcTeTe ja nognoraTa Bo 6arba CO yATPA3BYK MM CO YMCTaY

Ha NMapea, a N0Toa UCYLLETE ja CO AyBaHE BO3OYX.

0TKaKo Ke Ce MCYMCTM NOAN0oraTa 3a Bp3yBatbe, BO HUKO]

CNyyaj He CMee 3 Ce KOHTaMUHMPa BUAEjKM Toa Ke 1o HapyLLn

BP3yBaHETO.

HaHeceTe CO01BETHO CPeACTBO 3@ CBP3YBaHE 3a TUTAHUYM

(Ha np., Monobond Plus) Ha UCYMUCTEHUTE MOBPLUMHM 33

CBP3YyBaHbE M 0CTaBeTE Aa pearnpa 60 cekyHaw. [1o0 BpeMETO

Ha peakuwja, McyLleTe ro 0CTaTOKOT CO CYB M HE3aMACTEH

BO3MYX.

3aTBOpETE Mo KAHANOT 3a Wpaderse CO NeHECTa NeneTa nnm

BOCOK.

MoBpLIMHATA 33 BP3YBaH€ HE CMee Ad Ce KOHTAMUHMPA BO

TEKOT Ha MocTankaTa.

Ako kopucTuTe Viteo Base Ti, BMeTHeTe ja Viteo-urnata Bo

KaHanNoT 3a Wpadere Ha TMTaHWyMcKaTa noanora. Mrnata 3a

KaHanoT MOXe [a Ce CKPaTW CO CKanmen.

MoproToBka Ha CTPYKTYpuTE

HanpaBeHW o NUTUYM AUCUNMKAT CTakKN0-KepaMmuKa

(Ha np., IPS e.max® CAD/Press)

KepaMuyukaTa cTpykTypa He CMee [a Ce Neckapu Kora ce

noaroTByBa 33 LIEMEHTMPAHLE.

McymcTeTe ja kKepammukaTa CTPYKTypa BO bakba CO yNTpa3Byk

MMM CO YMCTAY Ha Napea, a MoToa MCyLIETE ja CO yBakbe

BO3MYX.

0TKaKo Ke Ce MCYMCTM NoanoraTa 3a Bp3yBakbe, BO HWKO]

C/yYaj He cMee [a Ce KOHTaMUHMPa BUOejKM TOa Ke ro HapyLm

BP3yBaHETO.

Moxe Aa ce HaHece BOCOK 33 3alUTITA Ha HAABOPEeLUHNTE

NOBPLUMHM 1 FNa3vpaH1Te 061acTu.

/AMa oBe onumm 3a NoaroToBKa Ha Noan0raTa 3a Bp3yBakbe:
a) Mi3BpLueTe Harpr3yBakbe Ha NOBPLUMHATA 3@ BP3YBakbe CO
5 % hnoyposonopoaHa kmcenunHa (IPS kepamuukm ren 3a

Harpusysarbe) 20 cekyHau. [10Toa, TEMEHO UCMIAKHeTe ja
noanoraTa 3a noBp3yBakbe Nof M1a3 BoAa M NoToa ucylleTte
ja co He3amacTeH Bo3ayx. HaHeceTe cpeacTBo 3a
CBp3yBarbe WTo cogpxu (Ha np., Monobond Plus) Ha
MNCUMCTEHMTE NOBPLLUMHK 33 CBP3YBakbe 1 0CTaBETE 3
pearnpa 60 cekyHaw. [1o BDEMETO Ha PeaKLMja, UCYLLIETE O
0CTATOKOT CO CYB M HE3aMaCTeH BO3yX.

B)HaneceTte Monobond Etch & Prime® Ha noBpLUvHaTa 3a
BP3YyBaHbe CO MUKPOYETKNYKA W BTPMjTE M0 Ha NOBPLUMHATA
20 cekynaw. OcTaBeTe ro oa pearunpa ywre 40 cekyHau.
MoToa, TeMenHo ncnnakHete ro Monobond Etch & Prime co
BO/A W CyLLIETE ja PECTaBPaLIMjaTa Co CUMEH M1a3 CyB U
He3aMacTeH Bo3ayx okony 10 cekyHau.
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HaNpaBeHo 0f, LMPKOHUYM okeug, (Zr0,)

3a [1a ce 0NecHW pakyBaHeTOo, MPMKAYETE ja KEpaMMUKaTa
CTPYKTYPa Ha Apxay (Ha np., MAKPOYeTKa) Npea neckaperse.
3alTnTeTe rM HalBOPELLHMTE NOBPLUMHM Ha KepaMmykaTa
CTPYKTYpPa CO BOCOYHA 06BMBKA.

Co uen nogobpo Oa ce KOHTPO/MPA NOCcTankaTta Ha
neckapemse, 060jTe ja MOBPLUMHATA 33 BP3YBaHbE CO TPAEH
MapKep.

BHMMaTeNHO neckapeTe ja NoBPLUMHATA 3@ BP3yBakbe Ha
KepaMmykaTa CTPYKTypa CNopes ynaTcTBaTa Ha NPOM3BOAMTENOT.
NcuncTeTe ja kKepammykaTa CTPYKTYpPa CO YMCTAY Ha Mapea uim
BO 6arba CO yNTPa3BYyK.

0TKaKo Ke Ce MCUMNCTM NOASI0raTa 33 BP3yBakbE, BO HYKO)
Cny4yaj He cMee [a ce KOHTaMUHKMPa bKaejKM Toa Ke ro HapyLm
BP3YyBaHETO.

HaHeceTe c00BETHO CPEACTBO 33 CBP3YBaH-€ CO LIMPKOHMYM
okeug (Ha np, Monobond® Plus) Ha MCUMCTEHNUTE MOBPLLUMHM 33
CBP3yBakbE M 0CTaBeTe Aa pearmpa 60 cekyHaun. Mo BpemeTo
Ha peakLuwja, CyLLETE ro 0CTAaTOKOT CO CYB M He3aMacTeH
BO3AYX.

HanpaseHo og, PMMA (Ha np., Telio® CAD A16)

Kako noarotoBka 3a aTXe3MBHO LIEMEHTUPAHE, HAHECETE
KOHOMLMOHED 3a 3aLBPCTYBaHE HA CBETNIMHA 6a3MpaH Ha
MMA Ha noBpLUMHATA 3a CBP3yBarbe Ha CTPykTypaTa Telio CAD.
3a noaeTanHu nHGopMaLMK, NorneaHeTe ro ynaTcTBOTO 33
ynotpeba Ha CMecaTa 3a KOHAMLUMOHMPAHbE.

LleMeHTMparbe co Multilink Hybrid Abutment

NCUMCTEHWTE M KOHONLMOHMPAHU KOMMOHEHTH (KepaMmnyka
CTPYKTYPa, TUTAHWYMCKA MO//10ra 3a CBP3YBakbe) Ce
MoAroTBEHM MPK PaKa 3a LIEMEHTHPAHbE.

MocnepoBaTenHaTa NocTanka Ha LLEMEHTUPakbe Mopa Aa ce
n3Bene 6p30 u 6e3 npekuH. BpemeTo Ha M3paboTka Ha
Multilink Hybrid Abutment e npu6nm>xHo 2 MuH. Ha 23 °C
(x1°0).

Kako onwiTo npaBuno, ce npukadyBa HOB BPB 33 MeLLIaHEe Ha
wnpuuoT 3a Multilink Hybrid Abutment npep cekoja ynotpeba.
HaHeceTe TeHok cnoj o Multilink Hybrid Abutment anpekTHo
0[1 BPBOT 3a MELLIate Ha NOBPLUMHATA 33 CBP3YBakbe U
NoBpLUMHATA 33 CBP3yBakbe HA KepaMuykaTta unu PMMA
CTPYKTypaTa.

OcTaBeTe ro BPBOT 3a MeLLaHE Ha LUMPMLOT 33 aBTOMATCKO
Melllarbe [0 credHaTa ynotpeba. [peocTaHaTMOoT LEMEHT
nonMMepr3npa Bo BPBOT M GYHKLIMOHMPA KaKo Kanaye.
MocTaBeTe ja CTPYKTypaTa Ha NOAMOraTa Taka LWTO 03HaKMTe
33 NO3NLIMOHMPaHE Ce NMOPaMHyBaaT.

lpuTHCHETE TV OenoBUTE EAEH CO OpYr Nofeka v NoaeaHakso
1 NPOBEPETE ja TOYHATA PeraTUBHA No3uLmMja Ha
KOMMOoHeHTUTe (TpaH3uLwMja NoMery noaorata/cTpykTypaTa 3a
CBP3yBabe).

MoToa, UBPCTO NMPUTUCHETE MM KOMMOHEHTWTE e4Ha CO Apyra
5 cekyHau.

BHMMaTENHO OTCTPAHETE ro BULLIOKOT BO KAHAMoT 3a
3aLupadyBatbe, Ha Np., CO MUKPOYETKA MM YeTKa, CO NMOMOLLI
Ha POTUPAYKM OBUXKEHA.

BaxkHo: He oTcTpaHyBajTe ro LMPKYNapHUOT BULLOK Nped aa
3arMoyHe 3aLBPCTYBaHETO, T.€. 3 MUHYTU N0 MeluakbeTo. 3a
0Baa LieN, KopUcTeTe cooaBeTeH UHCTPyMeHT (Ha np., Le
Cron). MpuUuUBPCTETE ' KOMMOHEHTUTE HAa MECTO CO HEXKEH
NPUTUCOK.

Hanecete ruuepuHekm ren (Ha np,, Liquid Strip) Ha
LIEMEHTHMOT CMOj 3a A3 Ce crpeyn dopMMpPaHeTo
WNHXMBUPAYKM CMoj. [MULEPUHCKMOT resl Mopa [a Ce HaHecyBa
BHMMATESHO 3a [1a ce M36erHe HeroBo MeLllarbe Co
KOMMO3WTOT UM UCTUCHYBAHbE Ha KOMMO3WTOT. [en0T Mopa Aa
0CTaHe Ha LieMEHTHMWOT CMoj AoaAeKa He 3aBpLUn
nonuMepusLmjaTa.

CnenHo, KOMMO3UTHMOT LIEMEHT CE OCTaBa aBTOMATCKM A Ce
NoAMMEPU3NPa BO POK 0, 7 MUH.

BaxxHo: He rv nomecTyBajTe aenosute gopeka Multilink
Hybrid Abutment He ce 3auBpcTu LenocHo. lpuuBpcTeTe rm
Ha MECTO KOPUCTEjKM Ha Np., AjaMaHTCKM 06M10)KEeHN
NUHLETK.

Mo 3aBpLLUyBaHe Ha aBTOMATCKOTO MOMMEPU3NPAHLE,
MCMNAKHETE ro MULEPWUHCKMOT ren co Boaa.

BHMMaTenHo nNonmpajTe ro LEMEHTHUOT CMOj CO FYMEHU
MHCTPYMEHTM 3a Nonupare Ha H1ucka 6p3nHa (<5.000 rpm) 3a
0a ce nsberHe nperpeBarbe

OTCTpaHeTe ro LIEMEHTHMOT OCTATOK BO KAHANOT 3a Lpadere
CO COOIBETHM POTMPAYKM MHCTRYMEHTMW.

McumcTeTe ja pecTaBpaLmjaTa Co napea.



3  HanomeHwu 3a 6e36egHocCT

- Bo cnyyaj Ha cepMO3HM MHUMOEHTM NOBP3aHM CO MPOM3BO0T,
KOHTaKTMpajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,

9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHuLa: www.ivoclar.com
1 BALLMOT OArOBOPEH HaAeXeH OpraH.

- TekoBHOTO YNaTcTBO 3a ynoTpeba e 40cTanHo Bo AenoT 3a
npe3eMarbe Ha Beb-cTpaHuLaTa Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- 06jacHyBarbe Ha cumbonuTe: www.ivoclarcom/elFU

- Pe3nMeTo Ha 6e36e0H0CTa U KnMHMYKaTa u3senba (SSCP) moxe
n0a ce npe3eMe o EBponckaTa 6a3a Ha nogaToum 3a
meomumHekm ypeav (EUDAMED) Ha https://ec.europa.eu/tools/
eudamed.

- OcHoseH UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

MpegynpegyBara

- TlounTyBajTe ro N1CTOT co 6e36eaHocHN noaatoum (SDS)
(mocTaneH Bo OenoT 3a Npe3eMarbe Ha Be6-CTpaHULaTa Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

- CnpeueTe KOHTAKT Ha HEMONMMEPM3MPAH MaTepujan co
KOXaTa/MyKo3HaTa MeMBpaHa v ounTe.

- He3auBpcTeHWoT MaTepujan Moxe Aa Npean3sBuka Man
NPpUTMPAYKM ePeKT M MOXe O3 [0Beae 40 YyBCTBUTENHOCT Ha
MEeTaKpunaTu.

- KoMepumjanHuTte MeaMUMHCKX pakaBuLm He 0be3bedyBaaT
3alTWTa 04 ePeKTOT Ha YYBCTBUTEIHOCT HA METAKPUMATY.

MHdopmaumum 3a dppnarbeTo Bo oTnag
lpeocTaHaTUTE 331X MOPAAT a Ce OTCTPaHaT cnopes
COOABETHUTE HALIMOHAMHM 33KOHCKM bapakba.

Pe3upgyanuu pusnum

KopucHuumTe Tpeba oa buaaT CBECHM AeKa KakBa buno
CTOMATO/MOLWKA MHTEPBEHLMjA BO YCHATa MPa3HMHA BKNYYyBa
ofipefeHn pu3nLm.

Mo3HaTH ce cneaHnTe KIMHWUYKM 0CTATOYHN PU3MLM:

- HeycnelwHo aTXe3vBHO BP3YyBaH-€

4  Pok Ha ynotpe6a u uyBare

- TemnepaTtypaTa Ha YyBatbe € 2-28 °C

- CxnagmpajTe ro WnpuLoT CO aBTOMATCKO MeLLIAHEe CO MPUKaYeH
BPB Mo ynotpebaTa.

- He kopwvcTeTe ro Nnpov3Boa0T NOCAE HA3HAYEHMOT AATYM Ha
NCTEKYBaHbE.

- [laTyM Ha ncTekyBatbe: BUAeTe rv MHGopMaummnTe 3a
LWNPWLOBKUTE M NaKyBakbaTa.

Mpen ynotpebata, BU3yenHO MPOBepPeTE AANMN MMA OLUTETYBAHbE Ha
nakyBar-eTO M NPon3B0A0T. [I0KOMKY Kaj BAC MOCTOM HEKAKBO
COMHeBatbe, KOHTaKkTMPajTe co Ivoclar Vivadent AG nnu BalwmnoT
nokaneH npogasay.

5 [lononHutenHn uHpopmaumm

YyBajTe ro MaTepurjanoT noganeky og oodat Ha aeua!l
He ce cnte nponsBoam AOCTAMNHM BO CUTE 3EMjN.

MaTepwujanoT e pa3BueH UckNyumBo 3a ynotpeba Bo cTomaTonorujata. 06paboTkaTa Tpeba A4a ce BpLUm
1CKNY4YMBO CNOPed YNaTeTBoTO 33 ynoTpeba. Hema ia ce npudaka 0AroBOPHOCT 3a LUTETa HACTaHaTa 0
HEMoYMTYBakbe Ha YNaTCTBOTO MMM Ha NPONMLLIaHATa cEpa Ha KOPUCTEHE. KOPUCHIKOT € OMKeH fa ro
TECTVPA NPOM3BOAO0T BO OHOC HA HErOBaTa COOABETHOCT U MOXHOCTA 33 YNoTPe6a 3a Lienn LUTO He ce
HaBe/eHy BO ynaTcTBOTO.

ivoclar.com

ivoclar



Multilink® Hylbrid
Abutment

[bg]l WHcTpykumMm 3a ynotpeba
[leHTaneH KOMNO3UTEH MaTepuan Ha 6a3aTa Ha NonuMepn
(ekcTpaopanHo caMomnonMMepu3npaHe)
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Bbnrapcku

XnbpugeH abbTMbHT XnbpuaHa abbTMbHT-KOPOHA

KopoHa KoHcTpykums

KoHcTpykumsa

OCHOBA 33 aAXe3MBHO OcHoBa 33

CBbp3BaHe a0Xe3MBHO
CBbp3BaHe

1 TMpepBupeHa ynotpeba

MNpepHa3HaueHne

MOCTOSIHHO eKCTPAoPANHO GUKCKPaHE HA KOHCTPYKLMM, HANPABEHW OT
NUTUEBO-ANCUIMKATHA CTHK/IOKEPAMMK], LMPKOHUEB OKCUO UK
[TMMA Bbpxy 0CHOBM 33 3[1Xe3MBHO CBbP3BaHE, HAMNPABEHM OT
TUTAH/TUTAHMEBA CMAB 33 U3Pab0TBAHE HA XMBPUOHM PECcTaBPaLMK,
C 0Mopa BbpXy UMMMaHTY, 3@ 3aMeCTBAHE Ha eAMHWUYHM 36U,

MauueHTCKa Lenesa rpyna
Bb3paCTHW MALMEHTV C OEHTAMHWU UMMNAHTU

Ll.eneBw notpe6utenu / CneunanHo obyyeHune
Nekapw no geHTanHa MeauumHa (M3paboTBaHe Ha PeCcTaBpaLmMK
B KNWUHUYHW YCIOBKSA)

~-  3bboTexHnumn (M3paboTka Ha Bb3CTaHOBABAHMA B
3b60TEXHMYECKATA TabopaTopus)

- be3 HeobxoaMMoCT OT crneumanHo oby4deHue.

Ynotpeba
CaMo 3a geHTanHa ynotpeba.

OnucaHue

Multilink Hybrid Abutment e oeHTaneH cBbp3BaLll KOMNO3MTEH
MaTepuas Ha 0CHOBATa Ha nonumep (eKCTPaopanHo
CaMOmoNMMepr3npaHe), NPeaHa3HauYeH 3@ NOCTOAHHO LIMMEHTUPAHE
Ha KOHCTPYKLMW, HAaNPaBeHW 0T NMTUEBO-AMCUINKATHA
CTbKMOKEPAMWMKA, UMPKOHMEB oKkema v MMMA Bbpxy 0CHOBYM 33
A[Xe3MBHO CBbP3BaHE 0T TUTAH/TUTAHOBA CM/aB 3a M3paboTkaTta Ha
XMOPUOHN B BTMBHTU UM XMOPUAOHM aOBTMBHT-KOPOHM.

TexHnuecka cneundukaums
Knacudwukauus corn. ISO 4049

- Tun2/Knac1
~  [leHTaneH KOMMO3MTEH MaTepuasn 3a LMMeHT1paHe Ha 6a3aTa Ha
nonumep (eKCTPaopanHo CaMononMMepusnpaHe)

LiBeToBe
HO 0 (Bucok onaumrer)

Bpeme 3a pa6oTa

BpeMeTo 3a paboTta 1 BpeMeTo Ha MOMMEPU3aLINS 3aBMCAT OT
TeMnepaTypaTa Ha okonHaTa cpeda. Cnen kato Multilink Hybrid
Abutment ce 1n3T1acka OT LNpMLaTa 3@ aBTOMATUYHO CMECBAHE,
BaXAT CMEeOHNTE BPEMEHA:

Mpwu cTaitHa TeMnepaTypa
23°C*1°C

Bpeme 3a paboTa NpUBIN3NTENHO 2 MUH

Bpeme 3a nonumepm3sauma

NpUBAM3NTENHO 7 MUH
(BKNHOYMTENHO BPEMETO 33 paboTa)

BpeMeTo 3a paboTa v BDEMETO 3a MOSIMMEPU3ALIMSA CTaBaT NO-KPATKM
MNPV NO-BMCOKM TEMMEPATYPM ¥ NO-AbAr1 — NPK NMO-HUCKM TEMMNEPATYPU.

CbOTHOLLEHME HA CMECBaHe

Multilink Hybrid Abutment BuHaru ce 1311ackBa OT LINPULIATA 33
ABTOMATUYHO CMECBAHE B OMTUMANHO CbOTHOLLEHME.

Moka3zaHusa
YacTnyHo 06e33b69BaHe BbB PPOHTANHATA U AMCTANHATa 06nact

0651aCcTV Ha NPUTOXKEHME:

MoCTOsIHHO eKCTPAoPaNHo GUKCHMPaHe Ha KOHCTPYKLMM, HANPABEHW OT
NUTWMEBO-ANCUAMKATHA CTbKI0KEPAMMKa, LMPKOHWEB OKCua Ui
[TMMA Bbpxy 0CHOBM 33 a[AXe3MBHO CBbP3BaHE, HANPaBEHM OT
TWTaH/TUTaHWEBA CNNaB 33 M3paboTBaHe Ha XMOPWOHW PECTABPALIMM,
C OMopa BbPXy MMMIAHTK, 3@ 3aMECTBAHE HA EANHNYHM 3bOW.

MpoTuBONOKa3aHusA

MpoayKTbT € NPOTUBOMOKA3aH:

- 33 MHTPAOPaHO UMMEHTMPAHE;

-~ aKO HAMA Bb3MOXHOCT 33 M3M0M3BaHE Ha NPeanncaHaTa TEXHMKA
Ha paboTa;

= aKOo MaLUMWEHTBLT MMa U3BECTHM AaNePrnm KbM HAKOS! OT CbCTABKUTE
Ha Multilink Hybrid Abutment.

OrpaHunueHus npu ynotpeba

Multilink Hybrid Abutment Tpsi6Ba a ce 06paboTBa Npu CTalHa
Temnepatypa. HuckuTe TeMnepaTypy MOraT 4a NpuunHAT TPYOHOCTY
npun 003MpaHe M CMeCBaHe Ha MaTepMana 1 MoraT Aa yaobrxaT
BPEMETO 3a paboTa 1 nonMmepu3aums.

CTpaHUyYHM edekTn
He ca M3BECTHN CUCTEMHN CTPAHUYHK edeKTW. B oToenHn cnyyam ca
[00KN3aABaHM aNeprmyHn peakLmm KbM 0TAEMHN KOMMOHEHTMW.

B3aumopeiictBuA

- (MeHonHuTe cbeamHeHna (Hanp. BreHom, Macno oT raynTepws)
Bb3MPENSATCTBAT NOIMMEPU3ALMATA. B pe3ynTaT 0T ToBa
NPUNOXEHNETO HA NPOAYKTY, CbAbPXALLUM TE3U KOMMOHEHTH,
Hanp. BOOM 3a YCTa ¥ BPEMEHHM LIMMEHTK, TpAbBa Aa ce 1M36Area.

- [lesvHdekTaHTV ¢ okucnasaLy edekT (Hanp. BoOopoaeH
MepoKcK) MOraT [ia BMA3aT BbB B3aUMOLENCTBUE C
MHULMATOPHATA CUCTEMA, KOBTO HA CBOM pef MoxXe A3
Bb3MPENSTCTBA NPOLIECA HA MonMMepu3aums. CneaoBaTenHo, He
ne3nHdeKUMpanTe npenapaumsaTa ¢ OKUCINTENHM areHTL.

KnuHnynm nonsu

- Bb3cTaHoBsIBaHE Ha ObBKaTeNHATa d)yHKLLI/Iﬂ
- Bb3cTaHoBsIBaHE Ha ECTETMKATA

CbcTaB

bapuneBo cTbkno, Bis-EMA, TUTaHWeB okeuma, ntepbmes Tpudnyopua,
HEMA, Bis-GMA, UDMA, cunnumeBo-LMPKOHNEB CMECEH OKCUA,
6apneBo-anyMnHMeBo-GIyopoCHIMKATHO CTbKIO0, CUMNLIMEB AMOKCK,

06LLI0TO CbAbPXKAHME HA HEOPTrAHWMYHM MBAHUTENN € NPUBIN3NTENHO
36 06eMHM %.

Pa3Mep Ha YacTuUMTE Ha HEOPraHWYHITE MbAHKMTENN: Mexay 0,15 um
n76 um
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Ynotpe6a

3a no-noapobHa MHOOPMALWSA BUXTE U MHCTPYKUMMTE 33
ynotpeba Ha NpoayKTUTE, M3M0N3BaHN BbB BPb3Ka C
Multilink Hybrid Abutment.

MoproToBKa Ha OCHOBATA 3a A[AXE3MBHO CBbpP3BaHe

(Hanpumep Viteo® Base Ti)

OcHoBaTa 3a a[4Xe3vBHO CBbp3BaHe TPsibBa Aa bbae

noAroTBEHA CbIMACHO MHCTPYKUMMTE HA MPOU3BOANTENS.

OcHoBaTa 3a a[4Xe3VBHO CBbP3BAaHE CE MOYNCTBA B

YNTPa3BYKOBA BaHa MM MAapOCTPYMHO 1 ced TOBa ce

noAcyLLaBa ¢ Bb3ayLUHA CTPYS.

OcHoBaTa 3a a[iXe3VBHO CBbP3BaHE CE 3aBMHTBA KbM aHanora

BbPXy Modena.

KoHCTpyKUMATa ce NoCcTaBs BbPXy OCHOBATA 33 aAXE3WBHO

CBbP3BaHE 1 CbOTHOCUMATA NMO3ULIMS CE MAapKMPa C

BOM0YCTOMNYMB Mapkep. ToBa NPaBy NO-N1eCHO NOCTUraHETo Ha

npaBWAHaTa KparHa No3MLMS, KOraTo 4acTuTe ce CrnobaT Ha

no-KbCeH eTar.

[TpOdUNDBT HA M3HMKBAHE HA OCHOBATA 33d AAXE3UBHO

CBbp3BaHe He TpsibBa Oa bbae 06paboTBaH ¢ abpa3mBHa

CTPYS UM MOANDULIMPAH MO HUKAKBB HaUYMH!

AKo Npon3BOAUTENAT NPENOPbYBA KOHTAKTHUTE MOBbPXHOCTU

na 6baaT 06paboTeHN ¢ NeCbKOCTPYMHUK, TPAGBa Aa ce

cnasBa cnefHaTa npouegypa:

- HaHacd ce TBbpa MOAENaXeH BOCHK, 33 4 CE 3aLLMTM
NpodUNBLT HA M3HMKBAHE, Thil KATO TO3M BMO MaTepMan
NECHO Ce NPeMaxBa No-KbCHO.

- BWHTOBMAT KaHan CbLLO Ce 3aneyYaTBa C BOCHK.

- [loBbpXHOCTTa 33 aAXE31BHO CBbP3BaHE ce 06paboTBa
BHMMATENHO NEeCHKOCTPYMHO CbITIACHO MHCTPYKLMUTE Ha
npov3BoanTens.

- 3a noyncTBaHE Ce M3Mon3BaT MHCTPYMEHT M NapHa CTPys.
YBepeTe Cce, Ye BCMYKO OCTaTbLM OT BOCHK Ca LLATENHO
npeMaxHaTu.

MouncTeTe OCHOBATA B YNTPA3BYKOBA BaHA UM MapoOCTPYMHO,

cneq KoeTo A noAcyLleTe ¢ Bb3dyLUHa CTPys.

Cnef KaTo NOBbPXHOCTTA 3a 3[AXE3VBHO CBbp3BaHe Hbae

MOYNCTEH], TA He TPABBA B HMKAKBB CryYait a Ce 3aMbpCsBa,

33LL0TO LLie Ce HapyLLUM aAXe3VBHOTO CBbpP3BaHe.

HaneceTe noaxoasLl, 60HOMHM-areHT 3a TuTaH (Hanp.

Monobond Plus) Bbpxy NOYNCTEHUTE NOBLPXHOCTM 33

a[Xe3VBHO CBbP3BaAHE M 0CTAaBETE Aa pearvpa 3a 60 cekyHau.

Cnen kaTo M3Teye BPEMETO 3a pPeakLims, NoacyLLeTe 30HUTE C

OCTATbYHMA areHT CbC CyX M 06e3MacneH Bb3ayX.

3aneyaTtainTe BUHTOBMA KaHa/ C NMapyeHLe 0T XMIPOCKONMYHa

NAHA UM BOCHK.

MoBbPXHOCTTA 33 AOXE3MBHO CBbP3BaHE He TPAOBA Aa Ce

3aMbPCABa N0 BPEME Ha TO3M NPOLEC.

Axo n3nonseare Viteo Base Ti, noctaBeTe wmndTa Viteo Screw

Channel Pin B KaHana 3a BUHTA Ha TUTQHOBMSI O bTMDBHT.

KaHanHWaT WwmdT MoXe Aa Ce CKbCW CbC CKanner.

MoaroToBKa Ha KOHCTPYKLUMUTE

KoHCTpyKUMKM, HanNpaBeHW 0T NMUTUEBO-ANCUITUKATHA

cTbknokepamuka (Hanpumep IPS e.max® CAD/Press)

KepaMmyHaTa KOHCTPYKLUMA He TpsibBa da ce 06paboTBa

NecbKOCTPYMHO, KOraTo Ce NOAroTBA 33 LIMMEHTUPAHE.

MouncTeTe KepaMMUHATa KOHCTPYKLUMA B YNTPA3BYKOBA BaHa

M NAPOCTPYIMHO, CNen KOeTo A NoACYLIeTe ¢ Bb3ayLIHa

cTpyA.

Cnep KaTo NOBbPXHOCTTA 33 a[AXE3VBHO CBbp3BaHe Hbae

MoOYMCTEH], TA He TPSAOBA B HUKAKbB Cryyalt Oa ce 3aMbpCsBa,

33LL0TO LLe Ce HapyLLM aAXe3BHOTO CBbpP3BaHe.

Moke Aa ce 13Mon3Ba BOCHK 3@ 3aLLMTa HA BbHLUHWTE

MOBBPXHOCTW U [Ma3npaHNTe 30HW.

/IMa nBe Bb3MOXHOCTM 33 NOAr0TOBKA Ha MOBBPXHOCTTA 33

a[1Xe3VBHO CBbP3BaHE:

a) ELiBaliTe NOBbPXHOCTTA 33 aAXE3MBHO CBbP3BaHeE C 5%
dnyopoBogopoaHa kucenuHa kato ren (IPS Ceramic Etching
Gel) 3a 20 cekyHau. BrnocneacTsre NoBbpxHOCTTa 33
a[Xe3vBHO CBbP3BaHe Ce NPOMMBaA 06MMHO Nof Tevallld
BOMA M CMef TOBA Ce NMOACYLLIABA ¢ 06€3MaC/eH Bb3MayX.
HaneceTe noaxoadLl, 60HOMHI-areHT ¢bc cunaH (Hanp.
Monobond Plus) Bbpxy NOYMCTEHUTE MOBBPXHOCTU 33
A[XE3MBHO CBbP3BAHE 1 OCTaBETE Aa pearupa 3a 60
cekyHan. Cnen kaTo M3Teye BPEMETO 3a peakLmd,
MoACYLLETE 30HMTE C OCTATbYHNA areHT CbC CyX U
o0be3MacneH Bb3ayx.
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b) HaHecete Monobond Etch & Prime® Bbpxy NoBbpxHOCTTa
33 30Xe3MBHO CBbP3BaHE C MMKPOYETYMLA 1 20 cekyHam ro
BTpVBaiiTe B NOBbpPXHOCTTA. OCTaBeTE peakuymsaTa aa
npoTeye 3a oule 40 cekyHan. Cnen ToBa NpoMunTe
n3usno Monobond Etch & Prime ¢ Boga v noacyluete
Bb3CTAHOBSIBAHETO CbC CW/HA CTPYst 06€3MACEH 1 CyX
Bb3ayX 3a 0kono 10 cekyHam.

KoHcTpyKumm, n3paboTeHn oT umpkoHues okeug (Zr0,)

3a 0a ce ynecHu paboTaTa ¢ Hesl, KEPAMMYHATA KOHCTPYKLMA
Cce MPUKPens KbM gbpxay (Hanpumep MMKPOYeTYMLa), NPean
[0a 6bae 06paboTeHa NeECHKOCTPYMHO.

BBbHLWHMTE NOBBPXHOCTM HA KEPAMUYHATA KOHCTPYKLMA Ce
33aLUMTaBAT C BOCHYHO MOKPUTHE.

3a [a ce KOHTPOoMMpa NecbkocTpynHaTa 06paboTka,
MOBBPXHOCTTA 33 3[AXE3MBHO CBbP3BaHE MOXe Aa bbae
OLBETEHA C NMOCTOSHEH Mapkep.

06paboTeTe ¢ NeCHKOCTPYMHMK MOBBPXHOCTTA 3@ 3AXE3MBHO
CBbP3BaHE Ha KEPAMUYHATA KOHCTPYKLMS CbIMIAaCcHO
MHCTPYKLMWUTE Ha NPOU3BOOMTENS.

KepaMmnyHaTa KOHCTPYKLIMA CE NOYMCTBA NAPOCTPYMHO UMK B
YNTPa3ByKOBa BaHa.

Cnepn kaTo MOBbPXHOCTTA 3@ 3[XE3MBHO CBbP3BaHe bbae
MOYMCTEH], TA He TPABBA B HMKAKBB CMyYait Aa Ce 3aMbpCABa,
33LL0TO LLie Ce HapYLLUW aXe3MBHOTO CBbP3BaHe.

HaHeceTe noaxoasLl, CBbp3Balll areHT 3a UMPKOHWEB OKCKA
(Hanp. Monobond Plus) Bbpxy MOYNCTEHWUTE NOBLPXHOCTY 38
a[Xe3vBHO CBbP3BaHE ¥ OCTaBeTE Aa pearupa 3a 60 cekyHaum.
Cnen kaTo M3TeYye BPEMETO 33 peakLmst, MOACYLLETE 30HUTE C
0CTaTbYHMS areHT CbC Cyx M 06e3MacneH Bb3ayX.

KoHcTpykumu, nspabotenm ot IMMA (e.g. Telio® CAD A16)

Mpn NoaroToBkaTta 33 3aAXe3MBHO LMMEHTUPAHE, HaHeceTe
doTonoNMMEpPU3MPaLL, KoHaMuUmMoHep ¢ MMA Bbpxy
MOBbPXHOCTTA 33 A[AXE3MBHO CBbP3BAHE Ha KOHCTPYKUMATA OT
Telio CAD.

Moseye NoapobHa MHMOPMaLNS LLIE HAMEPUTE B
WNHCTPYKUMKUTE 3a ynoTpeba Ha KOHOMUMOHEpPa.

LiumeHTupaHe ¢ Multilink Hybrid Abutment

MoaroTBeTe NOYNCTEHWUTE U KOHOULUMOHMPAHM KOMMOHEHTM
(kepaMmyHa KOHCTPYKLWSA, TUTAHMEBA OCHOBA 3a AAXE3VBHO
CBbP3BaHE) 338 LUMEHTUPAHE.

MocnepgBallaTa npoueaypa 3a LMMEHTUPAHE TPA6Ba oa ce
n3nbiHM 6bP30 M 6e3 npekbcBaHe. BpemeTo 3a paboTa ¢
Multilink Hybrid Abutment e npn6nM3nTenHo 2 MUHYTU NpK
23 °C (*1°0).

KaTto 061110 npaBmio, KbM Lwinpuuata Multilink Hybrid Abutment
C€ NOCTaBst HOB CMECUTENEH HAKPaNHWK Npeamn BCAka
ynoTpeba.

HaHeceTe TbHbk crnoi oT Multilink Hybrid Abutment ampekTHo
0T CMECUTENHAaTa KaHk/Ma BbPXy MOBbPXHOCTTA 33 3AXE3MBHO
CBbP3BaHE Ha OCHOBATA 33 aAXE3MBHO CBbP3BaHE M1
NMOBbPXHOCTTA 33 HMKCHMPAHE HA KOHCTPYKLUMATA OT KepaMmKa
unu NMMA.

OcTaBeTe CMECUTENHMA HAKPAMHMK HA LINPMUATA 33
aBTOMATMYHO CMECBaHeE [0 cneaBallata ynoTpeba.
OcTaHanusaT UMMEHT NONMMEPMU3MPA B KaHHONATa U T4 AeMCTBa
KaTo 3ane4YaTBallla Kanayka Ha MaTepmana.

MocTaBeTe KOHCTPYKUMATA BbPXY OCHOBAT], Taka ye
CbOTBETHWTE MAPKUPOBKM 33 MO3MUMOHMPAHETO [1a CbBMAaaaT.
MpUTUCHETE YaCcTUTE NEKO 1 PABHOMEPHO eAHa KbM Apyra u
NPOBEPETE NPaBUIHATA MO3ULMS HA CbOTHACAHE Ha
KoMmrnoHeHTUTe (NPexon Mex .y OCHOBATA 3@ a[IXe3MBHO
CBbP3BAHE M KEPAMMYHATA KOHCTPYKLIMA).

Cnepn ToBa KOMMNOHEHTUTE CE NPUTUCKAT eMH KbM OpYyr
NABTHO B NMPOAB/IKEHME HA B CeKyHON.

BHMMaTENHO OTCTPAHETE U3NULLHWA MaTEPWUAn OT BUHTOBUA
KaHan — HaNpUMep ¢ MUKPOYETYMLIA MW YeTKa — C BbpTeNnBmM
[OBUXEHS.

BaxkHo: He oTcTpaHABaiiTe M3NULIHUA LUMEHT MO rPaHULUTE,
npeay Aa e 3arnoyYyHano noIMMepU3NpPaHEeTo — TOECT 3 MUHYTH
cnep, cMecBaHeTo. 3a LieNTa U3non3eanTe NogxoasLLy
nHcTpyMeHT (Hanpumep Le Cron). 3akpeneTe KOMMNOHEHTUTE
Ha MSAICTO C NeK HaTUCK.

Hanecete rmuuepnHoBs ren (Hanpumep Liquid Strip) no
rPaHNLMTE HA UMMEHTMPAHE, 33 4a NpeaoTBpaTnTe
06pa3yBaHeTO Ha MHXMOUPAH CNON. [MULEPUHOBUAT ren
TpAbBa 43 Ce HAHECE BHUMATENHO, 33 Aa ce n3berHe
CMECBAHETO MY CbC MM M3MECTBAHETO Ha KOMMO3MTa. [enbT
TpsbBa [1a Ce 0CTaBMW BbPXY FPaHMLATa Ha UMMEHTMPAHE,
[0KaTO NONMMEPU3aLMATA NPUKIOYM.

Cnepn ToBa KOMMNO3UTHMAT UMMEHT Ce 0CTaBs da
CaMOMOMMEPM3MPA HAMB/IHO B PAMKMUTE Ha 7 MUHYTW.



- BaxkHo: He pa3mecTBaiiTe KOMNOHeHTUTE, gokaTo Multilink
Hybrid Abutment He nonumMepusmpa HanbHo. NpuabpxanTe
r'M Ha MACTO, HaNpUMep C NUHLETU C AMAMAHTEHO NOKPUTHE.

- Cnepn 3aBbpLUBaHe Ha CaMOMNONMMEPU3NPAHETO, OTMUIATE
FMULEPVHOBKSA ren ¢ BoAa.

- MonupaiiTe BHUMATENHO FPAHNLLATA HA LUMEHTUPAHE C
MOMMUPHN F'YMUYKKN Ha HUCKKM 060poTu (< 5000 o6opoTa B
MWHYTa), 33 fia NPeaoTBPaTMTE NperpsaBaHe

- OTCTpaHeTe 0CcTaTbUMTE OT LUMMEHT BbB BUHTOBWS KaHas ¢
noaxo4aLM POTALMOHHN MHCTPYMEHTH.

- MoyncTeTe pecTaBpaUMaTa NAPOCTPYMHO.

3  benexxku 3a 6e3o0nacHocTTa

- Bcnyyalt Ha cepmo3HM MHUMOEHTM BbB BPb3Ka C NPOAYKTa,
mons, cBbpxeTe ce ¢ Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/fTuxTeHLLalH, yebcanT: www.ivoclar.com v
OTrOBOPHMTE KOMMETEHTHM MHCTUTYLINN.

- AkTyanHuTte VMIHCTpyKUMM 33 ynoTpeba Ca HaNMyYHM B pasaen
M3Ternave Ha nHdopmauma” Ha yebeaiTa Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- 06dacHeHue Ha cuMBOUTE: www.ivoclarcom/elFU

- 0606wweHneTo 3a 630MaCHOCT U KNUHUYHUTE pe3ynTaTh (SSCP)
MoXe Aa 6bae nonyyeHo ot EBponeiickaTa 6a3a daHHM 33
meauumHekute nagenua (EUDAMED) Ha agpec https://ec.europa.
eu/tools/eudamed.

- bazos UDI-DI: 76152082ACEMEOQ3DZ

Mpepynpexpaenus

- CnasBaite MHdOpPMaLMOHHMA NnCT 3a 6e3onacHocT (SDS)
(HanuueH B pasgen M3ternaHe Ha HbopMaumua” Ha yebcanTa Ha
Ivoclar Vivadent AG www.ivoclar.com).

- W3barBaiTe BCeKM KOHTAKT Ha HEMONMMEPU3MPAHN MATEPUANK C
KOXaTa/NUraBuLMTe 1 04mnTe.

- HenonuMmepusnpaHuAT MaTepuran MoxXe [a npeamn3Bnka neko
NPa3HEHE 1 MOXe [a A0Bede 40 CEHCMOMAM3ALMNA KbM
MEeTaKpUnaTy.

- [peonaraHuTe Ha Na3apa MeanLMHCKM PbKaBULIM He
Npeana3sBaT CPeLLy CEHCMBMNMN3ALMS KbM METAKPUNATU.

UHdopMaumsa 0THOCHO 06e3BpeXXAaHETo Ha 0TNaAbLM
OcTaTbyHaTa CKMNafA0Ba HAMMYHOCT TPSOBA [a Ce AenoHMpa 3a
0TNAAbLUM CbIMACHO CbOTBETHUTE HALMOHANHW 3aKOHOBM
pa3nopenoun.

OcTaTbyHM pucKoBe

MoTpebuTenute TpA6Ba 03 3HAAT, Ye BCAKA AEHTANHAa MHTEPBEHLIMA B
YCTHATa KyXx1Ha KpWe onpeaeneH PUCKOBE.

M3BECTHM Ca CNEAHUTE KTMHUYHW OCTATbYHN PUCKOBE:

- HapywaBaHe Ha agxe3nBHaTa Bpb3ka

ivoclar.com

4  CpoK Ha rogHOCT M CbXpaHeHue

- TemnepaTypa Ha CbxpaHeHue 2-28 °C

- CbxpaHsaBaWTe WNpMLATa 33 aBTOMATUYHO CMECBAHE C
dUKCHPaH CMECUTENEH HAKPaWHWK cned ynoTpeba.

- He v3non3saiTe NpoaykTa cnep yka3aHusa cpok Ha rofaHoCT.

- CpoK Ha rogHocT: BUXTE MHHOPMALIMATA Ha LWNPULMTE 1
OMaKOBKMTE.

Mpeaw ynoTpeba orneaaiiTe onakoBKaTa M NpoadyKTa 3a nospean. B
Cnyyai, Ye umaTe CbMHEHME, ce KoHeynTupaiTe ¢ voclar Vivadent AG
MK C BaLlLIMSt MECTEH TbProBCKM NAPTHBLOP.

5 [JonbnHuTenHa uHpopmauums

CbXDaHHBaVITe MaTepuana Ha MACTo, HEAOCTbMHO 33 Aeua!
He BCWYKM NpoOyKTW Ce NpeanaraT BbB BCUUKM CTPAHW.

MatepuansT e pa3paboTeH camo 33 AeHTanHa ynotpe6a. 06paboTkara Tpabea 43 ce M3BbPLLIBA NPU TOYHO
CMa3BaHe Ha MHCTPYKLMMUTE 33 ynoTpeba. [Pon3BOANTENAT HE HOCW OTFOBOPHOCT 3a LLETH, Bb3HUKHANM 0T
npunaraHe He No NPeAHa3HaYeHNe NN HECNa3BaHE Ha YKa3aHUATA 33 yﬂmpeﬁa. ﬂOTDSGVITE!’IﬂT HOCK
OTrOBOPHOCT 3a NPOBEPKA Ha NMPUNOXMMOCTTA Ha MaTepuana npun ynmpeﬁa 3a Lenu, KOMTO He Ca U3pUYHOo
OMNUCAHK B UHCTPYKLINKTE.

ivoclar



Multilink® Hylbrid
Abutment

[sq] Udhézimet e pérdorimit
Material fasetimi dentar me bazé polimeri
(vetépolimerizim intraoral)
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Shqip

Koloné hibride Keélléf kolone hibride

Kelef Strukturé
Strukturé

Baze lidhjeje Bazeé lidhjeje

1  Pérdorimi i synuar

Qéllimi i pérdorimit

Lidhja e pérhershme ekstraorale e strukturave gelg-geramike disilikati
litiumi, oksidi zirkoni ose PMMA mbi baza lidhése titani/aliazhi titani pér

fabrikimin e restaurimeve hibride té mbéshtetura nga implantet pér
zévendésimin e dhémbéve individualé.

Grupi i synuar i pacientéve
Pacienté té rritur, me implante dentare

Pérdoruesit e synuar / trajnim i posagém

- Dentistét (krijim restaurimesh “chairside")

- Teknikét e laboratoréve dentaré (fabrikim i restaurimeve né
laboratorin dentar)

- Nuk nevojitet trajnim i posagém.

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi

Multilink Hybrid Abutment éshté njé kompozit stukues dentar me bazé
polimeri i krijuar pér cementimin e pérhershém té strukturave gelg-
geramike disilikati litiumi, oksidi zirkoni ose PMMA né baza lidhése prej
titani/aliazhi titani pér prodhimin e kolonave hibride ose té kélléféve té
kolonave hibride.

Specifikimet teknike

Klasifikimi sipas I1SO 4049

- Tipi 2/Klasi1

- Material stukues dentar me bazé polimeri (vetépolimerizim
intraoral)

Nuancat
HO 0 (patejdukshmeéri e larté)

Koha e punimit

Kohét e punimit dhe té polimerizimit varen nga temperatura e
ambientit. Pasi Multilink Hybrid Abutment té shpérndahet nga shiringa
e pérzierjes automatike, vlejné kohét e meéposhtme:

Né temperaturé ambienti

23°C+1°C
Koha e punimit rreth 2 min
Koha e polimerizimit (duke rreth 7 min

pérfshiré kohén e punimit)

Kohét e punimit dhe té polimerizimit mund té shkurtohen né
temperatura mé té larta, ndérsa zgjaten né temperatura meé té uléta.

Raporti i pérzierjes
Multilink Hybrid Abutment gjithnjé del nga shiringa e pérzierjes
automatike né raportin optimal té pérzierjes.

Indikacionet
Edentulizém i pjesshém né regjionin anterior dhe posterior

Fushat e pérdorimit:

Lidhja e pérhershme ekstraorale e strukturave gelg-geramike disilikati
litiumi, oksidi zirkoni ose PMMA mbi baza lidhése titani/aliazhi titani pér
fabrikimin e restaurimeve hibride té mbéshtetura nga implantet pér
zévendésimin e dhémbéve individualé.

Kundérindikimet

Produkti kundérindikohet:

- pérstukim intraoral;

- nése nuk mund té zbatohet teknika e pércaktuar e punés,

- nése dihet se pacienti éshté alergjik ndaj komponentéve té
Multilink Hybrid Abutment.

Kufizimet e pérdorimit

Multilink Hybrid Abutment duhet té pérpunohet né temperaturé
ambienti. Temperaturat mé té uléta mund té shkaktojné véshtirési né
shpérndarjen dhe pérzierjen e materialit dhe mund té zgjasin kohén e
punimit dhe té polimerizimit.

Efektet anésore
Nuk njihen efekte anésore sistemike. Né raste individuale, jané
raportuar reaksione alergjike ndaj komponentéve individualé.

Bashkéveprimet

- Léndét fenolike (p.sh. eugenoli, vaji i gaultheria-s) e pengojné
polimerizimin. Pér pasoj€, duhet shmangur aplikimi i produkteve
Q€ i pérmbajné kéta pérbérés, p.sh. losionet pér shpélarje goje
dhe cementet e pérkohshme.

- Dezinfektuesit me efekt oksidues (p.sh. peroksidi i hidrogjenit)
mund té ndérveprojné me sistemin nisés, ¢faré, nga ana e vet,
mund té pengojé procesin e polimerizimit. Prandaj mos
dezinfektoni preparatin duke pérdorur agjenté oksidues.

Dobité klinike
- Rindértimi i funksionit té pértypjes
- Restaurim estetik

Pérbérja

Qelg bariumi, Bis-EMA, oksid titani, trifluorur iterbiumi, HEMA, Bis-GMA,
UDMA, oksid i pérzier Si-Zr, gelq fluorosilikati alumini bariumi, dioksid
silikoni

Pérmbajtja gjithsej e mbushésit inorganik éshté rreth 36 vol%.
Madhésia e grimcés sé mbushésve inorganiké: midis 0,15 dhe 7.6 um
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Pérdorimi

Pér informacion mé té hollésishém, shikoni gjithashtu
udhézimet e pérdorimit té produkteve qé pérdoren né
kombinim me Multilink Hybrid Abutment.

Pérgatitja e bazés lidhése (p.sh. Viteo® Base Ti)

Baza lidhése duhet té pérgatitet né pérputhje me udhézimet e

prodhuesit.

Baza lidhése pastrohet né njé banjé me ultratinguj ose me

pastrues me avull dhe thahet duke i fryré ajér.

Baza lidhése vidhoset né modelin analog.

Struktura vendoset né bazén lidhése dhe pozicioni relativ

shénohet me njé lapéstil ujedurues. Kjo e bén me té lehté

arritjen e pozicionit relativ fundor kur pjesét montohen né njé
fazé té mévonshme.

Profili i emergjencés né bazén lidhése nuk duhet té pastrohet

me réré me presion, as té modifikohet né ndonjé ményré!

Nése prodhuesi rekomandon qé sipérfaget e kontaktit té

pastrohen me réré me presion, duhet té zbatohet procedura e

méposhtme:

- Vendoset dyllé i forté modelimi pér mbrojtjen e profilit té
emergjencés, duke gené se ky lloj materiali mund té higet
me lehtési mé voneé.

- Kanaliividés izolohet gjithashtu me dyll€.

- Sipérfagja e zonés sé lidhjes pastrohet me kujdes me réré
me presion, né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.

— Pér pastrim pérdoret nj€ instrument dhe curril me avull.
Sigurohuni té higni gdo mbetje dylli me pérpikeéri.

Pastrojeni bazén lidhése té titanit né njé banjé me ultratinguj

ose me pastrues me avull dhe né vijim thajeni duke i fryré ajér.

Pas pastrimit té sipérfages lidhése, nuk duhet ndotur né asnjé

meényré, pasi kjo do té cenonte lidhjen.

Vendosni agjent té pérshtatshém lidhés pér titanin (p.sh.

Monobond Plus) né sipérfaget e pastruara ngjitése dhe Iéreni

té veprojé pér 60 s. Pas kohés sé veprimit, thajeni materialin e

mbetur me ajér pa ujé dhe pa vaj.

Izolojeni kanalin e vidhosjes me toptha shkume ose dyllé.

Sipérfagja e lidhjes nuk duhet té kontaminohet gjaté procesit.

Nése pérdorni "Viteo Base Ti", futeni kunjin e kanalit té vidés

"Viteo Screw Channel Pin" né kanalin e vidés sé bazés sé titanit.

Kunji i kanalit mund té shkurtohet me bisturi.

Pérgatitja e strukturave

prej gelg-geramikash disilikati litiumi (p.sh. IPS e.max®

CAD/Press)

Struktura geramike nuk duhet té pastrohet me réré me presion

kur pérgatitet pér cementim.

Pastrojeni strukturén geramike né njé banjé me ultratinguj ose

me pastrues me avull dhe né vijim thajeni duke i fryré ajér.

Pas pastrimit té sipérfages lidhése, nuk duhet ndotur né asnjé

meényré, pasi kjo do té cenonte lidhjen.

Mund té vendoset dyllé pér té mbrojtur sipérfaget e jashtme

dhe zonat e glazuruara.

Ka dy opsione pér té pérgatitur sipérfagen e lidhjes:

a) Ashpérsoni sipérfagen lidhése me acid fluorhidrik 5% (xhel
ashpérsimi IPS Ceramic) pér 20 s. Né vijim, sipérfagja e
lidhjes shpélahet miré nén ujé té rrjedhshém dhe thahet me
ajér pa pérmbajtje vaji. Vendosni agjent lidhés me
pérmbajtje silani (p.sh. Monobond Plus) né sipérfaget e
pastruara ngjitése dhe |éreni té veprojé pér 60 s. Pas kohés
S€ veprimit, thajeni materialin e mbetur me ajér pa ujé dhe
pa vaj.

B)Vendosni Monobond Etch & Prime® né sipérfaget lidhése
duke pérdorur njé mikrofugé dhe férkojeni né sipérfage pér
20 s. Léreni té veprojé pér 40 s té tjera. Pastaj shpélajeni miré
Monobond Etch & Prime me ujé dhe thajeni restaurimin me
njé rrymé té forté uji dhe ajri pa pérmbajtje vaji pér rreth
10 sekonda.
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prej oksidi zirkoni (Zr0,)

Pér t'ia béré mé té lehté manovrimin, struktura geramike i
ngjitet mbajtéses (p.sh. mikrofurgés) pérpara se té pastrohet
me réré me presion.

Sipérfaget e jashtme té strukturés geramike mbrohen me
veshje dylli.

Pér té kontrolluar mé miré procedurén e pastrimit me réré me
presion, sipérfagja e lidhjes mund té ngjyroset me lapéstil té
pérhershém.

Pastrojeni me kujdes me réré me presion sipérfagen lidhése té
strukturés geramike, né pérputhje me udhézimet e prodhuesit.
Struktura geramike pastrohet me pastrues me avull ose né
banjé me ultratinguj.

Pas pastrimit té sipérfages lidhése, nuk duhet ndotur né asnjé
meényré, pasi kjo do té cenonte lidhjen.

Vendosni agjent té pérshtatshém lidhés pér oksidin e zirkonit
(p.sh. Monobond® Plus) né sipérfaget e pastruara ngjitése dhe
|éreni té veprojé pér 60 s. Pas kohés sé veprimit, thajeni
materialin e mbetur me ajér pa ujé dhe pa vaj.

prej PMMA (p.sh. Telio® CAD A16)

Né pérgatitje pér cimentimin me ngjités, vendosni njé preparat
pérgatitor fotopolimerizues me bazé MMA né sipérfagen e
lidhjes sé strukturés Telio CAD.

Pér informacion mé té detajuar, shihni udhézimet e pérdorimit
té preparatit pérgatitor.

Cementimi me Multilink Hybrid Abutment

Mbajini komponentét e pastruar dhe té pérgatitur (struktura
geramike, baza lidhése e titanit) gati pér cementimin.

pa ndérprerje. Koha e punimit e Multilink Hybrid Abutment
éshté rreth 2 min né 23 °C (x 1°C).

Sirregull i pérgjithshém, njé majé e re pérzierése i vendoset
shiringés "Multilink Hybrid Abutment" pérpara gdo pérdorimi.
Vendosni njé shtresé té hollé Multilink Hybrid Abutment
drejtpérdrejt nga maja e pérzierjes né sipérfagen lidhése té
bazés lidhése dhe sipérfages lidhése té strukturés geramike
ose strukturés PMMA.

Léreni majén e pérzierjes né shiringén e pérzierjes automatike
deri né pérdorimin e radhés. Cementi i mbetur polimerizohet
né majé dhe shérben si izolues.

Vendoseni strukturén mbi bazé né ményré te atillé gé té
pérkojné shenjat e pozicionimit.

Shtyjini lehté dhe njétrajtshém pjesét sé bashku dhe kontrolloni
pozicionin e sakté relativ té komponentéve (kalimi bazé
lidhése/strukturé).

Higeni me kujdes tepricén né kanalin e vidhaosjes, p.sh. me njé
mikrofurgé apo furgé, duke pérdorur lévizje rrotulluese.

E réndésishme: Mos e higni cementin e tepért rrethor pérpara
se té nisé polimerizimi, p.sh. 3 minuta pas pérzierjes. Pérdorni
njé instrument té pérshtatshém pér kété géllim (p.sh. "Le
Cron"). Mbajini né vend komponentét duke ushtruar trysni té
lehté.

Vendosni xhel glicerine (p.sh. "Liquid Strip") né nyjén e
cementimit pér té parandaluar formimin e njé shtrese
penguese. Xhelii glicerinés duhet té vendoset me kujdes pér té
evituar kombinimin e tij me kompozitin apo zhvendosjen e kétij
té fundit. Xheli duhet té lihet né bashkimin e cementimit derisa
té pérfundojé polimerizimi.

brenda 7 min.

E réndésishme: Mos i higni komponentét deri sa "Multilink
Hybrid Abutment" té jeté polimerizuar térésisht. Sigurojini né
vend duke pérdorur p.sh. pinceta me veshje diamanti.

Pas pérfundimit té vetépolimerizimit, shpélajeni xhelin e
glicerinés me ujé.

Lustrojeni me kujdes nyjén e cementimit me lustrues gome né
shpejtési té ulét (<5000 rpm) pér té shmangur mbinxehjen
Higini mbetjet e mundshme té cementit né€ kanalin e vidhosjes
me instrumentet e duhura rrotulluese.

Pastrojeni restaurimin me avull.



3  Shénimet e sigurisé

- Neérastincidentesh té rénda né lidhje me produktin, kontaktoni
me Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, fagja né internet: www.voclar.com dhe autoritetin
tuaj pérgjegjés kompetent.

- Udhézimet aktuale té pérdorimit ofrohen né seksionin e
shkarkimeve té fages sé internetit té Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarcom).

- Shpjegimii simboleve: www.ivoclarcom/elFU

- Pérmbledhja pér siguriné dhe performancén klinike (SSCP) mund
té gjendet nga baza evropiane e té dhénave pér pajisjet mjekésore
(EUDAMED) né fagen https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI bazé: 76152082ACEMEQ03DZ

Paralajmérime

- Zbatoni dokumentin e t& dhénave té sigurisé (SDS) (gjendet te
seksioni i shkarkimit i fages sé internetit té Ivoclar Vivadent AG,
www.ivoclarcom).

- Shmangni ¢do kontakt té materialeve té papolimerizuara me
Iékurén/membranén mukoze dhe syté.

- Materiali i papolimerizuar mund té shkaktojé irritim té lehté dhe
rritje té ndjeshmérisé ndaj metakrilateve.

- Dorezat komerciale mjekésore nuk ofrojné mbrojtje ndaj
reaksionit té ndjeshmérisé ndaj metakrilateve.

Informacioni pér hedhjen
Stokun e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave korresponduese
ligjore kombétare.

Rreziget né vijim

Pérdoruesit duhet té diné se ¢do ndérhyrje dentare né gojé pérmban
rrezige té caktuara.

Njihen rreziget e méposhtme klinike reziduale:

-  Moskryerja e lidhjes adezive

4  Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi

- Temperatura e magazinimit 2-28 °C

- Ruajeni shiringén e pérzierjes automatike me majé pérzierjeje té
vendosur pas pérdorimit.

- Mos e pérdorni produktin pas datés sé indikuar té skadimit.

- Data e skadimit: shiko informacionin né shiringa dhe paketime.

Pérpara pérdorimit, inspektoni me sy paketimin dhe produktin pér
déme. Né rast dyshimi, konsultohuni me Ivoclar Vivadent AG ose
shitésin né zonén tuaj.

5 Informacion i métejshém

Mbajeni materialin larg fémijéve!
Jo té gjitha produktet ofrohen né té gjitha shtetet.

Materiali éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet rreptésisht né
pérputhje me udhézimet e pérdorimit. Prodhuesi nuk merr pérsipér pérgjegjési pér déme, qé rezultojné nga
pérdorimi né ndonjé ményré tjetér apo nga pérdorimi jo i drejté. Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér testimin e
materialit pér pérshtatshméring dhe pérdorimin pér ¢farédo qéllimi gé nuk pércaktohet shprehimisht tek
"Udhézimet".

ivoclar.com

ivoclar
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1  Domeniu de utilizare

Scopul prevazut

Cimentarea extraorald permanenta a structurilor din ceramica
vitroasd pe baza de disilicat de litiu, oxid de zirconiu sau PMMA pe baze
de cimentare din titan/aliaj de titan pentru fabricarea restaurarilor
hibride pe suport implantar pentru inchiderea breselor edentate
unidentare.

Grupul tintd de pacienti
Pacienti adulti cu implanturi dentare

Utilizatori vizati / Instruire speciala

- Medici dentisti (fabricarea restaurdrilor in cabinet)

- Tehnicieni dentari (fabricarea restaurarilor in laboratorul dentar)
- Nueste necesard instruire speciala.

Utilizare
Numai pentru uz stomatologic.

Descriere

Multilink Hybrid Abutment este un material compozit de cimentare
adeziva pe bazd de polimeri (autopolimerizabil extraoral) conceput
pentru cimentarea definitiva a structurilor din ceramica vitroasa pe
baza de disilicat de litiu, oxid de zirconiu sau PMMA pe baze de
cimentare din titan/aliaj de titan, destinate realizarii bonturilor hibride
sau a coroanelor hibride.

Specificatii tehnice
Clasificare conform 1SO 4049

- Tip2/Clasa1
- Material dentar de cimentare adeziva pe baza de polimeri
(autopolimerizabil extraoral)

Nuante coloristice
HO 0 (High Opacity)

Timp de lucru

Timpii de lucru si de polimerizare depind de temperatura ambientald.
Imediat dupa distribuirea Multilink Hybrid Abutment din seringa auto-
mixanta, se aplica urmatorii timpi:

La temperatura camerei 23 °C £ 1°C

Timp de lucru

Timp de polimerizare
(inclusiv timpul de lucru)

aprox. 2 min
aprox. 7 min

Timpii de lucru si de polimerizare se scurteazd la temperaturi mai
ridicate si devin mai lungi la temperaturi mai scdzute.

Raport de amestec

Multilink Hybrid Abutment este Intotdeauna distribuit din seringa auto-
mixanta in raportul optim.

Indicatii
Edentatie partiald in zona frontala si laterald

Domenii de aplicare:

Cimentarea extraorald permanenta a structurilor din ceramica
vitroasa pe baza de disilicat de litiu, oxid de zirconiu sau PMMA pe baze
de cimentare din titan/aliaj de titan pentru fabricarea restaurarilor
hibride pe suport implantar pentru inchiderea breselor edentate
unidentare.

Contraindicatii

Utilizarea acestui produs este contraindicata

- pentru cimentare introral3;

- Incazulin care tehnica de lucru nu poate fi aplicatg;

- incazulin care pacientul are o alergie cunoscutd la
componentele Multilink Hybrid Abutment.

Limitari Tn utilizare

Multilink Hybrid Abutment trebuie sa fie prelucrat la temperatura
camerei. Temperaturile joase/mai joase pot determina dificultati in
amestecarea si distribuirea materialului si pot prelungi timpii de lucru
si de polimerizare.

Reactii adverse

Nu se cunosc reactii adverse sistemice. in cazuri izolate, au fost
raportate reactii alergice la componentele individuale.

Interactiuni

- Substantele fenolice (de ex. eugenolul, uleiul de perisor) inhiba
polimerizarea. In consecintd, trebuie evitatd aplicarea produselor
care contin aceste componente, de exemplu ape de gurd si
cimenturi temporare.

- Dezinfectantii cu efect oxidant (de exemplu, peroxidul de
hidrogen) pot interactiona cu sistemul initiator, care la randul sdu
poate prejudicia procesul de polimerizare. Asadar, nu dezinfectati
preparatia cu ajutorul unor agenti oxidanti.

Beneficiu clinic

- Restaurarea functiei de masticatie
- Restaurarea estetica

Compozitie

Sticld de bariu, Bis-EMA, oxid de titan, trifluorurd de yterbiu, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, oxid mixt de Si-Zr, sticld din copolimer fluorosilicat de
bariu-aluminiu, dioxid de siliciu

Continutul total de umpluturd anorganica este aprox. 36% vol.
Dimensiunea particulelor de umplutura anorganicd: intre 0,15 um si
76 um



N

2.2
2.21

Utilizare

Pentru informatii mai detaliate, consultati si Instructiunile de
utilizare ale produselor folosite impreuna cu Multilink Hybrid
Abutment.

Pregétirea bazei de cimentare (de ex. Viteo® Base Ti)
Pregatirea bazei de cimentare conform instructiunilor
producatorului.

Curdtati baza de cimentare Intr-o baie cu ultrasunete sau cu

jet de abur si apoi uscati-o cu aer comprimat.

Insurubati baza de cimentare Tn modelul analog.

Asezati structura pe baza de titan si marcati pozitia lor relativd

cu un marker rezistent la apd. Astfel, va fi mai usor sd obtineti

pozitia finald relativd corectd atunci cand veti asambla piesele
intr-un pas ulterior.

Profilul de emergentd al bazei de cimentare nu trebuie sablat

si nu trebuie modificat in niciun fel!

Daca producdtorul recomanda ca suprafetele de contact sd

fie sablate, trebuie sa respectati urmatoarea procedura:

- Aplicati ceard de modelare durd pentru a proteja profilul de
emergentd, deoarece acest tip de material este usor de
indepartat ulterior.

- De asemenea, sigilati cu ceara canalul de insurubare.

- Sablati cu atentie suprafata de cimentare, conform
instructiunilor producdtorului.

- Pentru curdtare, folositi un instrument si jet de abur.
Eliminati cu atentie toate reziduurile de ceard.

Curdtati baza Intr-o baie cu ultrasunete sau cu jet de abur si

apoi uscati-o cu aer comprimat.

Dupd curdtarea suprafetei de cimentare, aceasta nu trebuie sd

fie contaminata in nicio situatie, pentru a nu afecta cimentarea.

Aplicati un agent de cimentare adecvat pentru titan (de ex.

Monobond Plus) pe suprafetele de cimentare curdtate si

Idsati-l sa reactioneze timp de 60 de secunde. Dupa timpul de

reactie, uscati reziduurile rdmase cu un jet de aer uscat si fard

ulei.

Sigilati canalul de insurubare cu un tampon de spuma sau cu

ceard.

Suprafata de cimentare nu trebuie sa fie contaminatd in

timpul procesului.

Dacd utilizati Viteo Base Ti, introduceti Viteo Screw Channel Pin

n canalul de Tnsurubare din baza de titan. Channel Pin poate fi

scurtat cu un bisturiu.

Prepararea structurilor

din ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (de ex.

IPS e.max® CAD/Press)

Structura ceramicd nu trebuie sablata atunci cand este

pregdtita pentru cimentare.

Curdtati structura ceramicd intr-o baie cu ultrasunete sau cu

jet de abur si apoi uscati-o cu aer comprimat.

Dupd curdtarea suprafetei de cimentare, aceasta nu trebuie sd

fie contaminata in nicio situatie, pentru a nu afecta cimentarea.

Puteti aplica ceard pentru protectia suprafetelor exterioare si

a zonelor glazurate.

Existd doud optiuni pentru prepararea suprafetei de cimentare:

a) Demineralizati suprafata de cimentare cu acid fluorhidric 5%
(IPS Ceramic Etching Gel) timp de 20 de secunde. Dupd
aceey, cldtiti bine suprafata de cimentare sub jet de apa si
uscati-o cu aer fard ulei. Aplicati un agent de cimentare pe
baza de silan (de ex. Monobond Plus) pe suprafata de
cimentare curdtatd si Idsati-l sd reactioneze timp de 60 de
secunde. Dupd timpul de reactie, uscati reziduurile rdmase
cu un jet de aer uscat si fard ulei.

B) Aplicati Monobond Etch & Prime® pe suprafata de cimentare
cu ajutorul unei microperii si frecati pe suprafatd timp de
20 de secunde. Lasati sa reactioneze timp de incd 40 de
secunde. Ulterior, clatiti bine Monobond Etch & Prime cu apd
si uscati restaurarea cu un jet puternic de aer fard apad si
fara ulei timp de aproximativ 10 secunde.
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din oxid de zirconiu (Zr0,)

Pentru a-i facilita manipularea, atasati structura ceramicd unui
suport (de ex. microperie) inainte de a o sabla.

Protejati suprafetele exterioare ale structurii ceramice cu un
strat de ceara.

Pentru a controla mai bine procedura de sablare, suprafata de
cimentare poate fi colorata cu un marker permanent.

Sablati cu atentie suprafata structurii ceramice, conform
instructiunilor producatorului.

Curdtati structura ceramica cu jet de abur sau intr-o baie cu
ultrasunete.

Dupd curdtarea suprafetei de cimentare, aceasta nu trebuie sd
fie contaminata in nicio situatie, pentru a nu afecta cimentarea.
Aplicati un agent de cimentare adecvat pentru oxid de zirconiu
(de ex. Monobond® Plus) pe suprafetele de cimentare curatate
si |asati-l sa reactioneze timp de 60 de secunde. Dupd timpul
de reactie, uscati reziduurile rdmase cu un jet de aer uscat si
fard ulei.

din PMMA (de ex. Telio® CAD A16)

In pregdtire pentru cimentarea adeziva, aplicati un agent de
conditionare fotopolimerizabil pe bazd de MMA pe suprafata de
cimentare a structurii Telio CAD.

Pentru detalii suplimentare, consultati si Instructiunile de
utilizare ale agentului de conditionare respectiv.

Cimentarea cu Multilink Hybrid Abutment

Asezati la iTndemana componentele curdtate si conditionate
(structura ceramicd, baza de cimentare din titan) gata pentru
cimentare.

Procedura de cimentare care urmeaza trebuie efectuata rapid
si fard intreruperi. Timpul de lucru pentru Multilink Hybrid
Abutment este de aprox. 2 min. la 23 °C (= 1°C).

Ca regula generalg, inainte de fiecare utilizare trebuie sa
atasati un varf de amestecare nou la seringa cu Multilink
Hybrid Abutment.

Aplicati un strat subtire de Multilink Hybrid Abutment direct din
varful de amestecare pe suprafata de cimentare a bazei de
cimentare si pe suprafata de cimentare a structurii ceramice
sau din PMMA.

Ldsati varful de amestecare pe seringa auto-mixantd pand la
urmatoarea utilizare. Cimentul rdmas polimerizeazd in varf si
are rol de sigilare.

Asezati structura pe bazd astfel incat sa aliniati marcajele de
pozitie.

Apdsati usor si uniform pdrtile una peste alta si verificati pozitia
relativa corectd a componentelor (tranzitia dintre baza de
cimentare si restaurarea ceramica).

Dupd aceeaq, apdsati bine componentele timp de 5 secunde.
Eliminati cu grija surplusul din canalul de Tnsurubare, de ex. cu
0 microperie sau cu o perie, utilizand miscari de rotatie.
Important: Nu indepdrtati surplusul de ciment circumferential
inainte de inceperea polimerizarii, adica in intervalul de

3 minute dupa amestecare. Pentru aceasta, utilizati un
instrument adecvat (de ex. Le Cron). Mentineti componentele
solidarizate prin comprimare usoara.

Aplicati gel cu glicering (de ex. Liquid Strip) pe jonctiunea de
cimentare, pentru a preveni formarea unui strat de inhibare.
Gelul cu glicerind trebuie aplicat cu grijd, pentru a nu se
amesteca cu compozitul si pentru a nu deplasa compozitul.
Gelul trebuie Idsat pe jonctiunea de cimentare pand ce
polimerizarea se incheie.

Dupa aceey, l3sati cimentul compozit sd autopolimerizeze
complet timp de 7 minute.

Important: Nu miscati componentele fnainte ca Multilink
Hybrid Abutment sa polimerizeze complet. Mentineti-le
solidarizate utilizand, de exemplu, o penseta diamantata.
Dupa incheierea autopolimerizdrii, cldtiti cu apa gelul cu
glicerina.

Lustruiti cu grija jonctiunea de cimentare cu instrumente de
lustruit din cauciuc la vitezd mica (<5.000 rpm), pentru a evita
supraincalzirea.

Eliminati orice reziduuri de ciment din canalul de insurubare cu
instrumente rotative adecvate.

Curdtati restaurarea cu jet de abur.



3 Observatii privind siguranta

- Incazul unorincidente grave asociate produsului, adresati-va
Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Liechtenstein, site-ul web: www.ivaclar.com si autoritatilor
competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea
de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG (wwwivoclarcom).

- Explicatia simbolurilor: www.ivoclarcom/elFU.

- Rezumatul sigurantei si performantelor clinice (SSCP) poate fi
descarcat din Baza de date europeana referitoare la dispozitivele
medicale (EUDAMED) la https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- UDI-DI de bazd: 76152082ACEMEQ03DZ.

Avertizdri

- Respectati Fisa cu date de securitate (SDS) (disponibild in
sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

- Evitati contactul materialului nepolimerizat cu pielea/
membranele mucoase si cu ochii.

- Materialul nepolimerizat poate provoca iritatie usoara si poate
duce la sensibilizare fata de metacrilati.

- Madnusile medicale din comert nu protejeaza impotriva efectului
de sensibilizare al metacrilatilor.

Informatii privind eliminarea
Materialele rdmase trebuie eliminate conform reglementarilor legale
nationale corespunzdtoare.

Riscuri reziduale

Utilizatorii trebuie sd aiba Tn vedere faptul ca orice interventie dentard
n cavitatea orald implica anumite riscuri.

Se cunosc urmadtoarele riscuri clinice reziduale:

- lLegdturd adezivd nereusitd.

4  Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare

- Temperatura de depozitare 2-28 °C.

- Depozitati seringa auto-mixanta cu varful de amestecare fixat.
- Nu utilizati produsul dupd data de expirare indicatd.

- Data de expirare: vezi data de pe seringi si ambalaje.

Tnainte de utilizare, inspectati vizual ambalajul si produsul pentru a
vedea daca sunt deteriorate. In caz de dubiu, consultati Ivoclar
Vivadent AG sau distribuitorul dvs. local.

5 Informatii suplimentare

Nu Idsati materialul la indemana copiilor!
Nu toate produsele sunt disponibile in toate tdrile.

Materialul a fost dezvoltat exclusiv pentru utilizarea in domeniul stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in
stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producdtorul nu fsi asumd niciun fel de raspundere pentru
daunele care rezultd din nerespectarea instructiunilor sau a domeniului de utilizare specificat. Utilizatorul este
responsabil pentru testarea compatibilitatii materialului si a folosirii acestuia in orice alt scop decat cel descris
in instructiuni.

ivoclar.com

ivoclar
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YKpaiHcbKka

Fi6pnaHui abaTMeHT [i6pnaHa abaTMEHT-KOPOHKA

KopoHka KoHcTpykuis

KoHcTpykuia

QikcaLiHa ocHoBa QikcaLliiHa ocHOBa

1  BWUKOPUCTAHHSA 3a NPU3HAUYEHHAM

LinboBe npuM3HayeHHs

MocTiHa ekcTpaopasbHa dikcallid KOHCTPYKLLMA, BUTOTOBNEHMX i3
naicunikaTty niTito, cknokepaMiku, oKeuay LmMpkoHito abo NMMMA, Ha
ikcaLiiHWUX 0CHOBAX, BUrOTOBIIEHVX i3 TUTAHY / TUTAHOBOIO CraBy
0719 BUrOTOBNEHHS MibpuaHMX pecTaBpaLiit i3 NigTpUMKOH
iMNNaHTaTIB ANS 3aMiHM OOMHOYHMX 3ybiB.

LinboBa rpyna nauieHTiB
[opocni nauieHTn i3 3ybHUMKM iIMNNaHTaTaMu

LlinboBi kopucTyBaui Ta cneuianbHe HaBYAHHSA

- CtoMatonoru (BUroToBNEHHs pecTaspaLliit Ha MicLyi)

—  TexsiuHi cneuianicTi 3y6oTexHiYHMX nabopatopii (BUroToBMEHHS
pecTaBpaLii y 3yboTexHiyHil nabopatopii)

—  CneuianbHe HaBYaHHS He NOTPibHe.

Cdepa 3acTocyBaHHsA
TinbKn oNa cTOMATONOMYHOr0 BUKOPUCTAHHS.

Onwuc

Multilink® Hybrid Abutment — Lie noniMepHMiA CTOMATONOrIYHWIA
ikcyBanbHUM koMno3uT (camononiMepu3aLlis No3a poToBO
NOPOXHUHOD), NMPU3HAYEHMI ANA NOCTIAHOIO LLEMEHTYBAHHA
KOHCTPYKLIiA, BUrOTOBNEHWMX 3i CKIOKEPAMIKM 3 AlicKNiKaTy NiTito,
OKCUOY LMPKOHIt0 abo NoniMeTUn-MeTakpunary, Ha GikcalinHmx
OCHOBAX i3 TUTaHy Yv TUTAHOBOTO CM/1aBY A1 BUrOTOBMNEHHS
ribpnaHmnx abaTMeHTIB ab0 ribpuaHNX abAaTMEHTHNX KOPOHOK.

TexHiuHi XapaKTepUCTMKM

Knacudikauia 3rigHo 3i ctaHaapTom IS0 4049

- Tun2/xnac1

—  ToniMepHUit cTOMATONOrMYHWIA dikcaLinH1A MaTepian
(camononiMepu3aLlis N03a POTOBOH MOPOXHUHOD)

BigTiHku
HO 0 (Brcoka HEMPO30piCTb)

Yac poboTn

Pobounit yac i yac 3aTBEPAIHHA 3a1eXaTb BiO TeMNepaTypu B
npuMilleHHi. Konm Multilink Hybrid Abutment BunyLleHo 3i winpuua
0151 aBTO3MIiLLYBAHHS, Oit0Tb HABEOEHI HMXXYE YacOBi PAMKM.

3a yMoB KiMHaTHOI TeMnepaTypu

23°C*1°C
Yac poboTun Mpnbn. 2 xB
Yac 3atBepaiHHa (3 Mov6n. 7 xs

ypaxyBaHHAM po60Y0ro Yacy)

Po60unit Yac i Yac 3aTBEPAIHHA CTAOTb KOPOTLIMMM 33 BiflbLL
BMCOKMX TEMMEPATYP | AOBLUMMM — 33 BiNbLL HU3bKUX TEMMEPATYP.

CniBBiQHOLLEHHS ANS 3MiLLYyBaHHS

Multilink Hybrid Abutment 3aBXau BMNYCKAETLCA 3i LWNPULIA ANS
ABTO3MIlLLYBAHHA B ONTUMASIbHOMY CMiBBIAHOLIEHHI.

[Toka3aHHA ANs 3aCTOCYBAaHHSA
YacTkoBa BigCyTHICTb 3y6iB y pOHTaNbHOMY 1 biYHOMY Bigdinax

Cepu 3aCTOCYBAHHS:

MocTiHa ekcTpaopanbHa dikcallis KOHCTPYKLM, BUrOTOBMEHNX i3
naicunikaTy niTito, CKNOKepaMiku, okemnay LUMpKoHito abo NMMMA, Ha
GbiKcaUiiHMX OCHOBAX, BUTOTOBMEHMX i3 TUTAHY / TUTAHOBOrO CriaBy
0719 BUrOTOBMEHHS ribpuaHMX pecTaBpaLit i3 NiaTpUMKor
iMMNaHTaTIB 415 3aMiHW OAMHOYHMX 3Y6iB.

MpoTrnokasaHHs

Mpenapat NpoTMNoKa3aHuiA:

- NS BHYTPILWHBbOPOTOBOI GikcauiT;

- AKLWO0 HEMOX/IMBO 3aCTOCYBATH 3a3HAYEHY TEXHIKY pobOTH;

- AKWO BiOMO, LLIO B NALLIEHTA anepris Ha KOMMOHEHTMK
Multilink Hybrid Abutment.

06Me>KeHHS! BUKOPUCTaHHSA

3 maTtepianom Multilink Hybrid Abutment cnig npautoBaTh 3a
KiIMHaTHOI TeMNepaTypw. binbLu HM3bKa TEMNEPATYPa MOXe
CMPUYMHWTY YTPYOHEHHS NPY [03YBaHHI Ta 3MilLyBaHHI MaTepiany,
a TaKOX MOXe MO40BXMTY POBOYMIA YaC Ta Yac 3aTBEPLAIHHS.

Mo6iuHi ABULLA
CuncTeMHi NobiyHi edpekTn HeBigoMi. € NOBIAOMNEHHS LWOAO AEAKMX
BMMAOKIB anepriyHnx peakLii Ha OKpeMi KOMMOHEHTM.

B3aeMogis 3 iHLWIMMKM NpenapaTamm

- (MeHonbHi peyoBuHM (Hanpyknag, eBreHos, BiHTeprpiHoBa onis)
MPUrHiYyOTb NoNiMepKr3aLito. TOMy He i BUKOPMCTOBYBATK
NPOOYKTK, IKi MICTATb LIl KOMAOHEHTW, HANPWUKNAQ PiavHL Ans
MOMOCKAHHS POTa, TUMYACOBI LIEMEHTHI PEYOBUHMN.

- [JlesindikyBanbHi 3306y 3 OKMUCIHOBANbHOI Aicto (Hanpuknag,
Nepeknc BOAHK) MOXYTb B3AaEMOIATA i3 CUCTEMOLO iHiLLIATOP3, 3
Lie, 30KPEM], MOXE BMMBATM HA MPOLEC 3aTBEPAIHHS. ToMy He
nesiHdikyinTe Micue npenapyBaHHsa 3a [OMNOMOrow 3acobis 3
OKMCMOBANbHO AjiEt0.

KniHiuHi nepeBaru
- BigHoBneHHs XyBanbHOT GyHKLT
- EcTetnyHe BigHOBNEHHSA

Cknapg

bapiese ckno, Bis-EMA, okcua TuTaHa, TpudTopua itepbito, HEMA,
biceHon-A-rniunann-metakpunat, UDMA, 3Milwanmin okeung Si-Zr,
bapieBo-antoMiHieBe dTopocunikaTHe ckno, UDMA, giokema KpeMHito.

CyMapHWi1 BMICT HEOPraHiYHMX HAMOBHIOBAYIB CTAaHOBUTL 36 % 3a
0b6'emMoM.
Po3Mip YacTMHOK HEOPraHiYHMX HaMoBHIOBAYIB: Bia 0,15 00 7,6 MKM.
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BukopucTaHHs

[1ns oTpMMaHHS 6inblU AeTanbHoI iHbopMaLlii AMB. IHCTPYKLHO
i3 3aCTOCYBAHHA MPOAYKTIB, LLIO BUKOPUCTOBYHOTLCS B
noeaHanHi 3 Multilink Hybrid Abutment.

NigrotoBka dikcauiitHoi ocHoBu (Hanpuknag, Viteo® Base Ti)
DikcaLjiiHa ocHoBa Mae 6yTW MiAroTOBNEHOK BiANOBIAHO A0
HCTPYKLiM BUPOBHMKA.

DikcaLiiHy 0CHOBY OUMLLIYHOTH B YIbTPA3BYKOBI BaHHi abo 3a

[,0MOMOTOK Map0oBOro 0YMLLYBAYa, MiC/s YOro BUCYLLYHOTb

CTPYMEHEM MOBITPS.

DikcaLiiHy 0CHOBY BrBUHUYHTb B MOAENbHUIA aHANOT LLENenM.

KOHCTpPYKLitO PO3MILLYHOTb Ha (iKCaLLiMHI OCHOBI, @ BiAHOCHE

MoMoXeHHA N03HaYar0Tb BOAOCTIKMM MapkepoM. Lie cnpusie

LOCArHEeHH NPaBUbHOI BIiAHOCHOT KiHLLEBOI NO3mMLIT Nig Yac

noaanbLLOro 36MpaHHa aeTanein.

AceHHnit npodinb dikcaLinHOi 0CHOBM He MOXHA Niga0aBaTh

CTPyMeHeBiI 06pobLi abo XOAHWM YMHOM 3MiHIOBaATH!

K10 BUPOBHUK pEKOMEHAYE MiCKOCTPYMEHEBY 06p0o6Ky

KOHTAKTHWUX MOBEPXOHb, CNij [OTPUMYBATUCS 3a3HAUYEHOT

HWK4Ye npouenypu.

~ 3 MeTOH0 3aXMCTy ACEHHOro NPOdinto 3aCTOCoBYTE
TBEPOMIA BiCK NS MOAENOBAHHS, OCKINbKM LIEN TMN
MaTepiany nerko BUOANMTW Yepes Aeakuit Yac.

— TaKox 3anoBHITb FBMHTOBWI KaHaN BOCKOM.

- MipoanTe dikcalinHy NOBEPXHI0 PETENbHIM MiCKOCTPYMEHEBIN
06p06L BiANOBIAHO 40 IHCTPYKLIM BUPOOHMKA.

- [1ns 04MLLEHHSI BUKOPUCTOBYHOTb BiAMOBIAHI IHCTPYMEHTU Ta
NMapoBuit CTPYMiHb. [lepekoHanTecs, Lo BU PETENbHO
BMOANUAY 3@MMLLKN BOCKY.

0yMCTbTE OCHOBY B Y/bTPA3BYKOBIM BaHHI ab0 33 40MNOMOroH

MapoBOro 0YMLLLYBAYa, MiCAS YOro BUCYLLITb i CTRYMEHEM

noBiTpS.

Micns ounweHHs dikcalitHa NoBEPXHS He Mae 3abpyOH0BaTUCA

33 XKOAHWX 06CTaBWH, OCKINbKM LIE MOXKE HEFATUBHO BMIMHYTK

Ha pe3ynbTaTu dikcalii.

HaHeciTb BiANOBIAHNIA AAre3UBHUIA areHT ANa TUTaHy

(Hanpuknag, Monobond Plus) Ha oumLLEeHi dikcaLiiHi noBepxHi

i nanTe npopearyBaTi npoTaroM 60 c. Micna 3aBepLueHHs

peaKLUii BUCYLLITb 3aMMLLKK CYXMM NOBITPAM 6€3 A0MILLIOK BoaM

1 mMacen.

3anoBHiTb MBUHTOBUIA KaHan rybkor abo BOCKOM.

DikcaLiitHa NoBepxHs He MOBMHHA 3a6py/AHIOBATMCA Mif Yac

npoLecy.

SkLL0 BMKOpMCTOBYETbCS BMPIb Viteo Base Ti, BcTaBTe

LUMKMbKY FBMHTOBOMO KaHany Viteo B rBUHTOBWMI KaHan

TWUTAHOBOT OCHOBW. LLUNNbKY KaHany MoXHa BKOPOTUTU

CKanbnenem.

MigroToBKa KOHCTPYKLUI#

BUrOTOBNIEHMX 3i CK/TOKEPaMiKM Ha OCHOBI glicunikaty niTito

(Hanpwuknag, IPS e.max® CAD/Press)

He MoxxHa NpoBOONTM CTPYMEHEBY 06POOKY KepaMiyHOi

KOHCTPYKLUIT B NpoLeci i NiaroTyBaHHA 00 LEMEHTYBAHHS.

OumncTbTe KepaMiyHy KOHCTPYKLHO B YNbTPa3BYKOBIl BaHHI abo

33 0MOMOr0OH MAPOBOM0 OUMLLLYBAY], MICMS YOro BUCYLLITh i

CTPYMEHEM MOBITPS.

Micna ounLLeHHs dikcaliiHa NoBepXHs He Mae 3abpyOHIOBATUCA

33 XXK0OHWX 06CTaBWH, OCKiNbKM Lie MOXXE HEraTUBHO BNINHYTH

Ha pe3ynbTaTu dikcauii.

[1n9 3aXMCTy 30BHILLHIX MOBEPXOHb i MMAHLEBUX OiNAHOK

MO>HA 3aCTOCOBYBATH BiCK.

ICHYHOTb OBa BapiaHTM NiArotyBaHHA GikcalinHOoi MoBepXHi:

a) MpoTpaBiTb dikcaLliiiHy NOBEPXHIO 33 [0MOMOrok 5 % reso
dTopuctoBoaHesoi kucnotu (IPS Ceramic Etching Gel)
npotarom 20 cekyHA. MoTiM peTenbHO NPOMUIATE diKCaLLIMHY
NMOBEPXHH MNPOTOYHOK BOAOK Ta BMCYLLITh MOBITPAM 6e3
[OOMILLOK onil. HaHEeciTb aAre3nBHNUIA areHT, Lo MiCTUTb
cunaH, (Hanpuknag, Monobond Plus) Ha ouuLLEeHy
dikcauiiHy NOBEPXHHO | AaliTe NpopearyBaTh NPoTAroM
60 cekyHn. lNicns 3aBepLUEHHs peakuii BUCYLLITb 3aMMLLIKM
CYyX1M MoBiTPAM 63 A0MILLIOK BoAM 1 Macen.

b) HaHecitb 3aci6 Monobond Etch & Prime® 3a gonomoroto
MiKPOLLIITKM Ha dikcaLiiHy NOBEPXHHO i BTUPaTe Moro
npotsirom 20 cekyHA, 3anuwTe e Ha 40 cekyHA, 1oTiM
peTenbHo npomuinTe Monobond Etch & Prime Bogoto i
BMCYLLITb PECTaBPALLitO MOTYXXHUM CTPYMEHEM MOBITPA 6e3
[OOMILLIOK BOAM 1M Macen npoTtaroM npmbnmnsHo 10 cekyHa.
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BUrOTOBNEHMIA 3 OKCMAY LMPKOHito (Zr0,)

LLlo6 nonerwmnt 06pobky, NPMUKPINITE KEPAMIYHY KOHCTPYKLHO
MPUKPINAOITL A0 TPMMaya (HanpuKiam, MiKpOLLITKY), NepLu
HiX BMKOHYBATK CTpyMeHeBY 06p0bKy.

3aXMCTIiTb 30BHILLHI NOBEPXHI KEPAMIYHOT KOHCTPYKLT
BOCKOBVM MOKPUTTAM.

[lnsa Toro, wob Kpalle KOHTPOMHOBATK NpoLeaypy CTPYMEHEBOI
06p06KK, 3adapbyinTe dikcaLliliHy NOBEPXHIO CTINKUM
MapKepPOM.

06epexxHo BUKOHaTe CTpyMeHeBy 06p06Ky dikcaLliiHoi
NMoBepXHi KepaMiuHOi KOHCTPYKLLT BiAMOBIAHO 40 iHCTPYKLN
BMPOOHMKA.

04mcTbTe KepaMiyHy KOHCTPYKLIKO 3@ J0NOMOroH NapoBoro
ounLLyBaYa abo B yNbTPA3BYKOBIM BaHHI.

MNicna ounLLeHHs dikcalliiHa NoBEPXHA HE Mae 3abpyaHIOBaTICA
33 XXOAHMX 0OCTaBWH, OCKINbKM LIE MOXXE HEFATUBHO BMINMHYTY
Ha pe3ynbTaTty dikcallii.

HaHeciTb BiANOBIOHNI aAre3VMBHAIA areHT ang okeuay
LmpKoHito (Hanpuknaa, Monobond® Plus) Ha ounLLeHi
dikcauiiHi noBepxHi i 4alTe NpopearyBaT NPOTArOM

60 cekyHn. licna 3aBepLUeHHs peakLii BUCYLLITb 3a/MLLIKM
CYXVM MOBITPAM 6€3 OOMILLIOK BOAM 11 Macen.

BUrOTOBJIEHMIA i3 noniMeTMn-meTakpunaty (Hanpuknag,
Telio® CAD A16)

Mig yac niaroToBKW 00 aAre3nBHOI LleMeHTaLii HAHEeCITb
doTOoNONIMEPHWUI KOHOMLIOHEP Ha 0cHOBI MMA Ha dikcaLiinHy
rnoBepxHto KOHCTpyKLUii Telio CAD.

[lnsa oTpMMaHHS 6inbl AeTanbHOT iHhOPMALLT AMB. IHCTPYKLKO
3 BUKOPUCTaHHA KOHOWLiIOHEPa.

LlemeHTauia 3a gonomoroto Multilink Hybrid Abutment
OunLLIEHi Ta NiQroTOBMEHI KOMMOHEHTH (KepaMiyHa
KOHCTPYKLIfA, TUTaHOBa (hiKcaLiMHa 0CHOBA) BBAXAHTbCH
rOTOBMMM N9 LLEMEHTYBAHHS.

MopanbLuy npoueaypy LEMEHTYBaHHS Tpeba BUKOHYBaTH
WwBmKAaKo Ta 6e3 nepepsu. Pobounit uac Multilink Hybrid
Abutment cTaHOBUTb NPUBIM3HO 2 XB 3a TEMMEPATYpU

23 °C (+1°0C).

3a3BWYalt nepe KOXHUM BUKOPMCTAHHAM LWnpuua 3 Multilink
Hybrid Abutment 110ro 3MmilLyBanbHy KaHH/H 3aMiHIOKTb Ha
HOBY.

HaHeciTb ToHkMI Wwap Multilink Hybrid Abutment
6e3nocepenHbo 3i 3MiLLYBanNbHOI KaHHMI Ha dikcaLiiHy
noBepPXHIo dikcaLliMHOi 0CHOBM 1 dikcauiiHy NOBepXHI0
KepaMiYHOi KOHCTPYKLT a60 KOHCTPYKLii Ha ocHoBi [IMMA.
3anuuTe 3MillyBasnbHY KaHHMH Ha LWNpULi Ana
aBTO3MIlLlyBaHHS 10 HACTYMHOrO BUKOPUCTAHHS. PeluTa
LIEMEHTY NONIMEPM3YETLCA B KaHHOMI Ta BUKOHYE PO/b NAOMOMK.
P0o3TalLyiTe KOHCTPYKLIHO HA OCHOBI TaKUM YMHOM, LLL0D
MapKepy po3TallyBaHHSA criBnagani.

3nerka i piBHOMIPHO NPUTUCHITb YaCTUHM 0AHY A0 OAHOI Ta
nepeBipTe NPaBWU/IbHE BiAHOCHE MOMTOXEHHSI KOMMOHEHTIB
(nepexig 0o dikcauiiHoi 0CHOBM / KOHCTPYKLT).

MoTiM MiLLHO MPUTUCHITL KOMMOHEHTN OAMH 40 OAHOMO |
TPUMaNTE NPOTAroM 5 cekyHa,

06epexHo BMAOaNiTb HAAMMLLOK Y TBMHTOBOMY KaHasi
KPYrOBMMM PyXaMu MIKPOLLIiTKM ab0 LLTKM.

BaxxnuBa iHdopMauia. He Buganante Hagnuwok LEMEHTY
KPYroBMMM pyXamu 00 NOYaTKy 3aTBEPAiHHA, TO6TO paHiwe
HixX 3a 3 XBUNMHKM Nicna 3MilyBaHHA. CkopucTanTecs
niaxoaswmMm iHcTpymentoM (Hanpuknag, Le Cron). 3akpinitb
KOMMOHEHTM Ha MicLi, 1erko HaTUCKakuu.

LLlo6m 3an06irTv yTBOPEHHHO iHFBITOPHOrO LWapy, Ha
LieMeHTaLiMHe 3'eAHaHHSA HAHOCATb MMiLEPUHOBUIA Fenb
(nanpwknag, Liquid Strip). MNiLepvHoBWiA renb cnif,
33CTOCOBYBATW 06EPEXKHO, LLL0O YHVKHYTUW MOr0 3MilllyBaHHA 3
KOMMO3MTOM ab0 BUTUCHEHHS HUM KOMMO3UKTa. [eb NOBUHEH
3aMMLLATACA Ha LEMEHTALIMHOMY 3'€HAHHI, 40KV NoniMepu3aLlis
He 3aBEPLUMTBLCS.

Micna uboro 3anMLLTe KOMNO3UTHWIM LEMEHT Ha 7 XBUNWH ANA
NOBHOI aBTONOMIMEPN3aLIT.

Baxxnuea iHpopmauis. He nepeMilLlyinTe KOMMOHEHTH, NOKK
Multilink Hybrid Abutment noBHicTi He 3aTBepgie. 3akpiniTb
X 33 4ONOMOroH, HANPUKNAA, NiHLETIB 3 A/IMA3HUM NOKPUTTAM.
Micns 3aBepLLEHHS aBTOMONIMEePU3aLlii 3MWIATE MMiLEepUHOBMI
reflb BOAOH.

LlemMeHTaUiMHe 3'eQHaHHA Tpeba 06epeXxHo NosipyBaTH
ryMOBUMM NONipaMm Ha HM3bKii weunakocTi (< 5 000 06/xB),
06 YHMKHYTU NeperpiBaHHs.

Bnoanitb 3anMLIKM LEMEHTY Y TBUHTOBOMY KaHani 3a
[O0MOMOrOH BifNOBIAHMX 06EPTOBUX IHCTPYMEHTIB.

OuncTbTe pecTaBpaLLito Mapoto.



3ayBa)keHHs Wop[0 6e3nekun

Y pa3i cepnosHUX iHLUMOEHTIB, MOB'A3aHMX i3 BUPOOOM, 3BEPHITLCA
B KoMmMaHito Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (JlixTeHWwTeNH), canT: www.ivoclarcom,
a TakoX A0 BiAMNOBIAHOMO BNOBHOBAXEHOr0 OpraHa.

YMHHA IHCTPYKLLIA 3 BUKOPUCTAHHS OOCTYMNHA B pO3aini
3aBaHTaxeHb Ha Be6canTi Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarcom).
MosicHeHHA 00 cuMBoOniB: www.ivoclarcom/elFU.

AkTyanbHa Bepcis 3BiTy Npo 6e3neYHicTb i KNiHIYHY
edexTvBHicTb (SSCP) oocTynHa B EBponeicbkiin 6asi

OaHWx MeanuHux Bupobis (EUDAMED) 3a agpecoto
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Ba3oBuit yHikanbHUM igeHTUdikaTop npucTtpoto (UDI-DI):
76152082ACEME003DZ

MonepemkeHHs

Jotpumyitecs BuMor nacnopta 6e3nexu (SDS) (aocTynHoro
B pO3Mini 3aBaHTaxeHb Ha BebcanTi Ivoclar Vivadent AG
www.ivoclarcom).

YHWKaWTe KOHTAKTY HENONIMEPU30BaHMX MaTepPianiB 3i
LLIKIPOt0 / CNM30BUMM 060M0HKAMM Ta OUNMA.
HenoniMepn3oBaHWit MaTepian MoXe CNpUYMHATY Nerke
noapa3HEHHS, @ TAKOX NPU3BOANTM A0 ceHcmbinizallii
MeTaKpunaTamum.

3BUWYAlHI MEONYHI PYKaBMYKM He 3a6e3MeyytoTb 3aXMCTY Bif
CeHcmbini3yroyoi Oii MeTakpmnarTiB.

IHdpopmMauis npo yTunisauito
3anuLLKoBI 3anacy NoTPIBHO yTMAI3yBaTKM 3riQHO 3 BiANOBIAHUMM
BMMOraMu HaLLiOHA/TbHOr0 3aKOHOAABCTBA.

3anuwKoBi pUsmnKK

KopuncTyBayam cnifg 3HaTK, Wo byab-sike CTOMATONOriYHE BTPYYaHHS B
MOPOXHWHI POTa NOB'A3aHE 3 NEBHUMM PU3NKAMW.

BigoMi 3annLLIKOBI KMiHIYHI pU3NKK:

BiocyTHicTb aare3mBHOT dikcauii

CTpoK NpupaTHOCTI i1 yMOBYM 36epiraHHs

TemnepaTypa 36epiraHHa cTaHoBUTL 2—28 °C.

36epirainTe WNPULL NS aBTO3MILLYBaHHSA 3 NPUEOHAHO
3MilLLlyBaMbHOK KaHIOME MiCNsi BUKOPUCTAHHS.

He BMKOpUCTOBYTE NPOAYKT MiCNA 3aBEPLUEHHSA 333HAYEHOro
TEPMIHY NPMAOATHOCTI.

[1aTa 3aKiHYEHHS TEPMIHY MPUAOATHOCTI: AMB. iIHDOPMALto,
3a3HAYEHyY Ha LUMPULAX Ta YNaKoBKaX.

Mepen BUKOPUCTAHHAM Bi3yanbHO OrMAHbTE YNaKoBKY 1 BUPIO
Ha HAABHICTb NOLIKOMAXEHb. 3 yCiMa NUTAHHAMM 3BEPTaNTECS A0
Ivoclar Vivadent AG abo micueBoro amnepa.

DopatkoBa iHbopMaLia

3bepiraTi MaTepian y HedoCTYNHOMY A8 OiTel Micl!
[TleBHa NpoayKLia MoxXe 6yTW HEAOCTYNHO B AEAKMX KPalHAX.

Matepian po3pobneHmii BUKMKOYHO ANS 3aCTOCYBaHHA B CTOMATONON. BUKOPMCTAHHS Ma€e MPOBOAUTMCS TinbKn
BIANOBIAHO A0 IHCTPYKLIT 3 BUKOPUCTAHHS. BMPOBHMK He Hece BiANOBIAANbHOCTI 3@ 36UTKY, LLIO BUHWKNM Yepe3
HEeHanexxHe A0TPUMAHHS IHCTPYKLIT abo Yepe3 HeLlinboBe BUKOPUCTaHHA MaTepiany. KpiM Lboro, KopueTyBay
Hece NOBHY BiANOBIAANbHICTb 33 NEPeBipKy BiANOBIAHOCTI MaTEPIaNiB Ta 3a iXHE BMKOPUCTAHHS 3a Oyab-KUM
NPU3HAYEHHAM, AKE HE 3a3HAYEHO B '\HCTDyKLUL

ivoclar.com

ivoclar
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Eesti keel

Hiibriidtoend Hiibriidtoendiga kroon

Kroon Struktuur
Struktuur
Sidumisalus Sidumisalus

1  Sihtkasutus

Sihtotstarve

Liitiumdisilikaat-klaaskeraamikast, tsirkooniumoksiidist voi PMMA-st
valmistatud struktuuride pusiv ekstraoraalne sidumine titaani/
titaanisulamist valmistatud sidumisalustel implantaadiga toetatud
hubriidrestauratsioonide valmistamiseks Uksikute hammaste
asendamisel.

Patsientide sihtgrupp
Hambaimplantaatidega taiskasvanud patsiendid

Ettenadhtud kasutajad / erikoolitus

- Hambaarstid (restauratsioonide valmistamine toolis)

- Hambaravilaborite tehnikud (restauratsioonide valmistamine
hambaravilaboris)

- Erikoolitus pole vajalik.

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

Multilink Hybrid Abutment on isekdvastuv tihenduskomposiit, mis on
loodud, et pusivalt tsementida liitiumdisilikaat-klaaskeraamikast,
tsirkooniumoksiidist voi PMMA-st struktuure titaanist/titaanisulamist
sidumisalustele, et valmistada hibriidtoendeid vdi hibriidtoendiga
kroone.

Tehnilised andmed
Klassifikatsioon vastavalt standardile 1ISO 4049

- 2.thdp /1. klass
- Hambaravi polumeeripShine liimaine (suudonevaliselt
isekdvastuv)

Toonid
HO 0 (Kdrge labipaistvuse tase)

Tooaeg

To6- ja kdvastumisajad soltuvad keskkonna temperatuurist. Parast
Multilink Hybird Abutmenti doseerimist automaatsegamise sustlast
kehtivad jargmised ajad:

Toatemperatuuril 23 °C +1°C

Tooaeg u?2min

Kovastumisaeg (sh todaeg) = u 7 min

To6- ja kdvastumisajad lUhenevad kdrgetel temperatuuridel ning
pikenevad madalamatel temperatuuridel.

Segamissuhe
Multilink Hybrid Abutment valjastatakse automix-sustlast alati
optimaalse suhtega.

Ndidustused
Osaline hambutus eesmises v0i tagumises piirkonnas

Kasutusvaldkonnad:

Liitiumdisilikaat-klaaskeraamikast, tsirkooniumoksiidist voi PMMA-st
valmistatud struktuuride pusiv ekstraoraalne sidumine titaani/
titaanisulamist valmistatud sidumisalustel implantaadiga toetatud
hubriidrestauratsioonide valmistamiseks Uksikute hammaste
asendamisel.

Vastunaidustused

Toode on vastundidustatud:

- suudonesiseseks tihendamiseks;

- kui ettenahtud tootehnikat ei saa rakendada;

- kui patsiendil esineb teadaolev allergia hibriid-litematerjali
Multilink koostisosade suhtes.

Kasutuspiirangud

Multilink Hybrid Abutmenti tuleb to6delda toatemperatuuril.
Madala(ma)l temperatuuril v3ib esineda raskusi materjali doseerimisel
ja segamisel ning see vdib pikendada to6- ja kbvastumisaega.

Korvaltoimed

Susteemsete kdrvalnahtude esinemist pole teada. Harvadel juhtudel
on teada antud allergilistest reaktsioonidest mone koostisosa suhtes.

Koostoimed

- Fenoolisisaldavad Ghendid (nt eugenool, talihaljadli) inhibeerivad
polliimerisatsiooni. Seeparast tuleb valtida neid Ghendeid
sisaldavate toodete kasutamist (nt suuveed ja ajutised
tsemendid).

- Oksudeeriva toimega desinfitseerimisvahendid (nt
vesinikperoksiid) véivad mdjutada initsiaatorsiisteemi, mis
omakorda vdib kahjustada kdvastumise protsessi. Seetdttu arge
kasutage preparatsiooni desinfitseerimiseks oksideeriva toimega
vahendeid.

Kliiniline kasu

- Malumisfunktsiooni taastamine
- Esteetiline restauratsioon

Koostis

Baariumklaas, Bis-EMA, titaanoksiid, terbiumtrifluoriid, HEMA,
Bis-GMA, Si-Zr seguoksiid, baarium-alumiinium fluorosilikaatklaas,
ranidioksiid

Anorgaaniliste taiteainete kogusisaldus on u 36 mahuprotsenti.
Anorgaaniliste taiteainete osakeste suurus: vahemikus 0]15-76 um
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Kasutamisviis

Uksikasjalikuma teabe saamiseks lugege ka koos Multilink
Hybrid Abutment kasutatavate toodete kasutusjuhendeid.

Sidumisaluse ettevalmistamine (nt Viteo® Base Ti)
Sidumisalus tuleb ette valmistada tootja juhiste jargi.

Puhastage sidumisalust ultrahelivannis vdi aurupuhastiga ja

seejarel kuivatage 6huvooluga.

Keerake sidumisalus kruvidega analoog-mudeli kilge.

Paigutage hambastruktuur sidumisalusele ja margistage selle

suhteline asend veekindla tindipliiatsiga. Niiviisi on hiljem osade

kokkupanekul hdlpsam tuvastada Oiget suhtelist I[8ppasendit.

Sidumisaluse igemest esileulatuvat osa ei tohi dhkabrasiooni

seadmega toodelda ega muul viisil muuta!

Kui tootja soovitab kokkupuutepinna téotlemist

ohkabrasiooniga, siis tuleks toimida jargmiselt:

- Igemest esileulatuva osa kaitsmiseks kandke sellele kova
modelleerimisvaha, sest sellist materjali on parast lihtne
eemaldada.

- Sulgege kruvikanal ka vahaga.

- Sidumisala pinda tuleb ettevaatlikult tootja juhiste jargi
Ohkabrasiooniga toodelda.

- Puhastamiseks kasutage instrumenti ja aurujuga. Eemaldage
hoolikalt kdik vahajaagid.

Puhastage titaanist sidumisalus ultrahelivannis voi

aurupuhastiga ja seejarel kuivatage 6huvooluga.

Parast sidumisaluse puhastamist ei tohi see mitte mingil juhul

enam saastuda, sest see kahjustaks siduvust.

Kandke puhastatud liimipindadele titaani jaoks sobiv sideaine

(nt Monobond Plus) ja laske sellel 60 sekundit reageerida.

Parast reageerimisaja méddumist kuivatage jadgid vee- ja

dlivaba Ghujoaga.

Sulgege kruvikanal vahtmaterjalist padjakese vdi vahaga.

Selle kaigus ei tohi sidumispind saastuda.

Kui kasutate sidumisalust Viteo Base Ti, siis sisestage Viteo

kruviaugu tihvt titaanaluse kruviauku. Tihvti saab skalpelliga

|Ghemaks Idigata.

Struktuuride ettevalmistamine

Liitiumdisilikaat-klaaskeraamikast struktuurid

(nt IPS e.max® CAD/Press)

Keraamikast struktuuri ei tohi 6hkabrasiooniga toddelda,

kui seda valmistatakse ette tsementimiseks.

Puhastage keraamiline struktuur ultrahelivannis vai

aurupuhastiga ja seejarel kuivatage 6huvooluga.

Parast sidumisaluse puhastamist ei tohi see mitte mingil juhul

enam saastuda, sest see kahjustaks siduvust.

Valispindade ja glasuuritud alade kaitseks voite peale kanda

vaha.

Sidumispinna ettevalmistamiseks on kaks voimalust:

a) Soovitage sidumispinda 5% vesinikfluoriidhappegeeliga
(IPS Ceramic Etching Gel) 20 sekundit. Seejarel loputage
sidumispinda p&hjalikult voolava vee all ja kuivatage 6livaba
ohuga. Kandke puhastatud liimipinnale silaani sisaldavat
sideainet (nt Monobond Plus) ja laske sellel 60 sekundit
reageerida. Parast reageerimisaja moddumist kuivatage
jadgid vee- ja dlivaba Shujoaga.

b) Kandke ainet Monobond Etch & Prime mikroharjaga
sidumispinnale ja h6druge pinna sisse 20 s. Laske reageerida
veel 40 s. Seejarel loputage aine Monobond Etch & Prime
pdhjalikult veega maha ja kuivatage restauratsioon tugeva
vee- ja dlivaba 6hujoaga umbes 10 sekundit.

Valmistatud tsirkooniumoksiidist (Zr0,)

Kasitsemise lihtsustamiseks kinnitage keraamikast struktuur
enne jugameetodil tootlemist hoidiku (nt mikroharja) kiilge.
Kaitske keraamilise struktuuri valispindu vahakattega.
Jugameetodil tootlemise paremaks kontrollimiseks vdite
sidumispinna tahistada veekindla markeriga.

Toodelge keraamilist struktuuri sidumispinda jugameetodil
ettevaatlikult tootja juhiste jargi.

Puhastage keraamilist struktuuri aurupuhastiga vai
ultrahelivannis.

Parast sidumisaluse puhastamist ei tohi see mitte mingil juhul
enam saastuda, sest see kahjustaks siduvust.

Kandke puhastatud liimipindadele sobiv tsirkooniumoksiidi
sidusaine (nt Monobond @ Plus) ja laske sellel 60 sekundit
reageerida. Parast reageerimisaja moodumist kuivatage jaagid
vee- ja dlivaba Shujoaga.
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Valmistatud PMMA-st (nt Telio® CAD A16)

Kandke liimtsemendi ettevalmistamiseks Telio CAD-struktuuri
limipinnale MMA-p&hine valguskdvastuv konditsioneer.
Uksikasjalikumat teavet vaadake ka konditsioneeri
kasutusjuhendist.

Tsementimine hiibriidliitematerjaliga Multilink Hybrid
Abutment

Tsementimise jaoks vajalikud puhastatud ja téodeldud osad
(keraamiline struktuur, titaanist sidumisalus) pannakse
tsementimiseks valmis.

Jargnev tsementimisprotseduur tuleb teha kiiresti ja
viivitusteta. Hlbriid-liitematerjali Multilink Hybrid Abutment
todaeg on temperatuuril 23 °C (= 1°C) umbes 2 minutit.
Tavaliselt Ghendatakse hibriid-liitematerjali Multilink Hybrid
Abutment sustla otsa enne igat kasutuskorda uus
segamisotsak.

Kandke dhuke kiht materjali Multilink Hybrid Abutment otse
segamisotsakust sidumisaluse sidumispinnale ja keraamilise
v0i PMMA struktuuri sidumispinnale.

Jatke segamisotsak automaatsustlale kunijargmise
kasutuskorrani. Otsakusse Ule jaanud tsement poliumeerub ja
toimib korgina.

Paigutage struktuur alusele nii, et asenditahised oleksid
kohakuti.

Vajutage osad kergelt ja Ghtlaselt kokku ning kontrollige
komponentide suhtelise asendi digsust (leminekut aluse ja
keraamilise struktuuri vahel).

Seejarel suruge komponendid 5 sekundiks tugevalt kokku.
Eemaldage Uleliigne materjal kruvikanalist ettevaatlikult
ringjate liigutustega, naiteks mikroharja véi harjaga.

Tahtis: arge eemaldage ringjat iileliigset tsementi enne
kovastumise algust, st 3 minutit parast segamist. Kasutage
selleks otstarbeks sobivat instrumenti (nt Le Cron). Hoidke
komponente koos kerge surve abil.

Kandke tsementliidese peale glitseriingeeli (nt Liquid Strip),
et valtida inhibitsioonikihi teket. Kandke glitseriingeeli peale
ettevaatlikult, et valtida selle segamist komposiidiga voi
komposiidi liigutamist. Jatke geel tsementliidese peale nii
kauaks, kuni polimeerumine on |8ppenud.

Seejarel jaetakse komposiittsement 7 minutiks [6puni
autopolimeerima.

Tahtis: Arge liigutage komponente enne, kui Multilink Hybrid
Abutment on tdielikult kdvastunud. Hoidke neid koos nt
teemantpuruga kaetud napitsatega.

Parast autopolimerisatsiooni I6ppu loputage glitseriingeel
veega maha.

Poleerige tsementliidest ettevaatlikult kummist
poleerimisvahendiga aeglasel kiirusel (< 5000 p/min),

et valtida lilekuumenemist

Eemaldage sobiva poorleva instrumendiga kruvikanalisse
jadnud tsemendijaagid.

Puhastage restauratsioon auruga.



3 Ohutusmarkused

- Juhul, kui selle toote kasutamisel esineb raskete tagajargedega
juhtumeid, vtke palun Ghendust ettevdttega Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, veebisait:
www.ivoclarcom ja kohaliku terviseametiga.

- Kehtiv kasutusjuhend on saadaval ettevotte Ivoclar Vivadent AG
veebisaidi (www.ivoclar.com) allalaadimisjaotises.

- Simbolite seletus: www.ivoclarcom/elFU

- Ohutuse ja Kliinilise toimivuse kokkuvdte (Summary of Safety and
Clinical Performance — SSCP) on saadaval Euroopa
meditsiiniseadmete andmebaasis (EUDAMED) veebisaidil
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- P6hi-UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

Hoiatused

- Jargige ohutuskaarti (SDS) (saadaval ettevdtte Ivoclar Vivadent AG
veebisaidi www.ivoclarcom allalaadimisjaotises).

- Valtige kdvastumata materjali mis tahes kokkupuudet naha/
limaskestade ja silmadega.

- Kdvastumata materjal vdib pdhjustada kerget arritust ja
Ulitundlikkust metakrulaatide suhtes.

- Tavaparased meditsiinilised kindad ei kaitse metakrilaatide
drritava toime eest.

Utiliseerimisteave
Jarelejaanud materjalid tuleb ara visata riigisiseste digusaktide
kohaselt.

Jaakriskid

Kasutaja peab teadma, et iga hambameditsiinilise protseduuriga
kaasnevad suudones teatud riskid.

Teada on alljargnevad kliinilised jaakriskid:

- Liimside nurjumine

4  Siilivusaeg ja hoiustamine

- Sadilitage temperatuuril 2-28 °C

- Pange automix-sustal parast kasutamist hoiule nii, et
segamisotsik on sustla kuljes.

- Arge kasutage toodet pérast sailivusaja I5ppu.

- Sadilivusaeq: vt sustaldel ja pakenditel olevat teavet.

Enne kasutamist kontrollige pakendit ja toodet visuaalselt kahjustuste
suhtes. Kahtluse korral konsulteerige ettevottega Ivoclar Vivadent AG
vOi oma kohaliku kaubanduspartneriga.

5 Lisateave

Hoidke materjal lastele kattesaamatus kohas!
K&ik tooted ei ole kdikides riikides saadaval.

Materjalid on vélja téotatud kasutamiseks ainult hambaravis. Kasutamisel tuleb rangelt jargida kasutusjuhiseid.
Vastutus ei kehti kahjustuste puhul, mis tulenevad juhiste voi ettendhtud kasutusala eiramisest. Kasutaja
vastutab materjali sobivuse proovimise ja juhendis sonaselgelt esitamata mis tahes eesmargil kasutamise eest.

ivoclar.com

ivoclar
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Latviski

Hibridpamatne Krona hibridpamatne

Kronis Struktdra
Struktdra

Savienosanas baze Savienosanas baze

1. Paredzeta lietosana

Paredzetais noliks

Struktdru, kas izgatavotas no litija disilikata stikla keramikas, cirkonija
oksida vai PMMA, pastaviga ekstraorala savienosana uz savienojuma
pamatnes, kas izgatavota no titana/titana sakausgjuma, lai veiktu
implantatu atbalstitas hibrida restauracijas atsevisku zobu aizstasanai.

Pacientu merkgrupa
Pieaugusi pacienti ar zobu implantiem

Paredzetie lietotaji/ipasa apmaciba

- Zobarsti (restauraciju izgatavo3ana zobarsta kabineta)

- Zobarstniecibas laboratoriju tehniki (restauraciju izgatavosana
zobarstniecibas laboratorija)

- IpasSa apmaciba nav nepiecieSama

LietoSana
LietoSanai tikai zobarstnieciba

Apraksts

Multilink hibridpamatne ir poliméra bazes zobu saistisanas kompozit-
materials (ekstraorali padcietéjoss), kurs ir ipasi radits permanentai
litija disilikata, stikla-keramikas, cirkonija oksida vai PMMA struktdru
cementésanai uz titana/titana sakauséjumu savienosanas virsmam
hibridpamatnes vai krona hibridpamatnes izveido3anai.

Tehniskas specifikacijas
Klasifikacija atbilstosi ISO 4049

- 2.tips /1 klase
- Polimeéra bazes zobu saistiS8anas kompozitmaterials
(ekstraorali pascietgjoss)

Toni
AN 0 (augsts necaurspidigums)

Darbam nepiecieSamais laiks

LietoSanas un sacietésanas laiks ir atkarigs no vides temperataras.
Pec Multilink hibridpamatnes izspieSanas no automatiskas sajaukSanas
Slirces ir janem vera $adi laika intervali:

Istabas temperatura 23°C+1°C

Darbam nepieciesamais laiks

Sacieté3anas laiks (ieskaitot
lietosanas ilgumu)

aptuveni 2 min
aptuveni 7 min

Lietosanas un sacietésanas laiks ir mazaks lielaka temperatira,
savukart lielaks — zemaka temperatura.

Maisijuma proporcijas
Multilink hibridpamatne vienmer jaizspiez no automatiskas sajaukSanas
Slirces, ievérojot optimalo attiecibu.

Indikacijas

Dalejs zobu trukums priek$ejo un aizmugurejo zobu regiona
LietoSanas jomas:

Struktdru, kas izgatavotas no litija disilikata stikla keramikas, cirkonija
oksida vai PMMA, pastaviga ekstraorala savienoSana uz savienojuma

pamatnes, kas izgatavota no titana/titana sakausejuma, lai veiktu
implantatu atbalstitas hibrida restauracijas atsevisku zobu aizstasanai.

Kontrindikacijas

Produkts ir kontrindicets

- intraoralai cementesanai;

- janevar piemerot noteikto darba metodi;

- jairzinams par pacienta alergiju pret kadu no Multilink Hybrid
Abutment sastavdalam.

LietoSanas ierobeZojumi

Multilink Hybrid Abutment jaapstrada istabas temperatira. Zema(-aka)
temperatlra var apgritinat materiala izvadi un sajauksanu, ka art
palielinat lietosanas un sacietésanas laiku.

Blakusparadibas

Nav zinamas sistémiskas blakusparadibas. Atseviskos gadijumos ir
zinots par alergiskam reakcijam, kas saistitas ar atseviskam
sastavdalam.

Mijiedarbiba

- Fenoliskas vielas (pieméram, eigenols, ziemcietes ella) inhibé
polimerizacijas procesu. Tapec ir jaizvairas izmantot
izstradajumus, kuru sastava ir Sis vielas, piemeéram, mutes
skalo3anas lidzekjus un pagaidu cementus.

- Dezinfekcijas lidzek]i ar oksidacijas iedarbibu (pieméram,
UdenraZa peroksids) var mijiedarboties ar ierosinataju sistému,
negativi ietekmeéjot cietéSanas procesu. Tapec sagataves
dezinficeésanai neizmantojiet oksidgjosus lidzek|us.

Khiniskie ieguvumi
- Ko3Jasanas funkcijas atjaunosana
- Estetiskas formas atjaunosana

Sastavs

Barija stikls, Bis-EMA, titana oksids, iterbija trifluorids, HEMA, Bis-GMA,
UDMA, Si-Zr oksidu maisijums, barija un aluminija fluorsilikata stikls,
silikona dioksids.

Neorganiskie pildmateriali kopa veido aptuveni 36% no tilpuma.
Neorganisko pildvielu dajinu izmeéru diapazons: no 0,15 um idz 76 pm.
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Lietojums

Lai iegutu sikaku informaciju, skatiet ari to izstradajumu
lietosanas instrukeiju, kas lietojami kopa ar Multilink
hibridpamatni.

Savieno3anas virsmas sagatavo$ana (piem., Viteo® Base Ti)
Savieno$anas virsma ir jasagatavo saskana ar razotaja
noradijumiem.

Savietosanas virsma jatira ultraskanas vanna vai ar tvaika

Savienosanas virsma tiek pieskriveta pie analoga modea.

Struktlra tiek novietota uz savieno3anas virsmas, un relativa

pozicija tiek atzimeta ar udensnoturigu markieri. Tas atvieglos

pareizas relativas gala pozicijas noteikSanu, kad tiks savienotas
pargjas detalas.

Savieto3anas virsmas modela profilu aizliegts jebkada veida

apstradat vai modificet!

Ja raZot3ajs ir ieteicis apstradat virsmu ar smilsu striklu,

ieverojiet talak aprakstito procediru.

- Uzklgjiet cieto modelésanas vasku modela profila
aizsargasanai, jo Sada veida materials pec tam ir viegli
nonemams.

- Arvasku parklajiet arT skrdves kanalu.

- Uzmanigi apstradajiet savieno$anas virsmu ar smilSu straklu
saskana ar raZotgja instrukcijam.

- Tirsanai izmantojiet instrumentu un tvaika sprauslu. RUpigi
notiriet visus vaska parpalikumus.

Notiriet bazi ultraskanas vanna vai ar tvaika tiritaju un pec tam

Pec savienosanas virsmas notirisanas to nekada gadijuma

nedrikst piesarnot, jo tas var ietekmet savienojuma noturibu.

Uzklajiet piemeérotu saistvielu titanam (pieméram, Monobond

Plus) uz notiritam savieno$anas virsmam un Jaujiet reagét

kura nav udens vai eflas piemaisijumu.

Parklajiet skruves kanalu ar putuplasta granulam vai vasku.

Procesa gaita savienosanas virsma nedrikst bt piesarnota.

Ja lietojat Viteo Base Ti, ievietojiet Viteo Screw Channel Pin

(skrves kanala tapu) titana bazes skriaves kanala. Tapu

iespéjams saisinat ar skalpeli.

Struktiiru sagatavosana

Izgatavotas no litija disilikata stikla-keramikas

(pieméram, IPS e.max® CAD/Press)

Sagatavojot cementésanai, keramiskas struktiras aizliegts

apstradat ar striklu.

Notiriet keramikas struktdru ultraskanas vanna vai ar tvaika

Pec savienosanas virsmas notirisanas to nekada gadijuma

nedrikst piesarnot, jo tas var ietekmet savienojuma noturibu.

lespejams uzklat vasku, lai aizsargatu arejas virsmas un stiklotos
laukumus.

Pastav divas savienosanas virsmas sagatavosanas opcijas:

a) 20 sekundes kodiniet savieno$anas virsmu ar 5%
fluorGidenraZzskabes gélu (IPS Ceramic Etching Gel). PEc tam
rupigi noskalojiet savienosanas virsmu zem tekosa tGdens un
saistvielu (pieméram, Monobond Plus) uz notiritas
savienosanas virsmas un Jaujiet reaget 60 sekundes. Pec
vai ellas piemaisijumu;

b) uz savienojuma virsmas ar mikrootinu uzklajiet Monobond
Etch & Prime® un 20 sek. laika ieberziet to virsma. Laujiet
vielai iedarboties vel 40 sek. Rupigi noskalojiet Monobond
restauraciju ar specigu Udeni un ejlu nesaturosu gaisa
struklu.

2.2.2.

Izgatavots no cirkonija oksida (Zr0,)

Lai atvieglotu parvietosanu, pirms struklas apstrades
piestipriniet keramisko struktdru pie turétaja (piem.
mikrootina).

Aizsargajiet keramiskas strukturas argjas virsmas ar vaska
parklajumu.

Lai labak kontrolétu striklas apstrades proceddru, iekrasojiet
savienosanas virsmu ar permanento markieri.

Uzmanigi apstradajiet savienosanas virsmu ar smilSu straklu
saskana ar razotaja instrukcijam.

Tiriet keramiskas strukturas ar tvaika tiritaju vai ultraskanas
vanna.

Pec savienosanas virsmas notirisanas to nekada gadijuma
nedrikst piesarnot, jo tas var ietekmet savienojuma noturibu.
Uzkl3jiet titanam piemérotu saistvielu (pieméram, Monobond®

Plus) uz notiritam saistvirsmam un Jaujiet reagét 60 sekundes.

udens vai ellas piemaisijumu.

RaZots no PMMA (piem., Telio® CAD A16)

Gatavojoties lImejosai cementésanai, uz Telio CAD struktdiras
savienojosas virsmas uzklajiet gaisma cietéjosu kondicionieri uz
MMA bazes.

Lai iegutu sikaku informaciju, Itdzu, skatiet art kondicioniera
lietoSanas instrukciju.

Cementesana ar Multilink hibridpamatni

IzkI3jiet un sagatavojiet cementésanai attiritos un sagatavotos
komponentus (keramiska struktdra, titana savienosanas
virsma).

Turpmaka cementésanas procediira javeic atri un bez
partraukumiem. Multilink hibridpamatnes lietosanas ilgums ir
aptuveni 2 min. 23 °C (£ 1 °C) temperatira.

Vienmer pirms katras lietosanas pievienojiet jaunu Multilink
Hybrid Abutment sajaukSanas $irces uzgali.

Uzklgjiet planu Multilink hibridpamatnes kartinu no sajauksanas
smailes tiesi uz savienosanas bazes savienosanas virsmas un
keramiskas vai PMMA struktiras savienoSanas virsmas.
Atstajiet sajaukSanas smaili uz automatiskas sajauksanas lirces
[1dz nakamajai lietoSanas reizei. Parpalikusais cements
polimerizéjas uzgali un darbojas ka blive.

Novietojiet strukturu uz bazes ta, lai saskartos pozicijas atzimes.
Viegli un vienmerigi saspiediet dalas kopa un parbaudiet, vai ir
pareiza komponentu relativa pozicija (parejas savienojuma
baze/struktira).

Pec tam turiet komponentus ciesi saspiestus 5 sek.

Nonemiet lieko materialu no skruves kanala, piemeram, ar
mikrootinu vai otu, izmantojot apjveida kustibas.

Svarigi! Lieko cementu ap komponentiem nedrikst nopemt
pirms sacieteSanas laika sakSanas, t.i, 3 mindtes péc
materiala sajauks$anas. Sim noliikam izmantojiet piemérotu
instrumentu (pieméram, Le Cron). Nostipriniet komponentus
viet3, veicot nelielu spiedienu.

Lai izvairttos no inhibicijas kartas veido$anas, uzklajiet uz
cementésanas virsmas glicerina gelu (pieméram, Liquid Strip).
Glicerina geéls ir jauzklaj uzmanigi, lai izvairitos no kompozit-
materiala izkustésanas vai sajauksanas ar to. Gels jaatstaj uz
cementésanas virsmas, l1dz ir beidzies polimerizacijas laiks.

Pec tam kompozita cements tiek atstats automatiskai
polimerizacijai uz 7 minatem.

Svarigi! Komponentus nedrikst kustinat, kameér Multilink
hibridpamatne nav pilniba sacietejusi. Nostipriniet tos vieta,
izmantojot, piemeram, ar dimantu parklatu pinceti.

Pec tam, kad ir pabeigta automatiska polimerizacija, noskalojiet
glicerina gelu ar udeni.

Uzmanigi nopul€jiet cementésanas virsmu ar gumijas pulétaju
zema atruma iestatijuma (< 5000 apgr./min.), lai izvairitos no
virsmas parkar$anas.

Nonemiet visus skrives kanala atlikuSos cementa parpalikumus
ar atbilstosiem rotejosiem instrumentiem.

Veiciet restauraciju ar tvaiku.



3. Drosibas noradijumi

- Jasaistiba ar So produktu notiek butisks negadijums, sazinieties ar
uznémumu Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/
Lihtensteina, izmantojot So timekJa vietni: www.ivoclar.com, un ar
attiecigajam vietéjam atbildigajam iestadem.

- Pasreizeja lietoSanas instrukcija ir pieejama lejupielades sadala
Ivoclar Vivadent AG timekJa vietné (www.ivoclar.com).

- Simbolu skaidrojums: www.ivoclarcom/elFU.

- DroSuma un kliniskas veiktspgjas kopsavilkumu (Summary of
Safety and Clinical Performance — SSCP) var izgat no Eiropas
medicinisko iericu datubazes (European Database on Medical
Devices — EUDAMED) vietng https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Pamata unikalais ierices identifikators: 76152082ACEMEQ03DZ

Bridingjumi

- leverojiet droSibas datu lapas (Safety Data Sheet, SDS)
informaciju (pieejama Ivoclar Vivadent AG timek]a vietné
www.ivoclarcom).

- Noversiet materialu saskari ar adu, glotadu vai acim.

- Nesacieteéjis materials var izraisit vieglu kairinagjumu un
paaugstinatu jutigumu pret metakrilatiem.

- Tirdznieciba pieejamie mediciniskie cimdi nepasarga no
metakrilatu sensibilizéjosas iedarbibas.

Informacija par utilizaciju
Atlikusie uzkrajumi ir jautilizeé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam
prasibam.

Atlikusais risks

Lietotgjiem janem vera, ka jebkada darbibu veikSana ar zobiem mutes
dobuma ir saistita ar noteiktiem riskiem.

Ir zinami $adi kiiniskie atlikusie riski:

- adheziva savienojuma atteice.

4. Uzglabasana un uzglabasanas laiks

- Uzglabasanas temperatira: 2-28 °C

- Pec lietosanas uzglabajiet automatiskas jauk3anas 3irci ar
piestiprinatu jauksanas uzgali.

- Nelietojiet izstradajumu péec noradita deriguma termina beigam.

- Deriguma termin3: skatiet informaciju uz 8Jircém un
iepakojumiem.

Pirms lietoSanas aplukojiet iepakojumu un izstradajumu, lai
parliecinatos, vai nav bojajumu. Neskaidribu gadijuma sazinieties ar
Ivoclar Vivadent AG vai vietejo izplatitaju.

5. Papildu informacija

Glabat materialu bérniem nepieejama vieta!
Izstradajumu pieejamiba dazadas valstis atskiras.

Sis materials ir izstradats tikai zobarstniecibas vajadzibam. Apstrade ir javeic tikai saskana ar lietosanas
instrukciju. Razotajs neuznemas nekadu atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lietosanas
instrukcija sniegtie noradijumi vai paredzetais izmantosanas noluks. Lietotaja pienakums ir parbaudit materiala
piemerotibu un lietot materialu tikai instrukcija paredzetajam merkim.

ivoclar.com

ivoclar
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Lietuviskai

Hibridiné atrama Vainikélis ant hibridinés atramos

Vainikeélis

Konstrukcija
Konstrukcija

Cementavimo

Cementavimo pagrindas ;
pagrindas

1  Paskirtis

Numatytoji paskirtis

llgalaikis ekstraoralinis konstrukcijy is licio disilikatinés stiklo keramikos,
cirkonio oksido arba PMMA klijavimas ant klijavimo pagrindy,
pagaminty is titano ir titano lydinio, gaminant ant implanty
tvirtinamas hibridines restauracijas, skirtas pavieniams dantims
pakeisti.

Pacienty tiksliné grupé
Suauge pacientai su danty implantais

Naudotojai, kuriems skirta / specialusis mokymas

- Odontologai (restauracijy gamyba odontologingje kedgje)

- Odontologijos laboratorijy technikai (restauracijy gamyba
odontologijos laboratorijose)

- Specialusis mokymas nereikalingas.

Naudojimas
Skirta naudoti tik odontologijos srityje.

Aprasas

,Multilink Hybrid Abutment" yra polimero pagrindo danty cementavimo
kompozitas (ekstraoraliai kietéjantis savaime), skirtas visam laikui
cementuoti i licio disilikato stiklo keramikos, cirkonio oksido arba
PMMA pagamintas konstrukeijas ant klijavimo pagrindy, pagaminty i$
titano ir titano lydinio, gaminant hibridines atramas arba hibridinius
atraminius vainikélius.

Techninés specifikacijos
Klasifikacija pagal IS0 4049

- 2tipas/Tklasé
- Polimero pagrindo odontologiné cementavimo medziaga
(ekstraoraliai kietéjanti savaime)

Atspalviai
HO 0 (labai nepermatomas)

Apdorojimo trukmeé

Darbo ir kietéjimo trukmé priklauso nuo aplinkos temperaturos.
ISspaudus ,Multilink Hybrid Abutment” i$ automatinio maisymo Svirksto,
taikomos toliau pateiktos trukmes:

Kambario temperatiiroje 23 °C +1°C

Apdorojimo trukmé

Kietéjimo trukme
(jskaitant darbo trukme)

Apie 2 min.
Apie 7 min.

Darbo ir kietéjimo trukmeé sutrumpéja aukstoje temperaturoje ir
pailgéja Zemoje temperatdroje.

Maisymo santykis
Multilink Hybrid Abutment" i ,automix
optimaliu santykiu.

"y

Svirksto visada iSstumiamas

Indikacijos
Dalinis edentulizmas priekiniy ir galiniy danty srityje

Naudojimo sritys:

llgalaikis ekstraoralinis konstrukcijy is licio disilikatinés stiklo keramikos,
cirkonio oksido arba PMMA klijavimas ant klijavimo pagrinduy,
pagaminty i$ titano ir titano lydinio, gaminant ant implanty.
tvirtinamas hibridines restauracijas, skirtas pavieniams dantims
pakeisti.

Kontraindikacijos

Gaminio negalima naudoti

- cementuoti burnoje;

- jei numatyta darbo technika negali biti taikoma;

- jei pacientas alergiskas Multilink Hybrid Abutment sudétinéms
dalims.

Naudojimo apribojimai

Multilink Hybrid Abutment reikia naudoti kambario temperatiros.

Dél Zemos (-esnés) temperatiros gali bati sunkiau medZiagg dozuoti ir
maisyti, be to, gali pailgéti darbo ir kietéjimo trukmé.

Salutinis poveikis
Apie sisteminj Salutinj poveikj néra Zinoma. Pavieniais atvejais pranesta
apie alergines reakcijas | atskiras sudedamasias dalis.

Saveikos

- Fenolio medZiagos (pvz. eugenolis, gaulterijos aliejus) slopina
polimerizacija. Todeél reikéty vengti produkty, kuriy sudétyje yra
Siy komponenty, pvz, burnos skalavimo skyscio ir laikino cemento.

- Kiti oksiduojamojo poveikio dezinfektantai (pvz. vandenilio
peroksidas) gali saveikauti su iniciatoriaus sistema, o tai, savo
ruoztu, gali pabloginti kietinimo procesa. Todél preparato
nedezinfekuokite oksiduojanéiomis medziagomis.

Klinikiné nauda

- Kramtymo funkcijos atkurimas
- Estetinio vaizdo atkdrimas

Sudétis

Bario stiklas, Bis-EMA, titano oksidas, iterbio trifluoridas, HEMA,
Bis-GMA, UDMA, Si-Zr misrusis oksidas, bario aliuminio fluorosilikatinis
stiklas, silicio dioksidas

Bendroji neorganiniy uzpildy dalis yra apytiksliai 36 proc. tdrio.
Neorganinio uzpildo daleliy dydis: 015-76 um



2

21

BH

2.2
2.21

222

Naudojimas

ISsamesnés informacijos taip pat rasite produkty, naudojamy,
kartu su ,Multilink Hybrid Abutment”, naudojimo instrukcijoje.

Cementavimo pagrindo paruosimas (pvz., Viteo® Base Ti)

Cementavimo pagrinda reikia paruosti pagal gamintojo

instrukcijas.

Cementavimo pagrindas valomas ultragarso voneléje arba

garais ir dZiovinamas oro srove.

Cementavimo pagrindas prisukamas prie modelio analogo.

Struktiira uzdedama ant cementavimo pagrindo ir santykiné

padétis paZzymima vandeniui atspariu rasikliu. Taip lengviau

rasti tinkama santykine galutine padeétj dalis surenkant véliau.

Cementavimo pagrindo iSnirimo profilio negalima apdoroti

sméliasraute ar bet kaip kitaip keisti!

Jei gamintojas rekomenduoja apdoroti kontaktinius pavirSius

sméliasraute, reikia laikytis Sios procediiros:

- AntiSnirimo profilio uzdékite kieto modeliavimo vasko, nes
Sio tipo medziaga véliau lengva pasalinti.

- Taip pat vasku uzsandarinkite varzto kanala.

- Adhezijos pavirsiy atsargiai apdorokite sméliasraute pagal

gamintojo instrukcijas.

Valykite naudodami instrumentgq ir gary srove. Kruopsciai

pasalinkite vasko likugius.

Nuvalykite pagrinda ultragarso voneléje arba garais ir

iSdziovinkite oro srove.

Nuvalius cementavimo pagrinda, jo jokiu budu negalima

sutersti, nes tai pakenkty cementavimui.

Ant nuvalyty klijuojamy pavirsiy uztepkite titanui tinkamos

klijavimo priemoneés (pvz., ,Monobond Plus") ir palikite 60 sek.

sureaguoti. Praéjus reakcijos laikui, nusausinkite liku¢ius oro

srove be vandens ir alyvos.

Qidenkite varzto kanalg porolono gumuléliu arba vasku.

Siuo metu adhezijos pavirSiaus negalima uztersti.

Jei naudojate Viteo Base Ti, jdékite Viteo varzto kanalo kaistj |

titano pagrindo varzto kanala. Kanalo kaistj galima sutrumpinti

skalpeliu.

Struktiiry paruosimas

Pagamintos i$ licio disilikato stiklo keramikos

(pvz., PS e.max® CAD/Press)

Ruosiant cementavimui keraminés struktiros negalima

apdoroti smeliasraute.

Keramineg konstrukeija valykite ultragarso vonioje arba gary

valytuvu ir iSdZiovinkite puciamuoju oru.

Nuvalius cementavimo pagrinda, jo jokiu budu negalima

sutersti, nes tai pakenkty cementavimui.

Ant iSoriniy pavirsiy ir glazruoty sri¢iy galima uzdéti vasko.

Adhezijos pavirsiui paruosti yra du budai:

a) Nuésdinkite klijuojamajj pavirsiy 5 % vandenilio fluorido
ragstimi (,IPS Ceramic etching gel”) 20 sek. Véliau kruop$Giai
nuplaukite klijuojamajj pavirsiy po tekanciu vandeniu ir
iSdziovinkite oru be alyvos. Ant nuvalyto klijucjamojo
pavirsiaus uztepkite silano turincios klijavimo priemoneés
(pvz., Monobond Plus") ir palikite 60 sek. sureaguoti. Pragjus
reakeijos laikui, nusausinkite likuéius oro srove be vandens ir
alyvos.

b) Ant klijuojamo paviriaus mikroSepetéliu uztepkite
.Monobond Etch & Prime®" ir jtrinkite | pavirsiy 20 sekundziy.
Leiskite reaguoti dar 40 sekundZiy. Tada kruopsciai
nuskalaukite Monobond Etch & Prime vandeniu ir
iSdZiovinkite restauracija stipria vandens ir oro be alyvos
srove mazdaug 10 sekundZiy.

Pagamintos i$ cirkonio oksido (Zr0,)

Kad bty lengviau dirbti, pries sméliavima keramine
konstrukcija pritvirtinkite prie laikiklio (pvz., mikrosepetélio).
ISorinius keramineés struktdros pavirSius apsaugokite vasko
sluoksniu.

Kad geriau valdytumeéte apdorojimo sméliasraute pavirsiy,
klijuojamajj pavirsiy nuspalvinkite nenusivalanciu Zymikliu.
Kruops$¢iai apdorokite keraminés struktdros klijuojamajj pavirsiy
pagal gamintojo instrukcijas.

Nuvalykite keraming strukturg garais arba ultragarso voneléje.
Nuvalius cementavimo pagrindg, jo jokiu budu negalima
sutersti, nes tai pakenkty cementavimui.

Ant nuvalyty klijuojamy pavirsiy uztepkite tinkamos cirkonio
oksido klijavimo priemoneés (pvz., ,Monobond® Plus") ir palikite
60 sek. sureaguoti. Pragjus reakcijos laikui, nusausinkite likucius
oro srove be vandens ir alyvos.

2 2.3 Pagamintos i§ PMMA (pvz., ,Telio®" CAD A16)

Ruosdamiesi klijy cementavimui, ,Telio CAD" konstrukeijos
klijuojamajj pavirsiy patepkite MMA pagrindu pagamintu
Sviesoje kietéjanciu kondicionieriumi.

ISsamesneés informacijos taip pat rasite kondicionieriaus
naudojimo instrukcijoje.

Cementavimas naudojant ,Multilink Hybrid Abutment"
Nuvalytus ir kondicionuotus komponentus (keraming struktdra,
titano klijuojamajj pagrindg) iSdéstykite ir paruoskite
cementuoti.

Tolesne cementavimo procedura reikia atlikti greitai ir be
pertrauky. ,Multilink Hybrid Abutment" darbo trukme yra
mazdaug 2 min. 23 °C (+1°C).

Paprastai naujas maisymo antgalis ant Multilink Hybrid
Abutment SvirksSto tvirtinamas prie$ naudojima.

Tepkite plong sluoksnj ,Multilink Hybrid Abutment” tiesiai i$
maiSymo antgalio ant klijuojamojo pagrindo riSamojo
pavirSiaus ir keraminés arba PMMA struktiiros klijuojamojo
pavirsiaus.

Palikite maisymo antgalj ant automatinio maiSymo 3virksto iki
kito naudojimo. Likes cementas antgalyje polimerizuojasiir
veikia kaip sandariklis.

Uzdékite struktiirg ant pagrindo taip, kad padéties Zymos
susilygiuoty.

Dalis lengvai ir tolygiai paspauskite ir patikrinkite, ar teisinga
santykiné komponenty padétis (peréjimas tarp pagrindo ir
struktdros).

Tada tvirtai spauskite komponentus 5 sek.

Atsargiai pasalinkite pertekliy varzto kanale, pvz., mikrosepetéliu
arba Sepetéliu, sukamaisiais judesiais.

Svarbu. Cemento pertekliaus negalima §§Iinti neprasidéjus
kietéjimui, t. y., 3 minutes nuo maiSymo. Siam tikslui naudokite
tinkama instrumentg (pvz., ,Le Cron"). Suglauskite komponentus
nestipriai suspaude.

Ant cementavimo sandaros uztepkite glicerino gelio (pvz,,
LLiquid Strip"), kad nesusidaryty inhibavimo sluoksnis. Glicerino
gelj reikia tepti atsargiai, kad nesusiliety ir neisstumty
kompozito. Gelj reikia palikti ant cementavimo sanduros, kol
baigsis polimerizacija.

Tada kompozito cementas paliekamas savaime polimerizuotis
7 min.

Svarbu. nejudinkite daliy, kol ,Multilink Hybrid Abutment"
visi$kai nesukietéjo. Laikykite suglaude, pvz., deimantu dengtu
pincetu.

Pasibaigus automatinei polimerizacijai, nuplaukite glicerino gelj
vandeniu.

Atsargiai nupoliruokite cementavimo guminiais poliravimo
instrumentais mazu grei¢iu (<5 000 aps./min.), kad
neperkaisty

Pasalinkite cemento likucius varzto kanale tinkamais
sukamaisiais instrumentais.

ISvalykite restauracija garais.



3  Pastabos dél saugos

- |vykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su
JIvoclar Vivadent AG" (Bendererstrasse 2, 9494 Schaan,
Lichtensteinas, svetainé www.ivoclarcom) arba su artimiausia
atsakinga kompetentinga institucija.

- Siuo metu galiojanéia naudojimo instrukcija galima rasti
Jvoclar Vivadent AG" svetainés (www.ivoclar.com) atsisiuntimy
dalyje.

- Simboliy paaiskinimas: www.ivoclarcom/elFU.

- Saugos ir klinikiniy savybiy informacijos santrauka galima rasti
Europos medicinos priemoniy duomeny bazéje (EUDAMED) adresu
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

- Bazinis UDI-DI: 76152082ACEME003DZ

|spéjimai

- Perskaitykite saugos duomeny lapg (SDL) (jj galima rasti
Jvoclar Vivadent AG" svetainés www.ivaclar.com atsisiuntimy
dalyje).

- Neleiskite nesukietéjusioms medziagoms liestis su oda, gleivine ir
akimis.

- Nesukietéjusi medZziaga gali nestipriai dirginti, o metakrilatai gali
sukelti padidéjusio jautrumo reakcija.

- Pramoninés medicininés pirstinés neapsaugo nuo metakrilaty
jautrinamojo poveikio.

Informacija apie iSmetima
Likusias atsargas reikia Salinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés
reikalavimuy.

Liekamoji rizika

Naudotojai turi Zinoti, kad bet kokia intervencija burnos ertméje yra
susijusi su tam tikromis rizikomis.

Yra zinomos toliau nurodytos klinikinés liekamosios rizikos:

- Klijyjungties pazeidimas

4  Tinkamumo laikas ir laikymas

- Laikyti 2-28 °C temperaturoje

- Panaudota ,automix" Svirksta laikykite su uzdétu maiSymo
antgaliu.

- Nenaudokite gaminio praéjus nurodytai galiojimo pabaigos datai.

- Galiojimo laikas: Zr. informacijg ant Svirksty ir pakuodiu.

Pries naudodami apzidrékite, ar pakuoté ir gaminys nepazeisti. Jei kyla
abejoniy, kreipkités j ,Ivoclar Vivadent AG"
arba savo vietinj platintoja.

5 Papildoma informacija

MedZiaga saugokite nuo vaiky!
Kai kuriose Salyse gali nebdti kai kuriy gaminiu.

Si medZiaga sukurta naudoti tik odontologijoje. Apdoroti galima grieztai tik pagal naudojimo instrukcijas.
Nesilaikant instrukcijy arba nurodytos taikymo srities, uz Zalg atsakomybés neprisiimama. Patikrinti, ar produktai
tinkami ir gali bUti naudojami bet kokiam tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybe.

ivoclar.com

ivoclar
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